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que por veinte afios, se solicitse a favor de Den. Fer-

nando Perales Apariclé, -domiciliado en Zaragoza, yaue
ne de receer sobre »» UI MOLDE PARA FUTDICLAY POR CHV-
_mmmescxm»
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Memorta descriptivasa i

' Bl presente registro de Paten te e Invencion tiens
pOf Objeto;ga?antizar lé explotacicq-exclusiva an bo-
a0 el terribofig maeionél‘colohias v Protectorado de
un'molde pars funaicion por centiifugaéién confbrme

3@ descrlbe a continaacion Yy se renresenta en fornq

gréfica, a titulo de ejemplo, en el plano adﬂuntc.

Dos son los- pvocedimientos usualmente

utilizados an la- fundicion de yequefios 'objatos de metalr

S R




L e i o

ST A 1

10

15

20

25

30

pléstico ¢ materias andlogass ol procéo%%&enﬁd'de
gravedad y el de inyeccién. Por ambos procedi-
mientos8 ss pusden obtenef objetos macizos o hue-
cos, ssgun se utilicen machos o no..La fundicion
por gravedcd es indudablomente primitiva s impér~
fecta, debido a la imposibilidad de evitar la
aparicidon de porosidades, tantc internas como vi-
slbles é: la superficle, con la consiguiente fal-
ta de solldez y de fidelidad en la reproducciéh,
8i se trata de [iguras o imidgenss. La fundicidn
por inyeccidn es sin duda mucha mis perfecta y no
produce las porosidades mcncioﬁadéa, pero, 8in
embarzo, tiene el grave inconvenlente de la com-
plicacién y el elsvadc coste de la maquinaria.

Exiate un tercor ptocedimiento que pudiefamos
SR« e '

llemar mixto de inyeccin y centrifugacidn por

el cué} go utiliza la fuerza centrifuza para lan-

287 el caldo e inyectarlo en el molde. Bste sis-

tema se utiliza principaluente en protesis den-

tal »

Sin embargc, el solicltante de la Patente de
Invenci én bbjeto de la presente Hemoria‘ha estu-
diado 1la posibilidad de utilizar la fuerza cen-
tr{fuga por un procadimiento simple, que ﬁermita
ademAs obtener les figuras huecas sin necesidad
de usag machos, pues¥ds gran interes el evitar pe-
80 y consumo superfluo de metal. Fste procedimiqn
to consiste ssenciélmente en verter el 1iguido en
el interior de un molde alojado verticalﬁente en

una carcasa que glra vertiginosamente.'El caldo

cae al fondo y en el acto cae al fondo y en el
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- actlo ea arrastrado por el molde, formando un tor-

bellino. Pero como estd en estedo 1{quido, debido
8 la fuerza centrifuga; tiende a prbyectarse con~
tra las paredes, ﬁroduciendo al mismo tlempo un
vacio en el centro. Bl resultado es que el caldo;
al solidificarse, queda revistiendo las paredes,
dejando un husco contral. Es decir, gue el propio
molde, al glrar sobre su eje, génera la fuerza
centr{fuga que ha de actuar sobre sl caldo.

La diferencia esencisl de este procediniento
con el ya mencionadc que se utiliza en prétesis
dental sstribas en que en aquel el molde no gira
8obre su propioc eje, sino que esta colocado &n la
extremidad de un brazo giratorio y por tanto solo
desempefia un papel pasivo con respecto a la fuerza
centrifuga, puss recibe en su genc el caldo que en

virtud de dicha fuerza ‘sg lanzada a 1o largo del

brazo ¢ inyectadc en su interior. Por tahto o8

igualmente necesaric el uso de ux macho para obte-
ner l; hoquedad central. BEn cambmo,:ccn eate proce-
dimiente gira el mismo molde y el caldo forma un
torbelline con su cerrsespondlente vaclo, que perma-
nece despues de la solidificacién, haciendo innece-
sario ol emplso dsl macho. ’

ba carcasa va sujets, por cualquler procedimien-
tc conocido, a la extremidad de un eje, sl cual gi-
ra movido por un motor. In el interior de éata car-
cagsa se aloja el molde; ef imprescindible que'el eje
de la carcasa y del molde coincida perfectamante con
el del eje'motcr, pues de lo contrario no consegui-

riamos_que el caldo quede uniformemente adheride

a las paredes'dél molde.
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La ab: rtura per donde ge ha do veﬁter el,caldo‘Hg
conviene que tenga un perimetro'ligeramente inferior
al que ha de tener la figﬁra y que coincida mis bien
con el que ha de tener, en aquella extremidad,‘la
hogquedad intsrior.
Para la nejor comprensidn del invento cuyo re-
glstro se solicita, y a t{tulo de ejemplo, Unese a
la prescnte llemoria un pléno en el que los éimbolbs
corrcsponden a la sigulente . .

Degcecripeidon.

FIGURA_UNICA. Represents la geccidn longitudinal
del aparato. ' ' '

1) Cocuilla.

2) Abertura por donde se vierte el caldo.

3) Carcasa en cuyo interior se aloja sl mélde.

4) Molde.

5) Tornillo pasante y tuerca que sujetan la
carcasa al eje.

8) Caparazén‘protector que en la parte superior
adopta la forma de embudo con una abertura
coincidente con la del molde y que evita gue
las salpicaduras puedan afectar al ope;ério.

7) Mangos. i ' '

8) Bje.

VYV a r 1 o a8 .

Los matsrialos, forma, tomafios y dismsiclén de

los slomentos seran susaéptlblas de variacidn, sienm- j

pre que este cambio no alterse la esencia del inventie E
Los términos en qus queda redactada emta lMemorla
son clerto y flel reflejo de lo que se pretende

patentar, debiendose tomar siempre en sentido amplio,%
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‘ no Iimitaﬁivo.

10, / EBIMEEO -?ar un molda para fundicion por centrifnnacién ,CB~=

_foga sge prnyectaré en/torbellino cuatrallas paredea'dsl mis-

ate y'paia 1ps.£ines‘qug en ella aa\appecifican;

folimdas y mecanografiadas per wna sola de sus cares ,habiéu

E peticlonario sa reserve el derscio a oobene« 105
oportwos reglstroa complemsntarios,por los perfeccionamien-

tos que la practlca del invento ls pueda sconsejar en ol fubuw

r0.

TOoTA PR REIVINDICACIONW IS

Je reivindics como de oropia y nueva invencion 8 fsvor dag
Dn Pernando Perales: Aparicio, de Zaragoza,por los extremos :

siwuienteSy

racuerizadp,por estar alojado en una carcasa,que por -cual-

quler procedimiento conocido gira vertiginosensnta alrede-

dor de su propio eje, impfimiendo igual movimieqte al caldo

verﬁida en sl molde, el eual,por efaoto &e 1a fuerzs eentri-

mo,dejendo un vacia cenﬁral v permaneeienao adheriao a di-

chas persdes ma vez que 856 solidifique.

SEGﬂHDA.;Ppr un molda;para fwmdict o pcr'centrifugacién,ca-
racterizado por que posee una abeftura para verter el caldo
que ©s aproximédamente &ei diametro’qus ha de tener 1la

equedad interior de la pieza fundida.
”EBG%RA.-PGR L4 KOLDE EARA PUNDICI Y POR cEﬂﬂdIPUGAcreﬁ

Tal y como se ha dajado dsserito en la mamoria pxeceden~i

La presen te memoria descriptiva consta de cinco hojas

dole dajédo'unida otra de vlanos deffbrma y. tamafio raglameh-

tarios.
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