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MEMORIA DESCRIPTIVA

del Modelo de Utilidad, por 20 afies, solicitado a mvor de
Don José ANTONIN Armengol, de nacionalidad Espaficls, re-
sidente en Barcelona, oalle de Cabanas numero 52, por "UNA
BOQUILIA PARA LA FAERIOACION DE TRIPAS ARTIFICIALES Y EIE-
MENTOS PIASTIOOS TUBULARES ANATOGOS *,

El presente Modelo de Utilidsd hace referencia a uns bg
quilla para la fabricacidn de tripas artificiales y elemen_

tos plédsticos tubulares andlogoe , _

La fabricacidén de elementos tubulares empleando pare -
ello materiales que permitan la obtencidén de tripas artifi
ciales y similares, presents nerias' difioultades pare obte
ner un tubo de dimensiones regulares en toda su erkona:l_.én.
que no presente puntos débiles o resquebrajados, ni tempo-
co fisures o grietas.,

Ia boquille o eabezal objeto del prosentq Modelo de Ut{
1ided cumple las condiciones indicadas, permitiendo la ob-
tencién de elementos tubulares perfectamente eilindriecos -
de un grosor regular y sin ningin defecto en su constitu -
¢ién y permitiendo edemds el empleo de masas amorfas obte

nidas eon residues procedentes de pieles y cueros,
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Consiste esencislmente en un o0ilindro proviste de une per-
foracidn axial en tods su longitud, el cusl en determinedo -~
punte de su generatriz dismimye bruscamente de diémetro, que
dando una superfiocie plans, perpendicular el eje del cilindro
que representa una solucién de continuidad de la superficie -
externa del mismo. Sobre la zona de menor didmetre queds en -
casquillado un tubo ocuya superficie externa queda & la misma-
linea que la de la parte anchm del cilindro primitivo,quedan-
do efeotuado el encasquillamiento en tal forma que permite -
un giro suave pero ein holguras sobre el cilindro interior. A
su vez el conjunto constitufdo por el oilindro con su osmsqui-
1lo giratorio queda recubierte por un tubo o envolvente oilin
drioca de espesor variable fijo, quedando entre ambos un espa-
olo tubular hueco gque o8 el que engendra el elemento tubuler-
plédstieo, halldndose las entrades de materisl dispuestas en~-
le envolvente externs fija, en forma de toberas tangenciales-
o radisles que desembooan sobre el casquillo giratorio,

Se caracterize ademds este cabezal porqué en algunos casos
el tubo o elemento cilindrico extermo fijo presents una zons-
amular inmedieta a las toberas de entrada de materiml y dis -
pueste sobre le parte interna giratorias, que & su vez es tam-
bién giratoris, pero en sentido contrarioc & la primers,con lo
que se facilita, segin la calidad de la masa empleada, la ge-
neracién del elemento tubular pldstico,

Se caracteriza ademds porqué en la zona tubular hueeca don~
de se forme el elemento tubular plédstico existen una serie de
ranurss circulares de seccidén veriada pare facilitar asimlsmo
el desarrollo y formacién del tuboe |

Se caracterizan estas boquillas o0 cabezales poraué meroced

al giro que presentan las partes giratorias de las misms, -
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las fibras contenidas en laegmasas para obtener las 'l:aam.;bi-
ficiales, se disponen en sentido transversal a la direccidén de -
avance gracias @ dichos movimientos de giro, afectando la forma-
de una espiral alrededor de ea eje, en tanto que sl salir de la-
zona giratoria y pasar a la estacionaris se produce una orienta—
¢ién longitudinel de las fibras, conservando la capa media su eg
tructura transversal y aseguréndose de este menere la méxima re-
sistencia del tubo formedo.

En los dibujos de la hoja adjunta y a titulo de ejemplo, se -
representan cuatro modalidades diferentes de realizaocién précti-
ca del Modelo de Utilidad objeto de la presente memoria desorip-
thva.

Siguiendo los disefios vemos en las figuras 1 y 2, como la par
te interna de la boquille guede conatitufda por un eilindro maei
zo que en su interior presente un orificio longitudinal -l-,Di -
cho c¢ilindro macizo consta de dos partes =2« y ~3., la primera -
de las cuales es de didmetro mayor que la segunda, sobre la cual
queda encasquillads una piezs gireatoria —4- cuyo didmetro exter-
no es el mismo que el de la parte ancha -2~ del oilindro meoizo.
Envolviendo este conjunto se halle el tubo o ocilindro tembién fi
jo =5= en el que ge hallan las toberas de entrada —6— que serén-
radiales o tangenciales rectas o curvas ssgin convengs. Entre di
cho oilindro fijo =5~ y d conjunto interior constitufdo por las
ZONAS =2 =3= ¥y ~4w queda un espacio tubular -f- determinado por
las superf{cies internas y externas de los oilindros antedichos, |
las cuales presentan una serie de ranuras anulares -8.. de perfil
semiciroular, les cuales no llegan hasta el extremo de la boqui-
1le,

En algunos casoe este disposioién sefialada presenta la varian
te indicada en la figura 2, en la cusl existe una cémara amlar-
ensanchada -9~ en la zona giratoria y unas ranures longitudina -
les -10- de perfil semicircular o rectanguler,
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Ademds, las ramras anuleresg -8- de la figura 1, quedan en

este caso sustitufdas por una oémera amular ensanchada dispugs

ta también en la zons estecionaria,

En las figurase 3 y 4, vemos dos variantes del mismo tipe -
en las cuales la disposicidén de los cilindros interiores -2.
Y =3= giratorios y fijos es exactamente la misma que en las -
figuras 1 y 2, Sin embargo en la zona giratoria presenta ade-
més una zone anular -1l2- giratoris también, pero en sentido-
contrario al giro de la parte interlor giratoria -4- que faci
lite la colocacién transversal de las fibrillas que constitu-
yen lea masa formadore del tuboy

Las figuras 3 y 4, difieren entre s{ simplemente en la dis
posicidén del ranurado de las sonas giratorias y estacionarias
puesto que en el ejemplo presentado en la figure 3, el ramure
do se limita a unes ramiras -13-~ de peccién semiciroular dis-
puestas en la zona estacionaria alternadas entre s{, ee decir
que las internas no quedan situadas frente a las exteriores ,
siné frente al espacio comprendide entre cada dos de ellas .

El caso de la figure 4, muestrs la misma variante pero en-
é1 las ranmuras -l4- son de secoién rectangular y ademds en la
zona giratorie presenta una cémara amlar enssnchada =15~ que
abarca toda la zZona giretorie de las toberas -6~ haste 18 Zow
nas estacionariae

Se fabricardn las boquillas deseritas oon los materiales -
apropiados a cada uno de los elsmentos que lo integran, varign
do sus dimensiones y acabado y en general, cuanto no altere ’
cambie o modifique su esencialidad,

smsssnsemssem N 0 T A sessscowessws

Se reivindica como objeto de este Modelo de Utilidads-
12,~ Una boquilla para la fabricaeidn de tripas artificiales-
y elementos pldsticos tubulares andlogos, que consiste esen-
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cialmente en un eilindre proviste de una perforacién axial

en toda su longitud, el cusl en determinado punto de su gs
neratris dismimuys bruscamente de didmetro, quedando una -

superfiocie plens perpendiocular 8l eje del cilindro que re-

presenta una soluocidn de continuidad de la superficie ex--

terns del mismo, Sobre la zona de menor didmetro queda en-

casquillado un tubo cuya superficie externs queds aslineads

con le parte ancha del eilindro primitive, quedando efectua
do el encasquillamiento en tal forma que permite un giro -

suave pero 8in holguras sobre el eilindro interior, A su -

vez el conjunto constituido por el cilindro con su casqui-

1lo giratorio queda recubierto por un tube o envolvente ol

li{ndrioca de espesor veriable, fijo, quedando entre ambos -

un especio tubular ueco que es el que engendra el elemen-

to tubular plédstico, y halldndose las entrades de material

dispuestas en la envolvente externa fija en forma de tobe-

ras tangenciales o radiasles que desembocan frente el ocas -

quillo giretorio,

20,- Ta propis boquilla pare la fabricacién de tripes arti
ficiales y elementos pldsticos tubularee andlogos, de la -

reivindicacidn anterioer, que se carecteriza porgué en 1los

casos en que se desee @l crusamiento de fibras de la mass,

el tubo o elemento cilindrico externo fijo presenta una zg
na amular, inmedieate a las toberas de entrads de meterial.

y dispuesta sobre la parte interna giratoria, que a su vez

es también giratoris, perd en gentido contrario a le prime
ra, ocon lo que se facilita ademés la generacidén del elemep
to tubular pldstioco.

3%.~ Ia propis boguilla pars la fabricacién de tripae arti
ficieles y elementos plésticos tubulares andlogos, de 1las
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reivindicaciones anteriores, que se caracteriza ademds porqué
en la zona tubular imeca donde se forme la tripa artifiocial o
elemento tubular pldstico, existen una serie de ramures cireu
lares de seceién variads para facilitar asimismo el desarro -
1lo y formeeién del tuboe
48,= Una boquilla para la fabricaocién de tripas artificiales
y elementos plésticos tubulares andlogos, de las reivindiocs -
ciones anteriores, que se caracteriza ademés porqué merced -
el giro que presentan las partes giratorias de las mismas las
fibras contenidas en las masas pare obtener las tripas artifia
ciales se disponen en gentido trensversal & la direccién de
avanoce, gracias a diochos movimientos de giro, afectando la -~
forma de unsa espiral alrededor de su eje, en tanto que al sa
lir de la zona giratoris y pasar a la estacionaria se produce
una orientacién longitudinal de las fibras conservando la oa-
e media su estructure transversal asegurdndose de esta mang
re 1s méxims resistencia del tubo formade,.
58,~ Une boquilla para la fabricacién de tripas artificiales
y elementos plésticos tubulares andlogos,
Consta la presente memoria desoriptiva de seies hojes folia -
das esecritas por une sola cara,

Barcelona, 30 de AERIL de 1,953,

P. A,
M. L, MORA
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