
r

MEMORIA DESCRIPTIVA

del MODELO DE UTILIDAD, por 20 años, solicitado a favor de 
Don José ANTONIN Armengol, de nacionalidad Española , 
residente en Barcelona, Calle de Cabanas numero 52, por UNA 
BOQUILLA PARA LA FABRICACION BE TRIPAS ARTIFICIALES Y ELE - 
MENTOS PLASTICOS TUBULARES ANALOGOS .

Este Modele de Utilidad se refiere a una boquilla para - 
la fabrioaoién de tripas artificiales y elementos plásti - 
eos tubulares análogos .

Consiste esencialmente en dos caequillos mstálicoa,ooa - 
5 xialea, uno interior y otro exterior, entre los cuales que­

da determinado un espaoio que es donde se genera el elemen­
to tubular plástico. Dicho espacio generador afeota la for­
ma Se dos troncos de cono invertidos o está en parte inte 
grado por zonas cilindricas y zonas esféricas, combinadas o 

10 né, con zonas troncocónicas.
Se caracteriza esta boquilla porqué el caequillo interior 

lleva un caequillo complementario, aplicado sobre una proion 
gaoién de aquel, de diámetro menor y que será fijo o girato­
rio con e 1 fin de orientar las fibras constitutivas de la ma 

iy sa plástica!



Se caracteriza además esta boquilla porqué las entradas de
masa tienen lugar por unas toberas dispua stas en un extremo -

en
del caequillo externo de la boquilla,/sentido radial o tangen 
cial.

20 Sé caracteriza esta boquilla porqué el caequillo interior-
presenta un taladro o conducto axial para dar entrada al aire 
a medida que se va fabricando el elemento tubular.

En los dibujos de la hoja adjunta y a titulo de ejemplo,se 
representan cuatro modalidades de realización práctica da la- 

2? boquilla objeto del presente Modelo da Utilidad#
. Siguiendo los diseños vemos que la boquilla está constituí

da por tras caequillos metálicos, uno interior -1- otro exte­
rior -2— y otro caequillo intermedio -3- dispuesto sobre-tma- 
prolongacián -4- del caequillo interior y que será fijo o gi- 

30 ratorio#
El espacio intermedio, generador del elemento tubular -5-, 

afectará la forma de dos troncos de cono -6- y -6*— , unidos - 
por su base menor, como en el caso ds la figura 1; de una zo­
na cilindrica -7- y otra tronco cónica -7'- como él caso ds la 

35 figura 3 ó combinación de éstas con formas esféricas -8-6'-8" 
y -9-9*— como aa las figuras 2 y 4.

En todos los casos la entrada de material tiene lu^r porc­
unas toberas -10- radiales o tangenciales y además existe un 
taladro axial -11- para entrada de aire#

40 Además y e n  loe casos que convenga, las superficies que li­
mitan al espacio generador intermedio estarán provistas de ra­
nuras longitudinales o circulares -12- ds sección variada#

Eata boquilla está especialmente indicada para la obtención 
de elementos tubulares de gran diámetro y fuertemente resisten 

49 tes en todos sentidos pues la variación de sección, eombinado- 
oon el giro del caequillo intermedio dispone las fibras consti
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tutivas de la masa en sentidos cruzados unas con otras.
Variarán en la realización de la boquilla deaorita los 

detalles conatruotivoe de la misma, su diámetro, dimenelo 
50 nea y acabado y en general cuanto nó altere, cambie o mo­

difique su esencialidad.

* a * M H * a m * * * n *  N O T A
Se reivindica como objeto de este Modelo de Utilidad:—

IB.- Una boquilla para la fabricación de tripas artificia 
lea y elementos plásticos tubulares análogos, que esen - 

55 cialmente consiste en dos casquillos metálicos coaxiales, 
uno interior y otro exterior constituidos por zonas tron­
co cónicas, cilindricas o esféricas , o combinaciones de - 
éstas, correspondiéndose un caequillo con otro a manera - 
de pacho y hembra y determinando entre los dos un espado 

60 donde se genera la tripa artificial o elemento tubular. 
Dicho espacio generador afecta también la forma de dos - 
troncos de cono invertidos o está en parte integrado por­
zonas cilindricas y zonas esféricas , oombinadas o né con 
zonas troncocónicas correspondientes a los casquillos 

65 23.-La propia boquilla para la fabricación de tripas artí
ficialea y elementos plástiooa tubulares análogos, segdn- 
la reivindicación 1*., que se oara ote riza porqué el cas - 
quillo interior lleva un caequillo complementario, aplica 
do sobre una prolongación de aquel, de diámetro menor y 

70 que será fijo o giratorio con el fin de orientar Tas fi - 
braa constitutivas de la masa plástica.
33,— Una boquilla para la fabricación de tripas artificia 
les y elementos plásticos tubulares análogos, segdn las
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f reivindicaciones I y 2, que se caracteriza porqué las entra -
das de masa tienen lugar por unas toberas dispuestas en un ex 
tremo de la boquilla, en sentido radial o tangencial.
4S.- La propia boquilla para la fabricación de tripas artifi­
ciales y elementos plásticos tubulares análogos, segdn las - 
reivindicaciones 1, 2 y que se caracteriza además porqué - 

60 el caequillo interior presenta un taladro o conducto axial pa 
ra dar entrada al aire a medida que se va fabricando el ele - 
mentó tubular^
5a.- Una boquilla para la fabricación de tripas artificiales- 
y elementos plásticos tubulares análogos.

8? Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas folia- 
86 das escritas por una sola cara.

Barcelona, 30 de ABRIL de 1.953. 
P. A.

M t. MORA
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