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MEMORIA DESCRIPTIVA

del MOIEIO DE UTILIDAD, por 20 efios, solicitado a faver de
Don José  ANTONIN  Armengol, de nacionakidad Espafiols ,
residente en Barcelons, Calle de Cabanas numero 52, por UNA
BOQUILLA PARA IA FABRICACION DE TRI?AS ARTIFICIALES Y EIE -
MENTOS PLASTICOS TUBULARES ANAIOGOS ,

Este Modelo de Utilidad se refiere a una boquilla para -
la fabricacidn de tripas artificiales y elementos plésti -
coe tubulares andlogos .

Coneiste esencialmente en dos casquillos metdlicos,coa -
xiales, uno interior y otro exterior, entre los cuales que-
da determinado un espucio que es donde se genera el elemen~
t0 tubular pléstico. Dicho espacio generador afecta la for-
me de dos troncoes de cono invertidos o estd en parte inte
grado por zones cilindricas y zonas esféricas, combinadas o
né, con zonas troncoodnicas,

Se caracteriza esta boquilla porqué el casquille interior
lleva un casquillo ocomplementario, aplicado sobre una prolon
gacién de aguel, de didmetro menor y que serd fijo o giratoe-
rio con el fin de orientar las fibras constitutivas de la ma

sa pléstioa,
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Se caracteriza ademds este boquilla porqué las entredas de
mase tienen lugar por unss toberas dispuestas en un extremo -
del casquillo externo de la boquilla,/:gntido radisl o tangen
cial,

Se caracteriza esta boquills porqué el casquillo interior-
presenta un taladro o conducto axiel para dar entrada al aire
a medida que se va fabricando el elemento tubular,

En los dibujos de la hojJa adjunta y a titulo de ejemplo,se
representan cuatro modalidades de reelizacidén préctica de la-
boquilla objete del presente Modelo de Utilidad.

Siguiendo los diseflos vemos que la boquilla estd constitui
da por tres casquillos metdlicos, uno interior -1~ otro exte-
rior -2 y otro casquillo intermedio =3~ dispue sto sobre-uns-
prolongscién -4~ del casquillo interior y que serd fijo o gi-
ratorio,

El espacio intermedio, generador del elemento tubular =5,
afectard la forma de dos troncos de CONo —6= y ~6'-, unidos -
por su base menor, como en el caso de la figura l; de una Zo-
na cilindrica -‘i- y otra troncocénics -;*— como el caso de la
figura 3 6 combinacién de éstas con formas esférioms -8-8'-8"
¥ =9-9%. como en las figuras 2 y 4. |

En todoe los casos la entrada de materiel tiens lussr por-
unas toberas -10- radiaeles o tangenciales y sdemés existe un
taladro axisl -1ll- pare entrada de aire,

Adenmés y en los casos que convenga, las superficies que li-
miten el espacio generador intermedio estardn provistas de re-
nares longitudinalea o circularss ~1l2.. de seccidén variedas.

Esta boquille estéd especialmente indicada para la obtencién
de elementos tubulares de gran didmetro y fuertemente resisben
tes en todos sentidos pues la veriaocién de seceién, combinado-
con el giro del casquillo intermedio dispone las fibras consti
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tutivas de la masa en sentidos cruzados unas con otras,

Variardn en la realizacién de la boquilla desorita los
detalles constructivos de la misms, su didmetro, dimensig
neg y acabado y en gemersl ocuanto né sltere, cambie o mo-
difique su esencielidad,

semmemmmesx N O T A sessecsases

Se reivindica como objeto de este Modelo de Utilidad:-

12,- Una boquilla para la fabricecién de tripas artifiocig
les y elementos pléstiocoe tubulares endlogos, que esen -
cialmente consiste en dos casquillos metdliocos coaxiales,
uno interior y otro exterior constitufdos por zonas tron-
coodnicas, cilindricas o eaféricas , o combinacionss de -
éstas, correspondiéndose un casquillo con otro & manera -
de macho y hembre y determinando entre los dos un espacio
donde se genere la tripae artificial o elemento tubulare
Dicho espacio generador afecta también ls forma de dos -
troncos de cono invertidos o estéd en parte integrado por-
zonas eilindrioas y zonas esférices , ocombiradas o né con
zonas troneocdédnicas correspondientes a los casquillos
29,«la propia bogquilla para le fabricacidén de tripas artl
ficiales y elementos pldstiocos tubulares andlogos, segin-
la reivindicacidén 10;; que se caracteriza porqué el cas -
quillo interior lleve un ossquillo complementario, aplics
do sobre une prolongacidn de aquel, de didmetro menor y
que serd fijo o giratorio conel fin de orientar las fi -
bras constitutivas de la masa pldetice,

32,~ Una boguilla pera la fabricaoidén de tripas artifiois
les y elementos pldsticos tubuleres endlogos, segin 1las
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reivindicaciones 1 y 2, que se caracteriza porqué las entrs -
das de masa tienen luger por unes toberas dispuestes en un ex
tremo de la boquilla, en sentido radimsl o tangencial,

42,- Ia propie boquilla para la fabricacién de tripas artifi-
ciales y elementos pldaticos tubuleres andlogos, segin las -~
reivindicaciones 1, 2 y 3, que se caracteriza ademéds porqué -
el casquillo interior presenta un taladro o conducto axirl pa
ra dar entrada al aire a medida que se va fabricando el ele -
mento tubular,

58,- Una boquille pare la fabricacién de tripas ertificisles-
y elementos plédsticos tubulares andlogos.

Conste la presente memoria descriptiva de cuatro hojes folie-

das esoritas por una sols cara.

Barcelona, 30 de ABRIL de 1.953.

P. A,
M. 1. MORA
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Escoley vorioble.
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