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MEMORIA; DESCRIPTIVA

del MODELO DE UTILIDAD, por 20 años, solicitado a favor da 

Don José ANTONIN Armengol, de nacionalidad Española, re­

sidente en Barcelona, calle  de Cabanas numero 52 , por " UNA 

BOQUILLA PARA LA FABRICACION DE TRIPAS ARTIFICIALES Y ELE -  

MENT03 PLASTICOS TUBULARES ANALOGOS ",

Este Modelo de U tilidad se refiere a una boquilla para la  

fabricación de trip as a r t if ic ia le s  y elementos p lásticos ta­

bulare s análogos#

Consiste esencialmente esta boquilla en dos caequillos ci­

lin d ricos f i jo s ,  unidos entre s i  por una valona que presen -  

tan en uno de sus extremos y entre los cuales queda une spa- 

dio cilindrico o ligeramente cónico para dar paso a la  masa­

cón la  que se fabrica e l elemento tubular#

Se caracteriza esta boquilla porqué en la  zona de unión -  

de la s  valonas queda constituido un e spacio anular, de seo -  

ción variada, que se continúa con e l  espacio tubular o gene­

r a tr iz  entre lo s dos caequillos y a l  que llegan unas toberas 

dispuestas en sentido radial o tangencial para entrada de la  

masa#

Se caracteriza esta boquilla también porqué la s  superf¿ 

cies de lo s caequillos que lim itan e l  espacio tubular in te
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rio r presentan una serie de ranuras anulares de sección varia­

da, coincidentes o nó la s  de una superficie con la s  de la  otra.

Se caracteriza además esta boquilla porqué e l  caequillo in -  

te rio r está taladrado axialmente para perm itir la  entrada de -  

aire en e l  elemento tubular a medida que se va fabricando.

En loa dibujos de la  hoja adjunta y a titu lo  de ejemplo,se- 

representan cuatro modalidades de realización práctica de la  

boquilla del presente Modelo de U tilid ad , mostrando las fig a  -  

rae 1 ,  2, 3 y 4, un corte longitudinal de cada una de e lla s  .

Siguiendo los diseños vemos que la s  boquillas quedan consti­

tuidas por dos caequillos metálicos, uno in terio r - 1 -  y otro -  

exterior - 2 -  unidos por uno de sus extremos por medio de la s  

valonas - 3-  y - 4- .

Entre lo s dos caequillos in terio r - 1-  y exteripr - 2-  queda- 

un espacio generador del elemento tubular - 5- .  Dicho espado -  

será cilindrioo - 6 - ,  como en la s  figuras 1  y  2, ó ligeramente- 

cónico, con e l ensanchamiento en la  entrada, figura 3 ( -7 - )  o 

a la  salid a, figura 4 ( -8 -  ) .

Entre la s  valonas de unión - 3-  y - 4-  queda un espacie ama -  

la r  - 9 -  para repartición de la  masa que penetra por la s  toberas 

-1 0 - radiales o tangenciales.

La superficie intem a de lo s espacios generadores -6 -7 -  y -  

- 8 -  presenta varias ranuras circulares para la  orientación de 

la s  f ib r il la s  constitutivas de la  masa, la s  cu ales tienen una- 

sección de media caña, como la s  - 1 1 -  de la s  figuras 1 y 3 y -  

- 1 1 ' -  de la  figura 2 o bien rectangular como la s  -1 2 -  de la  f i  

gura 4 o la s  - 1 2 ' -  de la  figura 2.  ¡

Un o r ific io  a x ia l - 1^- existe en todas la s  boaquillas, para 

dar entrada a l aire a medida que se va fabricando e l  elemento- 

tubular - 5 - .
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Variarán en la  fabricación de la  boquilla descrita  

cuantos detalles de realización no alteren, cambien o 

modifiquen su esencial!dad.

Se reivindica o orno objeto de este Modelo de U tilld ad !-  

1 B .-  una boquilla para la  fabricación de tripas a r tl -  

fio ia le s  y elementos p lástico s tubulares naálogoa, que 

esencialmente consiste en dos caequillos cilin dricos %  

jo s, unidos entre s i por una valona que presentan en -  

uno de sus extremos y entre los cuales queda un e spaoio 

cilin drico o ligeramente cónico para dar paso a la  ma­

sa oon la  que se fabrica e l  elemento tubular.

2S,-La propia boquilla para la  fabricación de tripas ar_ 

t i f lc i a l e s  y elementos plásticos tubulares análogos,ss- 

gán la  reivindicación anterior, que se caracteriza por­

qué en la  zona de unión de la  a valonas queda constitui­

do un espaoio anular de sección Variada, que se oontinda 

con e l e  spaoio tubular o generatriz entre los dos oas -

q u illa s  y a l que llegan unas toberas dispuestas en sen­

tido radial o tangencial para entrada de la  masa.

3B.- La propia boquilla para la  fabrloacion de trip as -  

a r t if ic ia le s  y elementos plástioos tubulares análogos , 

eegdn la s  reivindicaciones 1  y  2, que se caracteriza -  

porqué la s  superficies de lo s caeq u illos que lim itan e l  

eapació tubular in terio r, presentan una serie de ranu -  

ras anulares de sección variada coincidentes o nÓ la s  -

de una superficie con las de la  otra,
tripas a r t ific ia le s  y ¡

4* . -  La propia boquilla para l a  fabricación dt/elamen -  

toa p lástico s tubulares segdn la s  reivindicaciones 1 ,  2 

y 3, que se caracteriza además porqué e l  caequillo in  -



f

y

-  4 -

te rio r está taladrado axialmente para perm itir la  entrada 

de aire en e l elemento tubular a medida que ae va fabri­

cando.

5a . -  Una boquilla para la  fabricación de trip as a r t if ic ia  

80 le s  y elementos plástiooa tubulares análogos.

Consta la  presente memoria descriptiva de cuatro hojas -  

82.  foliadas escritas por una sola oara.

Barcelona, 30 de ABRIL de 1 . 953.

P . A.
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