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MEJORIA DESCRIPTIVA 
DE LA

PATENTE DE INVENCION

que p or 8o añoa p a ra  España y  sus P o s e s io n e s , se  s o l i c i t a  
a  fa v o r de DON HERNANDO DOMINGO BLASCO, de n a c io n a lid a d  
e sp a ñ o la , d o m ic iliad o  en  SEVILLA (ESPAÑA), c a l l e  San J u l i á n  
na 19 , p o r: "UN TUBO METALICO FLEXIBLE Y SU PROCEDIMIENTO 
PARA LA EABRICACION".-
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E s ta  p a te n te  que nos ocupa y  cuyo r e g i s t r o  se  so­
l i c i t a  s e  c a r a c t e r i z a  p o r e s t a r  c o n s t i tu id a  p o r un tubo  me­
t á l i c o  f l e x i b l e  y  su p ro ced im ien to  de f a b r ic a c ió n ,  lo s  cua­
le s  t i e n e n  una g ran  a p l ic a c ió n  en to d a  l a  i n d u s t r i a ,  puós 
l a  o p e ra c ió n  de m on taje  d e l  s is tem a  de tu b e r í a  se  h ace  s i n  
n e c e s id a d  de p re v io  ca le n ta m ie n to  n i  h e r ra m ie n ta s  e s p e c ia ­
le s  p ara  d a r le  l a  curva  deseada a l  tu b o , l a  c u a l se  Bace 
fá c ilm e n te  fo rzando  m anualmente l a  p a r te  d e l  tubo  a  c u rv a r ,  
so b re  una p l a n t i l l a  o b ie n  so b re  l a  s u p e r f io ie  a que vaya
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adap tado  e l  to b o , r e s u l ta n d o  p or lo  ta n to  de una g ran  eco­
nomía y r a p id e z .

E s te  tubo m e t í l ic o  y su p ro ced im ien to  de f a b r i c a ­
c ió n  lo  c o n s t i tu y e ,  e l  tubo  m e t í l ic o  f l e x i b l e  ( l - f i g . 1 - 2 - 3 )  
de m a te r ia l ,  lo n g i tu d ,  e sp eso r  y d iím e tro  v a r ia b le  cuyo p r o ­
ced im ien to  p a ra  su f a b r ic a c ió n  se  o b te n d rá  m ed ian te  e l  cu r­
vado de una t i r a  de chapa de m a te r ia l  adeouado so ld ad a  o 
b ie n  de tubo  e s t i r a d o  p ro ced ien do  a h a c e r le  una s e r i e  de 
a rru g a s  c i r c u la r e s  y p a r a l e l a s ,  unas e n t r a n te s  ( 2 - f i g . 1 -2 -5 ) 
y o t r a s  s a l i e n t e s  ( 3 - f í g . l - 2 - 3 ) ,  l a s  c u a le s  s e r í n  de mayor 
o menor r a d io  segdn e l  d iám etro  y m a te r ia l  em pleado, lo s  
c u a le s  lo s  l l e v a r a n  lo s  tu b o s  a todo  e l  l a r g o ,  é s ta s  se  h a ­
rá n  m edian te  d t i l e s  ad ecu ad o s, pudiendo s e r  c o n s tru id o  tam­
b ié n  d ichos tubos con chapas m e tá l ic a s  l i s a  so m etién d o la  a  
una o p e ra c ió n  de p re n sa  y una vez form adas l a s  cu rv as (2 -5  
f i g s .1 - 2 - 3 - )  se  p ro ced e  a  l a  fo rm ación  d e l  tubo  b ie n  por 
so ld a d u ra  o de o t r a  forma adecuada c u a lq u ie r a .

E s to s  tu b o s m e tá lio o s  f l e x i b le s  una vez conforma­
do a  l a  curva  deseada se  m an tiene  r íg id o  in d e fin id a m e n te  
siem pre  y  cuando no o b re  so h re  é l  una fu e rz a  c o n t r a r i a  a  

l a  a p l ic a d a  p a ra  d a r le  form a ten ien d o  una g ran  a p lio a c iÓ n  
en lo s  tubos de escape de v eh ícu lo s  a  m o to r, conducción  de 
a i r e  c a l i e n t e  y f r í o ,  vap o res y g ases e t c . ,  pudiendo u t i l i ­
z a rs e  m edian te  l a  in s e r c ió n  en e l  i n t e r i o r  de dicho tubo qe 
un cuerpo a i s l a n t e  como con d uc to r de cab le s  e l é c t r i c o s  a  
t r a v é s  de p a red es ,a rm ad u ra s  m e tá l ic a s ,h o r m ig ó n ,e tc . ,

Todo segán  se  d e t a l l a  en e l  d ib u jo  a d ju n to  que 
lo  form an l a :

F ig . 1 . Un tro z o  de tubo con l a  p a r te  i n f e r i o r  
se c c io n a d a .

F ig .  2 .  Un tro z o  de tubo  cu rvad o .
F ig .  3 . Un tro z o  de tubo  con dob le  c u rv a .
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1 * .-  Se re iv in d ic a , como de l a  p ro p ia  y  nueva in v e n c ió n  l a  
p ro p ie d a d  y e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a s  de:
1^*- Un tubo  m e tá lic o  f l e x i b l e  y su p ro ced im ien to  p a ra  l a  
f a b r ic a c ió n ,  c a ra c te r iz a d o  p o r e s t a r  c o n s t i tu id o  p o r un t u ­
bo c o n s tru id o  de m a te r ia l ,  lo n g i tu d ,  e sp e so r  y  d iám etro  va­
r i a b l e ,  e l  c u a l  l l e v a  unas a r ru g a s  o ourvas to d a s  p a r a le la s  
y c i r c u l a r e s ,  unos e n t r a n te s  y  o tr o s  s a l i e n te s  que t ie n e n  
l a  v e n ta ja  de que m ed ian te  un e s fu e rz o  m anual se  l e  puede 
d ar a e s t e  tubo l a  curva  deseada e l  c u a l  s e  m an tiene  r í g i ­
do siem pre  y cuando no o b re  so b re  é l  una fu e rz a  c o n t r a r i a  
a l a  a p l ic a d a  p a ra  d a r le  fo rm a, pudiendo s e r  c o n s tru id o  me­
d ia n te  e l  curvado de una t i r a  de chapa de m a te r ia l  adeouado 
so ld a d a  o b ie n  de tubo e s t i r a d o  p roced ien do  a  h a c e r le  l a s  
cu rvas o a rru g a s  m ed ian te  d t i l e s  adecu ad os; p ud iéndose  f a ­
b r i c a r  tam bién  d ichos tu b o s  con chapas m e tá l ic a s  l i s a s ,  so­
m e tién d o las  a  una o p e ra c ió n  de p ren sa  y  una vez hechas la s  
curvas o a r r u g a s ,  se  p ro ced e  a  l a  fo rm ación  d e l  tubo b ie n  
por so ld a d u ra  o de o t r a  form a adecuada c u a lq u ie r a .
2& .- Un tubo m e tá lic o  f l e x i b l e  y su p ro ced im ien to  p a ra  l a  
f a b r ic a c ió n ,  segdn 1& r e iv in d ic a c ió n ,  c a ra c te r iz a d o  p or 
c o n s i s t i r  e se n c ia lm e n te  en: "UN TUBO METAi,TnQ FERXTnis y  

SU PROCEDIMIENTO PARA IA RUBRICACION".-
C onsta l a  p re s e n te  memoria d e s c r ip t iv a  de t r e s  

h o ja s  num eradas y m ecano grafiad as en una s o la  ca ra  a  la s  
que se  acompañan un p lano  p a ra  su m ejor com prensión .
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