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. a m

B B P A S A
por^BlNTBaRee

a nombra da EHBKO PHARMACEUTICAL LABORATORIB3, INC., 
entidad norteamericana, establecida an 80 Leuaing Street, 
South Backenaack, Bergen, Nuera Jersey, Batadea Unkt oa 
da América, per!

* UN RECIPIENTE DE VACIADO PARA IBBPARAeiO- 
NB8 FARHACBOTioAB LIQUIDAS DB VEHICULO ACUOSO *.-

Bate invento ae refiero a recipientes de va­
ciado libre para preparaoionea farmacdutieaa liquidas de 
vehículo acueao (menoionadaa de aqui en adelante como

8o conoce perfectamente que cuando una prepa-
deecargada óe un recipiente,
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una palíenla de la preparación farmacéutica queda adherida 
a las paredes del recipiente. Z1 desperdicio representado 
por la película retenida puede constituir una parte subs­
tancial de la preparación farmacéutica introducida en el 
recipiente* JPor ejemplo, en un típico recipiente farmacéu­
tico pequeño de 15 centímetros cúbicos de capacidad que con­
tiene 5 dosis de 1 centrímetro cúbido de penicilina prosai- 
na en suspensión acuosa, el desperdicio causado por la peli 
cula retenida es del orden del 7%

¡Por consiguiente, las compañías fabricantes 
de preparaciones f armac óut i cae, cuando intducen dosis in­
dividuales especificadas en los recipientes, le agregan 
una cantidad suplementaria de la preparación farmacéutica 
acuosa correspondiente para tener la seguridad de que en 
el memento preciso se extraerá del recipiente la dosis 
prescrita. ¡Por ejemplo, pare una dosis de 1 oentrímstro 
a&^iéc de penicilina prooaína a ser suministrada por vía 
parchtcral, es habitual agregar a la preparación farmacéu­
tica contenida en una fsdema o ampolla de 4,5 oóntímetos 
cúbicos, una cantidad suplementaria de un 20% a un 25% 
para asegurarse de que se obtendría una inyección de 1 cén- 
tímetrb cúbico. Bn este caso, sólo alrededor del 1 %  de 
la cantidad suplementaria es agregada en razón de la exis­
tencia de la película retenida, justificándose el agregado 
del resto de la Cantidad suplementaria en otras Razones 
no relacionadas con el presente invento. Se sigue la misma 
práctica de agregar una cantidad suplementaria de la pre­
paración farmacéutica en el caso de recipientes ds dosis
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mdltiples, da modo que el usuario pueda retirar del reci­
piente el total de la cantidad que indica la etiqueta del 
mismo.

Otro inconveniente que trae aparejado la for­
mación de la película retenida estriba en el hecho de que 
dicha película reata atractivo al recipiente y orea una 
cierta dificultad en la determinación de la cantidad de 
preparación farmacéutica que queda en el mismo en un mo­
mento dado.

Na un objeto de mi invento el de proporcionar 
una recipiente para preparaciones farmacéuticas acuosas, 
que no presenta pínguna de las desventajas señaladas.

Más específicamente, es un objeto de mi inven­
to el de proporcionar un recipiente de vaciado patente y 
completo para preparaciones farmacéuticas acuosas.

^tros objetos del invento en parte serón evi­
dentes y en parte serón destacados de aquí en adelante.

En el dibujo adjunto, que ilustra una de las 
variantes formas posibles de mi invento, su énica figura 
es una vista en planta, parcialmente rota y separada, de 
un frasco construido de acuerdo con mi invento.

En general, lleno a cabo mi invento dotando a 
un recipiente farmacéutico de una superficie interior que 
ha sido hecha repelente al agua mediante un tratamiento de 
Esas de u# Silicon. Con si nombre de ^recipiente farmacé­
utico*, designo a cualquier tipo de envoltura que pueda re­
cibir y contener a una preparación farmacéutica acuosa. 
Ejemplos típicos de tales recipientes son redomas, frascos,

3



86040

ampolla*, j eringas hipodórmi cae, pipet aa y buret aa * Con al 
$ombro ds "silicones" designo a los polisiloxanoe orgá­
nicos, es decir a ios polímeros de loa áridos órganos H á ­
deos.

Ai llevar a la práctica a mi invento, un Si­
licon llevado por un vehículo líquido vaporizable es apli­
cado a las superficies interiores a ser tratadas, por ejem­
plo mojando el interior de un recipiente con un líquido cono 
tituido por un silicón disuelte o dispersado en un vehíeulo 
líquido. Después de esto el vehículo es hecho evaporar de­
jando una película transparente muy delgada del silicón. 
Dicha película ea repelente al agua, de manera tal que, 
cuando un recipiente así tratado y que contiene una prepa­
ración farmacéutica aoueoa, ha sido vaeiado, la película 
que normalmente quedaría sobre sus superficie# interiores 
se eontrae en glóbulos que caen hacia el fondo del reci­
piente y dejan las paredes limpias.,

Más eepeoíf idamente, loa objetos del invento
se legran disolviendo un silicón en un disolvente orgánico
tal como el cloroformo o el éter. MI fláido compuesto for­
mado por el disolvente y el material disuelto, es introdu­
cido en un recipiente, después de lo cual dicho fláido 
compueato es descargado dejando una película del mismo so­
bro la pafsd interior del recipiente, hi disolvente con­
tenido en la película es dejado evaporar. *¡n forma opta­
tiva, la evaporación puede producirse a temperatura am­
biente, y en tal forma también se obtienen resultados sa­
tisfactorios. Sin embargo, se obtienen resultados particu­
larmente buenos cuando el disolvente no solo es evaporado, 
sino que además la película residual de silicón es trata­



da térmicamente pere endurecerla e calcinarla. Tal trata­
miento térmiee eonaiete en elevar la temperatura del reci­
piente haeta cualquier punto superior al de la temperatu­
ra ambiente e inferior al correspondiente a una temperatu­
ra a la cual el silicón ae desprende por vaporización de 
la superficie del recipiente. En general, cuando más alta 
eoa la temperatura empleada, menor eerá el tiempo requeri­
do para el endurecimiento de la película, la temperatura 
real empleada no constituye un factor critica. 3c cree 
que la capa de eilieóm ee une moleeularmente por fusión a 
lae paredes del recipiente, en especial, cuanto cote ea 
de vidrie.

lee polieílexanee orgánicos que responden aa- 
tisfaetoriamente en la práctica de mi invento, aen lea de
la fórmula general

*V^n-&*2B+2
en la eual n_ ea cualquier nómero entero y & 

es cualquier grupo alquile o arilo individual o una combi­
nación de lea mismos, es decir que diferentes grupos pue­
den ser combinados en un solo polinilexane orgánico para 
llegar al número total de grupee R requeridos por la fór­
mala. loa grupea alquilas pueden a er saturados o no, y 
ejemplee de los miemos íes cenetituyen el metilo, el otile, 
el parodilo, el butilo, el amile, el nenie, el heptilo, 
el cetile, el deeile, el dedecile, el vinilo y el alile. 
Ejemplos de les grupea ariles cen el fenile, el tolulilo 
y el naftiia.

Silicenca da resultados satisfactorios sona
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el hexametilo dixiloxano SigO
el dodeoametil pentasíloxano ( CH^ SigO y
el metilfenil polieiloxano x^^n^n I

donde x ea cualquier número entero menor de 2n+2.
$ Otro# siliconee de resultados satisfactorios

tienen la mioma fórmula con la excepción de que loe grupee 
metilo de loa doa primerea allicones y loe grupea metilo y 
fenile del último silloón, pueden aer eustituidea por cua- 
laaquiara otroa grupea ariloa o alquilo. La enunciación 

10 de sao* etrea ailiconea ha aldo omitida por razonea de
brevedad.

Pueda mencionarse el hecho de que en loa alli­
cones comerciales n alcanza valeres muy altoa y que la ca­
dena ea tan larga que para designar a los compuestos no aon 

15 utilizados loa valorea de n, aino que más bien ae emplean
sua propiedades físicas, la propiedad física más comun­
mente empleada a este respecto es la viscosidad. He encon­
trado que en la práctica de mi invento cacen siliconee de 
todas laa viscosidades, aún loa de una viscosidad tal alta 

20 como la de 100.000 eentistokea.
&  manera de ejemplo y sin desear limitar mi in­

vento a la misma, la siguiente constituye una forma de rea­
lización específica de un flùido compuesto oon el cual ase­
guro muy buenos resultados*

2$ 1 parta en pese de metil silieón flùido de una visco­
sidad de 50 centietokea.

99 partea en peso de cloroforme.
Un periodo adeouado de calentamiento ea el de
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media hora * 300* c. o al de 9 horaa a 180* C.
Oteando se emplean otros silicones puede utili- 

ssree el mismo porcentaje en peso y la misma temperatura y 
el mismo periodode calentamiento, siempre que la tempera­
tura no exceda la temperatura a la cual el silioón se des­
prenderá por vaporización de la superiioie del recipiente.

Considerando que la película de ailicón repe­
lente al agua es transparente, se obtienen loa mejorea ra- 
aultadoe visualea cuando también el recipientes ea de un 
material tranapárente, fabricándoselo al efecto, por eje#* 
pío, de vidrio. Beto permite que el contenido de un reci­
piente parcialmente Vaciado sea visible muy claramente, y 
esto constituye un marcado contraate con el aspecto de re­
cipientes de vaciado patente o manifiesto son especialmente 
utílea en conexión con preparaoionea farmacéuticas, en ra­
zón del precio elevado que corrientemente afecta átales 
preparaciones y a  la gran cantidad de las mismas que ss en­
vasan en todo un año.

Una película aplicada en la forma descrita es 
tan delgada que eu espesor se ¡mide en cientos de moléculas*

Cuando se emplea un recipiente de vaciado pa­
tente o completo, el fabricante puede reducir en forma ma­
terial la cantidad suplementaria de la preparación farma­
céutica agregada al contenido del recipiente con el fin de 
tener la seguridad de que el módico, el tecnieo o el pacien­
te retirara la cantidad debida cuando todo el contenido del 
recipiente deba ser utilizado en una dnica dosis. Además, 
si usuario está en condiciones de asegurar una dosis suma-
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menta exacta, lo anal hasta ahora no podía ser heaht tn 
razón de que la cantidad real retenida en el reoipiente 
en forma de película varía ampliamente eon la constitu­
ción particular de la preparación y con la temperatura*
Rl fabricante puede eliminar asimismo la cantidad suple­
mentaria agregada normalmente a loe recipientes de varias 
doaia, en razón de la película retenida.

á manera de ejemplo, por medio del emplee 
de mi invento, el porcentaje en exceso de penicilina pro- 
oaína en suspensión acuosa para una redona de 15 oentíme- 
troe cdbicoa que contiene 5 doeia de 1 Centímetro cubica/ 
puede ser reducida del 22% al 15%, y para una rodona de 
4,5 centímetros pdblcoe que contiene una dosis de 1 oón- 
tímatra c^iaa, dal 2^4 al 5%.

Un mátodo alternativo para aplicar una capa 
transparente de silicón consiste en mojar la superficie in­
terior de un recipiente y exponer luggo dicha superficie a 
la aeeióa de vaporea de haluroa de organosilicenes*

Mas específicamente este procedimiento alter­
nativo es llevado a oabo exponiendo en primer lugar a la 
superficie* interior de un recipiente, per ejemplpiuna re­
dama de vidrio, a la acción de una cierta humedad^ por 
caso, introduciendo vapor de agua en la redoma. Mientra# 
el luterler del frasco está adn húmedo, se introducen en 
el mismo vaporas de metil clorexilana como un gas puro o 
suatancialmenta puro. La humedad absorbida per si vidria 
remoclona ecn el metil oloroxilano para liberar el metil 
silicón que se deposite como una capa delgada sobre la su-
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periioie interior del recipiente. Oomo producto derivado 
se forma ¿ciño clorhídrico.

Sato procedimiento puede eer llevado a cabo 
limitando la introducción del vapor de agua y de láe vapo­
ree del motil eíoroxilano en el interior del recipiente, o 
alternativamente, colocando el recipiente en una enmare ce­
rrada en la cual ae introducen en iorma aueeeiva el vapor 
de agua y loe vaporee del metll clorexilane.

Podra observarse que en este ditimo caso tanto 
la auperficie exterior como la auperfieie interior del re­
cipiente eon nachas repelentes al agua, y an tal caeo, a 
menea qua una parta da la auperficie exterior aea tratada 
previamente, por ejemplo mediante la aplicación de una 
capa protectora de una auatancia que pueda aer aaparada 
aubaecuentementa, aera difícil, aino imposible, adherir 
posteriormente una etiqueta o algo similar, a esa superfi­
cie.

Si ae deaea volver a utilizar un recipiente 
cuya auperficie interior ha sido tratada con siiicón de 
acuerdo ooh cualquiera de loa procedimientos anteflorea, 
el mismo pueda aer lavado tanto con agua como con jabón y 
agua, ein afectar a la película transparente de ailicón.

el dibujo he ilustrado, an recipiente far­
macéutica constituido por ún fraseo transparente 10 cuya
auperficie interior ha sido reeublerta, como se explicó an­
teriormente, con una película transparente delgada de si- 
lleón 12, de modo de haoer al interior del recipiente repe 
lente al agua. Gomo se expresó anteriormente, la película

-  9 -
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ea extremadamente delgada. Sin embargo su espesor ha eide 
incrementado, como se ilustra en el dibujo, para que la 
misma pueda ser designada oon un número de referencia* TI
irasco ea llenado con una preparación farmacéutica líquida, 
opaca, de vehículo acuosa 14, tal como por ejemplo como la 
penicilina proeaína en suspensión acuosa.

Se verá que he proporcionado de esta manera 
un recipiente con el cual se logran los varios objetos de 
mi inventa, y  que se adapta perfectamente para satisfacer 
las condiciones que se presentan en su uso práctico.

Gomo del invento mencionado pueden nao eras va­
rias formas de realización posibles, y también como la for­
ma de realización expuesta anteriormente puede ser someti­
da a varios cambios, debe entenderse que todo lo descrito 
en esta Harria debe ser interpretado en su sentido ilus­
trativo y no en s entido limitativo*

N O T A  -

los puntos que-como característica de novedad, 
se presentan para que sean objeto de la presente solicitud 
da Modelo da Utilidad en BspaBa, per VEINTE años, a en lea 
aiguiamtaa*

- lo



r

36040
i-:

! '  . . ; . ' ^
* Urn recipiente deapachador qne se aclara

Ì #1 verter, da material transparente, no limitado & ningdn
¡ tama&c o forza, lleno de una preparación farmacéutica lí- .
§ quida en vehécnle acnoao, teniendo diche recipiente una

§ palíoula transparente delgada da ailieona sobre an euper-
lieic intarma can lo cual, enando dicd^ preparado rárnacéa^

g tico es rotii^dc, cl recipiente oc aclararé al verter*
g 2d*- Un recipiente deapachador qne ee aclara

al verter aegdñ ae reivindica en el punto Id, caracterizado
t  1# por an recubrimiento interior de ailieona para an reei-
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piente moldeado para nn preparado farmacéutico liquide en 
vahicnlo adwaaa^

^d.- Un recipiente de vaciado para prepara­
ciones farmacéütieaa liquidas en vehionlo acuoso.

Tal y cono ae ha descrito en la Menojria qna 
anteceda, representado en el dibujo qne ae aoompaha y para 
ida fines que ae han aspecifidado.

$a preaenta naaoria consta de once hojas es- 
sritas a néquiña pe r una acia de ene caras.

gg




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



