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a nombre de: Don Josá ÜMRTI FIGOERAS, de nacionalidad e spa­
sola,

domiciliado en: BARCELONA, Pasaje Booabella, 13

El presente B&delo de Utilidad concienne a vn polveri 
aador-goteador perfeccionado y de un modo concreto a aquellos 
pulverizadores constituidos por un envase cuyo cuerpo está 
fabricado con un material plástico y flexible, tei como los 

6 fabricados con resinas de las series del polietilene y poli-
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vi tilo, provisto en su cuello de un tapón con orificio pulve­
rizador y da cuyo tapón arranca hacia el interior del envase 
un tubo que llega hasta el fondo del mismo, realizándose la 
pulverización y proyección del producto líquido por presión 

6 manual y alternativa sobre las paredes del envase.
Tales pulverizadores, que al propio tiempo son gotea- 

dores, adolecen del inconveniente de que realizándose el aco­
plamiento del tapón pulverizador en el cuello del envase por 
simple encaje a presión entre loa mismos, el ajuste del oita­

lo do tapón-pulverizador no es perf&ote, por cuanto dicho tapón, 
en muchos casos y debida a la presión manual ejercida contra 
las paredes del envase a efectos de lograr la pulverización 
del líquido contenido en el mismo, salta despedido con vio­
lencia provocando pérdidas de liquido, lo que puedo dar lugar 

16 al manchado de prendas u otros objetos.
Por otra parte, en muchas ocasiones el ajuste entre 

el tapót-pulverizador y el cuello del envaso resulta imper­
fecto, provocando ello pérdidas de liquido así cerne el defi­
ciente funcionamiento del tapón.

60 Tbdoa estos inconvenientes quedan eliminados con el
tapón-pulverizador de referencia, y que se caracteriza porque 
el ajuste Mitre el tapón-pulverizador y el cuello del envaso 
se realiza por roscado entre dichas piezas, en lugar de efec­
tuarse a presión, y a tal efecto, tanto la parte interior 

66 del cuello del envase como la parte externa del tapón-pulve­
rizador van provistos de los correspondientes pasos do ros­
ca labrados en su superficie.

Para la mejor comprensión del presante modelo de uti­
lidad, y a título tan solo de ejemplo, se aoompaKan los dlbu- 

60 jos de la hoja adjunta, en los cuales se representa un caso
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de realización práctica del pulverizador-goteador perfeccio­
nado de referencia.

La Flg. 1 muestra una vista anterior del envase con 
su tapón general exterior.

6 La Fig. a maestra un detalla del envase con su cuello
roscado en el que encaja el tapón general exterior, visto en 
parte cortado verticalmente.

La Fig. 3 maestra parcialmente en corte la parte su­
perior del envase, cuyo cuello interionaente va provisto de 

10 rosea para acoplamiento del tapón pulverizador.
Las Figo. 4 y 5 muestran dos fonasts exteriores de 

les muchas que puede adoptar el tapón-pulverizador.
Conforme al modelo de utilidad de referencia al pul­

verizador citado, ostá constituido por el envase o cuerpo 
IB -1-, de polietileno o material similar, con su correspon­

diente cuello -3- provisto de rosea exterior para encalar 
en el mimo, el tapó general exterior -3-, encajando, a su 
vez, a presión el tapón-pulverizador -4- con tublto -5- y 
orificio de salida -6-, y se caracteriza en al presente caso 

30 porque el tapón-pulverizador -4- encaja en el interior del 
cuello -B- por roscado de ambas piezas, a cuyo efecto el cue­
llo -8- presenta interiormente unos pasos de rosca -7- y al 
tapón-pulverizador -4- presenta anteriormente o^ros pasos 
de rosea -a-. De este modo el ajuste entre el tapón-pulve- 

88 rimador -4- y el cuello -8- as perfecto, sin posibilidad de 
derramas o pérdidas de liquide por entre los lugares de en- 
eaje de ambas piezas.

El tapón-pulverizador -4- que va provisto da la 
correspondiente boquilla de salida -9-, con orificio -6-,

SO puede adoptar formas diversas para facilitar su rosoado o
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desenroscado, talas como las representadas en las üigs. 4 y 
8 que representan respectivamente un tapón con disposición 
de palomilla en su parte superior, o con la présamela de un 
gra filado anterior Mi la periferia del citado tapón para su 

8 aeeionamianto manual.
Serán variables las formas de los envases exteriores 

a los que se aplique el perfeccionamiento indicado, asi eomo 
el taaaKo y colorido de aquellos; y, en general, será varia­
ble, todo cuanto no altere, cambie o modifique la esenciall- 

10 dad del presente modelo de utilidad.

vos, para que sean objeto de este Madelo da Utilidad, en Es- 
paBa, por veinte aKos, son los siguientes:

do por un envase cuyo cuerpo está fabricado con un material 
plástico y elástico, tal como los fabricados con resinas de 
las series del polietilano o polivinilo, provisto en su cue­
llo de un tapón con orificio pulverizador y del que arranca, 

80 hada el interior del envase, un tubo que llega hasta el fon­
do del mismo, realizándose la pulverización y proyección del 
liquido per presión manual y alternativa sobre las paredes 
del envase, caracterizado esencialmente porque el ajuste en­
tre el tapón-pulverizador y el cuello del envase se realiza 

86 por roscado entre dichas piezas, en lugar de efectuarse a 
presión, y a tai efecto tanto la parte interior del cuello 
del envase como la parte externa del tapon-pulverizador van 
provistos de correspondientes pasos de rosca labrados en su 
superficie.

80 8 .- KmwEBizamR-aomADOR BERrmcia&áDo.

1.- Pulverizador-goteador perfeccionado, constituí
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Tb&o ello tal y como queda descrito en la Memoria que }
- . ianteceda y ae representa en el plano adjunto y a loa fines }

indicados. }
Consté la presente Mamona descriptiva Ae cinco hojas,

6 escritas a máquina per una sola da sus caras, foliadas y nu­
meradas y de una hoja de dibujos.

Madrid, 35 de Abril de 1953
J03B MARTI KtQQERAS P. - A.
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