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T-P-f̂ ere 1® presente Memori»*
L„ invención a 1 "» a" r e f *e”  P

.  nflvedad industrial con características y
onstituye une novedad ina
entejas que la tacan merecedora dal * * * * « “  « P

i iva uta per e lla  aa so lic ita , da acuerdo con 
aaita «e lu s iv a  uta por p i e d a d  to­
as prescripciones dal líatatuto vigente

lustrisl de £6 da Jallo de 1W ». * « * "  PU

nri fl p, ih r íl ¿Le 1920•
el meroado para esteftar, una 

Loa sopletes que hay en el merca
«ñas de alumbrado,

- -  — • •  -V. par. soportar una boquilla tlp
_ r,_ „ p oolooe une en©**® **■

mediente une piano o eoue > Tariaoiín de le  11»-
. .  nniaedor. obteniéndose la  variación

4UB sirva sol ^  ^  grifo  ooloMlo en le parta

“ ■ I ° r  n' yür . tM  t i ,„an el inconveniente de

qu. por aeBBrrollsdo por «ata produce un
-» Tierna, el mismo oslor desBle  llama, el  peso normal del aire

4-n-mo de aire e s l ie r e  que xmpSAe e P retorno de . posterior,
situado en le  parte y»»

la  manda. ^  trabajar normalmente

quede rigiao a P 0 eaté en poaioidn d i f i -
cuando las addaduraa son larga
SU , debido precisamente a 1. rigidet del grifo

LO que sopletes da eat.tar sirven .6-
Por otra parta. alocar P ie » »  acca-

* — 8 • —
aortas para ts r  en la. reparaciones ueta-
tamianto que se pueuan p 

las qu. aa verifican fuer, dal ta lla r .
_ om se d .acrib. a continuación, se

con al aoplet BeIl8iados y se consigue
eliminan trtos loa inoonvamentea setal»

„ »  v e rte d .»  m.J ora ------------------■
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•«, acólete e que nos referimos,Conste en esenaie e l soplete «  y.

.gdn le  figura primera, a . -  tubo U ) .

iet e r ia l fu erte , « ú t i l  y m.ae.11.. que igual pue e ser
x ty, Tino de sus extremos se 

¿ e rro , la t ín ,  ao .ro . oobre ato. S » uno
la  uieza (B ),  por cuyo in te r io r  p rila  por roa08 la  pieza im ,  r

3 „  a . l  c r i fo  (0 ) ,  en ouyo extremo ae oo-
Longeoiín dal ouorpo del g r i fo  l w .

. .  Por el in terior del ouerpo del
looa un» retención ( D i .  ^or ^

g r ifo  (0 ) ,  7 del tubo (P ) .  P*™ un» aguja C * .  •

—  por medio del rolante ,1, , -  ~ *  1 » ^

-  18 . . l id a  d. gao I  la  maza

tubo ae f i j a  1» P i « »  <H> 9Ua , T, Un t0IW

i .  o obre U )  7 • 1» « ® “ —
a i l lo  (K>, permito que eata o.peruz, pueda g ira r  toe a-

. . i .  punts de l e  boqu illa  U*)# <iue p 
re de^ar descubierta le  P «“ *

i vr\ *n»f« &8I* 1© sdiOe® XOCeX 
estar lib ra  an su extremo (S ) ,  P » «  4

, , , , ,  a .rforeda  para d iv id ir lo  an 
a loa  gasas o oon un» r e j i l l a  perfora
' TiB-rte (N ) tiene un cono
finas liemos, mientres q,ue en

» nue sirve de tobera en on­
de lo s  gredos neoeserios pare ciue sxrv
ae xwh e f ila d o  en el

«Tri-í» al inyector ( OJ, qtie ve xu  yo in te r io r  se e lo ja  e l u k ¡»

tubo da oonduooidn del aoatilano 1PJ.
. .  m aterial aislante (C ) ,  s irve  pare agarre 

Un mango de material axe

d , que a l tubo UJ aa calien te por 

mnohes horas de trabado*amonas noiBO ( c i puede ser la
utra forma da rea liza r  .1 g r i fo  (0 ) ,  P

que aa expresa an la  figura « * — * ^  d l„ ^ a

Las figuras taroara, cuarta 7 0 * I
V n la a  pare a l calentamiento 7 scidadul» fuaw 

formas da boqu illas p
ta que puedan ser oolooadae sobra la  Pieza (H ).n n

que da a lia  se be quitado la  b o q u i l l a ^ *  maza da oo 

l ,  ,  ia  caperuza contra vientos U ) .  Ind.dablam.nta
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puede heoer mayor cantidad de boqu ines y de yertos teme- 

tloa, oon e l  f in  de que les  llenes pueden ve rte r, de eouerdO 

oon le s  neoesidedes. También se pueden oonetruir pieses 

aupletcries orno 1. figu re serte , bien en 1, fum e que se 

indine o dejando e l  ebenloo (El hueco pere que, rediente 

une eberture edeouede en le  superfio ie (T ) ,  se produsoe 

une llen e  elergsde en forme de espétela que s irve pere 

querer plnture, y qu iter «r id o , eto .

B1 funoioneniento de este soplete es e l eiguiente.

Pere estaSsr, e l ges combustible que lle g s  ocn elgu- 

ne presido por e l raoord (K ) ,  pos» P °r  e l  in te r io r  del 

tubo (P ) y encontrando eelide por heber re tirad o  le  agu­

je  ( a  lo  que sea neoeserio, soplaré sobre l e  t diere (S ) 

de le  píese t i l , produciendo une depresido en la  nieme 

y e l a ire  seré espirado por los  o r if ic io s  eiguedce sn e l 

tubo U> en su perte (O ), lo  que deré lugar e une mesóle 

del ges combustible con e l  e ir e  como carbúrente y ee pro­

duciré une líeme en e l  artremo (M) do l e  boquilla (1 ) mis 

o menos la rga , sagdn e l  peso que ee le  dé por e l inyector

aooionendo le  aguje de o ierre (B ),

Ccmo soldadura fuerte y une ves quitedes le s  piases 

(1 ) ( I )  y í J>, se puede inaerter cualquiera de le s  boqui- 

l l s s ,  figu res tareera , cuarta y quinte, cuya llame ee con­

sigue més o menos larga abriendo lo  que sea neceeerio le  

salida del inyector (O ), mediante le  retirada de le  aguje 

(B ),  mediada por e l volante ( P ) .  Cede boqu illa  puede dar 

més o menos llama dentro del lim ite  determinado, segín que 

ls  spertira  del inyeotor sea mayor o menor y lo  mismo ocu­

rra con ls  figura serte , que puede ser oolooeda de ls  míe­

me forme, obteniéndose le  Heme més o menos le rg s , segdn 

1S spertur. qu. ss deje en e l  o r i f i c io  del inyector (o ) .
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^eoh.8 la  descripción precedente, es preoiso añadir 

que loa d eta lles  de rea lización  de le  idee expuesta pueden 

va r ia r , sin que por e l lo  oambie la  esencia de le  invención 

que es la  que se desprende.de los  párrafos que anteceden 

y la  que se reiv ind ica  en la sigu iente

H 0 T á

En resumen? El Modelo de U tilidad cuyo reg is tro  se so­

l i c i t a ,  recaerá sobre las reivindicaciones sigu ientes:

IB .- Soplete de estañar, caracterizado porque puede tra­

bajar con acetilen o , d isuelto  o acetilen o  de ba je , media o 

a lte  presión, aon gas de alumbrado, con hidrógeno u otro 

gas combustible comprimido.

2®.- Soplete de estañar, según la  reivindicación  i® , ca­

racterizado porque dispone de un inyeator situado de forma 

t a l  que puede produoir una depresión por soplar sobre une 

tobera psra aspirar e l a ire  necesario a la  combustión y 

que puede va r ia r  su potenoie aon sólo regu lar e l paso del 

gas por e l inyector, por medio de una aguja móvil*

3B.- Soplete de estañar, según las  reivindicaciones ante­

r io res , oaraoterizado porque en su extremo y en un soporte 

f i ja d o  sobre la  misma conducción del gas, ve provisto de una 

maza de cobre de peso y forma variab le que, reoibiendo e l 

ca lor de la  llama puede haoerlo pasar a la  pieza pera fa c i­

l i t a r  e l estañado*

120

4®.- Soplete de estañar, según les  reivindicaciones ante­

r io res , caracterizado porque sustituyendo la  boquilla que
1

corrientemente lleva para dar calor a la  meza de cobre, por 1 

otras de tamaño y forma adecuada, ae puede oonsegulr 1

llama Beldante aero-aoetilán ioa , que permite rea liza r  fá­

cilmente la  soldadura fuerte o sea u tilizando latón, oobre ^  

o plata*
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5 « ,-  Soplete de estañar, según les  reivindicaciones an­

te r io res , oaraoterizado porque la  aspiración del aifre se

-  6 -

que ls  influenaia d e l oalor no tenga ningún efecto  acfcre 

la  aspiración de l a ire , lo  que permite regu lar la  llama 

con absoluta independencia,

6 » ,-  Soplete de estañar, según las  reivindicaciones an­

te r io re s , oaraoteriaado porque e l  cuerpo del soplete pue­

de g ira r  360* oon relación  a su conducción de alimentación 

por ser éste completamente m óvil,

7*.~ Se re iv ind ioa , por último, como ob jeto sobre e l que 

ha de re ataer e l Modelo de U tilidad que se s o lic ita  SGPL&- 

T3 D3 ESTACAR,

Todo oonfoime queda descrito  en la  presante Memoria, 

que consta de se is páginas eocritsa a máquina por una sola 

oara y dibujos que se acompañan.

v e r ifio a  por e l extremo opuesto a i de la  llama, de forma

Madrid, 14 de A b ril ae 1953 

ALFONSO UNGELA
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