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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

qae ae acompaña 
a la  s o lic itu d  de

Un MODELO DE UTILIDAD, por VEINTE ANOS en BSPAña,
a favo r de

BON LUIS QARDEPA GRACIA, re s id en te  en ZARAGOZA, Paz, 4
po r

"BOQUILLA LANZA MONOPIESA PARA SOLDAR"

In v en to r: 33. S o lic i ta n te ,  Ae nacionalidad española#
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Le invenoión a que se re f ie re  l e  presente Memoria, 

oonstituye una novedad in d u s tr ia l  con c a ra c te r ís t ic a s  y ven­
ta ja s  que la  hacen mareoedora del p r iv i le g io  de explotación 
exclusiva que p o r e l la  se s o l i c i t a ,  de acuerdo oon lo  que es­
tab lece  el v ig en te  E sta tu to  sobre Propiedad In d u s tr ia l  de 
26 de J u l io  de 1929, tex to  refundido , publioado e l 30 de 
A bril de 1930,

En lo s so p le te s  de soldadura autógena, la s  lanzas de 
so ld a r están  co n s titu id a s  por un mezclador, un tubo de la tó n  
que se llam a tubo de mezcla y una b o q u illa . Este tubo mezoled 
po r un extremo vé soldado o roscado a l  m ezdador y e l o tro  
también recibe una p ieza roscada por sus dos extremos, uno 
de lo s  cuales se in s e r ta  roscado en e l tubo y o tro  s irv a  
para ro sc a r la  b o q u illa  de cobre en ouya punta se forme la  
llam a.

ir

Este método es algo costoso por e x ig ir  mucha manipula­
ción y por e l lo  se ha pensado en m ejorar es te  sistem a, ha­
ciendo que, sobre el mezclador se ooloque un tubo de cobre 
que s irv e  de tubo de mezcla y b o q u illa  (A)+ todo en una pie­
za , a cuyo f in  se tra b a ja  un extremo por un procedim iento 
adecuado para conseguir en e l i n t e r io r  e l  oono necesario  (B ), 
para que lo s  gases ganen velooidad y pare la  p e rfeo ta  mezcla 
de lo e  fiamos y p a rte  c il in d r ic a  (3 ) ,  para que salgan pa­
ra le lo s  y l a  llama quede perfectam ente formada en su punta 
(D), Asi se consigue manes empleo de m a te r ia l, más f a c i l i ­
dad en l s  construcción y más fa c ilid a d  pera óbtener lo s  
gulos de tra b a jo  deseados', ya que po r s e r  de cobre l a  lanza ' 
,  puede d á rse le  mayor o menor curva de la  que t ie n e  a la  
en trad a , Se e v ita  además la s  fugas que se producen en la  
i^nión de la  b o q u illa  oon la  lan za , porque la  d ife re n c ia  de 
d ila ta c ió n  de l cobre oon e l h ie r ro  y e l la tó n  as considera­
b le  y como la s  b o q u illa s  muchas veoes reciben e l ca lo r d i-
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ra c ió n , auelen p roducirse  fugas de mezcla que a l incend iar­
se  por l a  p a r te  p o s te r io r  Ae la  b o q u illa , l e  ca lien te n  más, 
haciendo que ese ca lo r se transm ita  a l  tubo Ae mezcla que 
a l d i l a t a r  lo a  gases no lo s  sum inistra  en cantidad su fic ie n ­
te  y hay qne p a ra r  la  operación para e n f r ia r  la  bo qu illa  
y a p re ta r la ,  lo  que no puede o c u r r ir  oon le  lanza Ae nn estrt 
construcción#

En lo s  dibujos adjuntos se rep resen ta  esquemáticamen­
te  la  b o q u illa  que vamos a d e s c r ib ir  para m ejor compren­
sión  de le  míame#

La b o q u illa  en cu estión , se fab rica  en cobre u otro  
m&terial apropiado, Aójbtil y m aleable, Ae modo que e l tubo 
de mezcla y la  b o q u illa  constituyen una só la  y única p ieza , 
que se puede r e a l iz a r  por cerrado del tubo hasta  conseguir 
e l  cono y p a rte  o il in d r iz a  que han co n s titu id o  siempre la  
b o q u illa , o b ien  formar e s ta  separadamente de l tubo de 
mezola y so ld a r la  a l  mismo para que formen una so la  pieza#

La espeo ial oonstituo ión  de l e  b o q u illa , perm ite que 
pueda alcanzarse cu alqu ier Angulo pare mayor fa c i l id a d  en 
la  soldadura# La pieza tu b u la r que puede s e r  f i ja d a  a l  mez­
c lad o r p o r medio de rosoa o soldadura, co n stitu y e  tembián 
una novedad digna de tenerse  en cuenta# La b o q u illa  puede 
co n stru irse  de todas la s  po tencias deseadas, con sólo va­
r i a r  lo s  diám etros ex te rio res  a in te r io re s  y la  longitud  de 
l a  misma, pudiendo s e r v i r ,  ta n to  pare lo s  so p le tes  de a l ta  
p rea ión , cano pera  los  de media y baja  presión#

Esta b o q u illa  se u t i l i z a ,  tan to  en lo s  so p le tes  de sol­
dadura autógena, como en lo s  de soldadura fu e r te , y puede 
s e r v i r  para o tros usos d is t in to s  a l  que se ha anunciado, 
pudendo conseguirse su fab ricac ió n  p o r oualquier prooe-
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dim ianto da fundición en ta l la d o , reprensado o unión d e l tu ­
to  aon le  b o qu illa  po r medio de rosoe o soldadura*

Hache le  descripción  precedente, es p rec iso  añ ad ir que 
loa d e ta l le s  de re a liz a c ió n  de la  idea expuesta pueden v a r ia r  
s in  que po r e llo  cambie la  esenoia de l a  invenoicón que es 
l a  que se desprende de lo s  párrafos que anteceden y  l a  que 
se re io in d ic a  en l a  s ig u ie n te

N O T A
En resumen; El Modelo de U tilid a d  cuyo re g is tro  se soj? 

l i c i t a ,  recaeré sobre la s  re iv ind icac ion es s ig u ie n te s :
13 .- Boquilla lanza monoplaza para so ld a r, ca rac te riza ­

da parque e l tubo de mezcle y la  b o q u illa  constituyen  una 
só la  y única p iez a , que se puede r e a l iz a r  por cerrado del 
tubo hasta  conseguir e l cono y p a rte  o i l ín d r ic a ,  o bien  
formando la  b o q u illa  separadamente d e l tubo de m eada y sób* 
dando ambas p iezas  para que formen une s o la ,  de t a l  modo que 
l a  b o qu illa  lanza re su lta n te  eloanoe cu a lqu ie r ángulo pera 
mayor fa c ilid a d  en l a  so ldadura, pudiéndose f i j a r  la  pieza 
tu b u la r a l mezclador por medio de rosoe o soldadura.

2 3 .- B oquilla lanza monopieaa para so ld a r , según la  r e i ­
v indicación  13, ca rac te rizada  porque es adap tab le  a todas 
la s  p o ten c ias , para lo  cual b a s ta rá  v a r ia r  sólamente lo s  d iá­
metros in te r io re s  y ex te rio re s  y e l la rg o  de le  b o q u illa , 
s irv ien d o , ta n to  para lo s  sopleteB de a l t a ,  como para  lo s  
de media y b a ja  p re s ió n , b ien  sean u ti liz a d o s  para soldadura 
autógena o pare soldadura fu e r te .

3 3 .-  Se re iv in d ic a , por ú ltim o , como o b je to  sobre el que 
ha de re c a e r e l Modelo de U tilid ad  que se s o l i c i t a ,  BOQUI­
LLA LANZA MONOPIEZA PARA SOLDAR.
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Todo oonforme queda d e sa rito  en le  p resen te  Memoria, 
que consta de cinco páginas e s c r i ta s  a máquina po r una 
so la  cara y dibujos que sé acompañan.

Madrid, 14 de A bril de 1953 
ALFONSO PKGRIA
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