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» Aparato para doblar tubos en frio 7,
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| | Descripecidn

o ‘M presente #«ogiitro tiene por objeto un aparato
my préotico y fécilmente manejable que permite dobler en
frio toda clase de tubos netd1licos, incluso tubos de hierro,
para diferentes instalaciones de conduccién de fluidor en
s goneral,
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El sparato objeto de esta demanda estd constitui-
do esencislmente por una pieza metflica de fundicién o for-
jada, en forma de agcfor circular, unida a una barrs o nhngo
relativamente largo, estando el sector provietc en su parte
periférica de una canal o garganta que sigue la curvatura del
sector y es de dimensiones correspondientes al didmetro del
tubo que se desea doblar a fin de que pueda encajar longitu-
dinalmente sobre el migmo, y ademds el sector, en uno de mus
extremos lleva un gancho articulado qus se haoe passr por de-
bajo de uno de los exiremos del tubo, con 1lo gue, una ves
aplicado el sector gobre el tubo extendido en el suelo o en
otro lugar, se le comunica un movimlento de rotacién por medio '
de la barra o mango, 1o que produce sin dificultad ai gran
esfuerszo la curvatura del tubo al radioc correspondiente a la
garganta 4el aector; ,

‘Para mejor comprensién, en el plano adjunto se re-
presenta dnicamente a t{tulo de ejemplo, una forms preferie
da de cdﬁatruooidn del eparato objeto de este reglstro,

La figura 1, es8 una vista exterior del aparato en
su posicidn de travajo, y

Le figura 2, es una seccién del mismo por um plano
tranaveraai;

En dicho planc se representa el aparato formado
por una pilesa metflica -10- en forma de sector oircular, pro-
vista en su periferia de una garganta -ll- formada entre las
dos pestafias laterales ourves «12-, Egta pleza -10- en su
parte central, tiene un ensanchamiento -13- provisto de un
taladro o cavidad en sentido radial, en el que encaja y se
fija por cualquier medio conveniente, el lxtrenb de unq harrq
~14~, preferentements metélica y de suficiente 1¢mgim, que
puede estar terminada, por su extremo opuesto, en una c-;uaa.
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dura -15- o porcidn Tugosa o grabada pare evitar el.rcébala—
miento durante su manojo}'

El sector -10-, en la parte superior de uno de sus
extremos, presenta una doble oreja saliente =16~ que BOStle-
ne un pasador o eje de giro -17- al cual estf artioulada una
pieza -18- terminada en un gancho -19-, dispuesto de manera
gue para nzilignr el aparatc; este gancho sujeta y rodea al
tubo por la parte exterior a la ocurvetura gue se efectia,
tal como muestra la figura 1;' ,

Para la utilizacién del sparato, este se aplica
gobre el tubo tal como se represente, encajando la garganta
del aectdr longitudinalmente sobre el tubo extendido y suje-
tandé un extremo del propio tubo por medio del gancho, con
lo gue al hacer girar el aparatoc gracias a le barra, el tubo
se dobla segin el mismo radio del'&eotor;

 Este aparato es sumamente dtil para toda clase
de instalaciones de tuberias de calefaccién u otras conduc-
ciones, pues permite curvar y ejustar los tubos en frio en
el migmo lugar de la instaleocién, con gran rapidez y segu-
ridad. .

Le desoripcién que antecede se refiere énicamente
a una forma preferida de construccién del aparato objeto de
esta patente y se comprenderd que pueden introducirge todas
aquellas variacienes de detalle 0 de ejecucibn que no alteren
las caracter{sticas esenciales, las cuales se resumen & oon-

tinuaocidén,
;--nnsz N 0 b o A LT —

S8e reivindioca como objeto de este registro de mo-
delo de utilidad: o
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l.~ Aparato paﬁa doblar tubos en frio, caracte~
rizado eaencialmentg por estar constituido por una pleza
metdlica en forma de sector circular, unida a una barra
© mango relativamente largo, estando dicha plesa provista
en su parte periferica de une canal o garganta que sigue la
curvatura del sector y es de dimensiones convenlentes pars
encajar longlitudinalmente sobre el tubo que se desea doblar,
y estando ademds, el sector, provisto en uno de sus extremos
de un gancho articulado que se hace pasar por debajo de uno
de los extremos del tubo aplicando el mismo tiempo el sec-
tor sobre.cl tubo extendido en el suslo o en otro lugar, con
lo gue, comunicando un movimiento de rotacién al aparato por
medio de la barra o mamgo, se obtiene la curvatura del tubo
al radio correspondiente a la garganta del sectof;

2,~ Aparato segtn la reivindicacidn anterior, ca-
racterizado en que la pieza en forma de sector ciromlar, es-
td provista de un ensenchamiento central que presenta un ta- |
ladro o cavidad en sentido radisl, en el gue enoaja y se fija :
por cualquier medio conveniente, el extremo de la baira 0
mango para el acclonamiento del aparato,

3.~ Aparato segin cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizedo en que la piesa en forma
de sector circular qaﬁ‘ provists, en uno de sus extremos, de
uha doble oreja saliente gue sostiene un pasador o eje de
giro, al oual estd artioulada una pieza en forma de gancho,
por medio de la cual se sujeta el tubo pasando el gancho
por debajo del mismo; 1o gque permite dohlarlo al acscionar
el aparato; B

4;-7Apgrato para doblar tubos en frio,

B:ta'npmoria consta de cinco pégines, escritas
por una sola cars.
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LONA, a veinte de Marzo de mil novecientos cincuenta y

tres.
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