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M O D E L O D B U T I L I D A D

^  A favor de

TALLMS BALCELLS, S.A. -  da nacionalidad espadóla 

ciliada en Paseo Pajadas, ns 7 -  BARCELONA,

por;
" Aparato para doblar tnbos en frió **

- domi-

D e a c r  i p c i ó n

H1 presente registro tiene por objeto an aparato 
moy practico y fácilmente manejable qne permite doblar en 
frío toda clase de tobos metálicos, inclnso tobos de hierro 
para diferentes instalaciones de conducción de flnidor en 
g^eral#
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El jarato objete de esta demanda está constitui­
do esencialmente per ana pieza metálica de fandieióa o for­
jada, en forma de sector circular, anida a ana barra o mango 
relativamente largo, estando el sector provisto en sa parte 
periférica de ana canal o garganta qae signe la carvatara del 
sector y es de dimensiones correspondientes al diámetro del 
tobo qae se desea doblar a fin de qae pneda encajar longitu­
dinalmente sobre el mismo, y además el sector, en ano do sas 
extremos lleva an ganoho articalado qae se hace pasar por do¿- 
bajo de ano de loa extremos del taba, con lo qae, ana vez 
aplicado el sector sobro ol tobo extendido an el suelo o en 
otro lagar, ae le oomanioa an movimiento de rotación por medio 
de la barra o mango, lo qae prodace sin dificaltad ni gran 
esfnerzo la carvatara del tabo al radie correspondiente a la 
garganta del sector#

Para mejor comprensión, en el plano adjunto se re^ 
presenta únicamente a título de ejemplo, ana forma preferi­
da de construcción del aparato objeto de este registro#

La figura 1, es ana vista exterior del aparato en 
sa posición de trabajo, y

La figura 2, es ana sección del mismo por an plano 
transversal#

En dioho plano so representa el aparato formado 
por ana pieza metálica -10- en forma de sector oircalar, pro­
vista en sa periferia de ana garganta -11- formada entre las 
dos postadas laterales corvas -12-. Esta pieza -10- en sa 
parte central, tiene an ensanchamiento -13- provisto do an 
taladro o cavidad on sentido radial, en el qae encaja y se 
fija por oaalqaier medio conveniente, el mxtremo de ana barra 
-14-, preferentemente metálica y do suficiente longitud, que 
puede estar terminada, por sa extremo opuesto, en ana
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dar* -15- o porción rugosa o grabada para evitar el r esbala­
miento dorante an manejo#

B1 sector -10-, en la parte anperior de nao de ana 
extremos, presenta ana doble oreja saliente -16- que sostie­
ne an pasador o eje de giro -17- al casi está articulada ana 
pieza -18- terminada en an gancho -19-, dispuesto de manera 
qué para utilizar el aparato, este gancho anjeta y rodea el
tnbo por la parte exterior a la corvatora qne se efeotda,
tal como maestra la figura 1#

Para la utilización del aparato, este se aplica 
sobre el tnbo tal como se representa, encajando la garganta 
del sector longitudinalmente sobre el tubo extendido y suje­
tando un extremo del propio tubo por medio del gancho, con 
lo que al hacer girar el aparato gracias a la barra, el tubo 
se dobla segón el mismo radio del sector#

Este aparato es sumamente dtil para toda clase 
de instalaciones de tuberías de calefacción u otras conduc­
ciones, pues permite curvar y ajustar los tubos en frió en 
el mismo lagar de la instalación, con gran rapidez y segu­
ridad.

La descripción que antecede se refiere dnioamente 
a una forma preferida de construcción del aparato objeto de 
esta patente y se comprenderá! que pueden introducirse todas 
aquellas variaciones de detalle o de ejecución que no alteren 
las características esenciales, las cuales se resumen a con­
tinuación#

Se reivindica como objeto de este registré de mo­
delo de utilidad;
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1.- Aparato para doblar tuboa en frió, caracte­
rizado esencialmente por estar constituido por ana pieza 
metílica en forma de sector circular, anida a ana barra 
o mango relativamente largo, estando dicha pieza provista 
en sa parte periférica de ana canal o garganta que sigue la 
curvatura del sector y es de dimensiones convenientes para 
encajar longitudinalmente sobre el tubo que se desea doblar, 
y estando además, el sector, provisto en uno de sus extremos 
de un gancho articulado que se hace pasar por debajo de uno 
de los extremos del tubo aplicando al mismo tiempo el sec­
tor sobre el tubo extendido en el suelo o en otro lugar, con 
lo que, comunicando un movimiento de rotación al aparato por 
medio de la barra o mango, se obtiene la curvatura del tubo 
al radio correspondiente a la garganta del sector*

2*- Aparato segón la reivindicación anterior, ca­
racterizado en que la pieza en forma de sector oiroular, es­
tá provista de un ensanchamiento central que presenta un ta­
ladro o cavidad en sentido radial, en el que encaja y se fija 
por cualquier medio conveniente, el extremo de la barra o 
mango para el accionamiento del aparato*

3.- Aparato aegán cualquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado en que la pieza en forma 
de sector circular está provista, en uno de sus extremos, de 
una doble oreja saliente que sostiene un pasador o eje de 
giro, al cual está articulada una pieza en forma de gancho, 
por medio de la cual se sujeta el tubo pasando el gancho 
por debajo del mismo, lo que permite doblarlo al accionar 
el aparate*

4*- Aparate para doblar tubos en frió*
Bata memoria consta de cinco páginas, escritas 

por ana sola cara#
BAR9B-



LONA, a veinte de Marzo de mil novecientos cincuenta y 
trea.

P* A.
J O S É  M." a O L tB A n
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