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Da. Roberto Koreska, de nacionalidad  au a triao o , domici­

lia d o  en B arcelona, c a l le  Cerdeña as 4.88 , a o l i e i t a  r e g ia t rd r  
un Modelo de U til id a d , por 20 años, para España y aua ColoíL 
a ia e , que ae re f ie r e  a: "DISPOSITIVO PARA DESENROLLAR CINTA 
ADHBSIVA".-

Bajo p rio rid ad  de la P aten te  A ustríaca A-1640/52, s o l i ­
c itad a  e l  20 de Marzo de 1952.

E l Modelo de U tilid a d , cuyo r e g i s t r e  se  s o l i c i t a ,  se re ­
f i e r e  a un d isp o s itiv o  para d e se n ro lla r  ro l lo s  de c in ta  engo­
mada y e s tá  especialm ente destinado  a f a c i l i t a r  la  co locación  
de t i r a s  de c in ta  engomada, sobre la  su p e rf ic ie  a la  cual de­
ben pegarse y p e rm itir  la  separación de l r o l lo ,  de l tro zo  de 
c in ta ,  de la  long itud  deseada .-

Son ya conocidos v a rio s  d isp o s it iv o s  de e s ta  c la se , que 
como en e l  caso p re sen te , se t r a t a  de d isp o s it iv o s  para des­
e n ro lla r  c in ta  adhesiva, que tie n en  forma de ca ja  c i r c u l a r , -  
para contener e l  r o l lo ,  estando p ro v is ta , dicha c a ja , de una 
prolongación, en la  que se a lo ja  un r o d i l lo  prensador, qua- 
s irv e  para e je ro e r  p res ió n  sobre la c in ta ,  para p ren sa rla  -  
contra la  su p e rf ic ie  a la  cual se debe pegar. También se a le ­
ja ,  en dicha prolongación , una c u c h il la ,  para sep a ra r e l  t r o ­
zo de c in ta ,  estando d isp u esta  la  c u c h il la  de modo que e n tre -  
en acción , a l  hacer o s c i la r  la  c a ja , a lred ed o r de la  r e f e r i ­
da p ro longación .-

Todos lo s  d isp o s it iv o s  que hasta  ahora ae emplean para *-
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d e se n ro lla r  y c o r ta r  la a  c in ta s  engomadas, t ie n e n  e l  incon­
venien te de no poder co locar la  c in ta  engomada, sobre la  su­
p e r f ic ie  a la  cual se debe pegar, rea lizan d o  un ao lo  moví----
miento, o sea, s in  e fe c tu a r  algunas m anipulaciones suplemen­
ta r ia  a. -

E l p r in c ip io  y e l  f in a l  de la  t i r a  que se pega, siempre 
de jan  l ib re  un tro zo  de c in ta ,  de unos m ilím etros, que luego 
debe a p re ta rse  manualmente, co n tra  la  su p e rf ic ie  a la  que se 
a d h ie re .-

Los d isp o s itiv o s  de e s te  t ip o  e x ija n , por co n sig u ien te , 
la  e jecució n  de dos operaciones su cesiv as, pegando prim era­
mente la  c in ta ,  con ayuda d e l d is p o s it iv o  y apretando luego 
manualmente sus extremos. Loa d isp o s itiv o s  conocidos no son, 
por lo  ta n to , ap tos para r e a l i z a r  la  operación con una aola 
mane.-

Otra desven ta ja  de lo s  d isp o s it iv o s  de es te  t ip o ,  hasta  
ahora conocidos, e s tr ib a n  en que la separao ión  del tro z o  de 
c in ta  se efectúa con un movimiento ro ta t iv o ,  diaponiende la 
ca ja  perpendicularm ente sobre la  su p e rf ic ie  a la  que se pega 
la  c in ta ,  le  que t r a e ,  como consecuencia, a rru g a r o romper 
le s  papeles f in o s  que se desean p eg a r.-

Con e l  modelo de oaja  que se r e g i s t r a ,  se ev ita n  todos 
lo s  inconvenien tes c ita d o s , a l  d isponer, e n tre  la  c u c h illa  
separadora y e l  ro d i l lo  prensador, una prim era pieza auxi -  
l i a r ,  para p res io n a r e l  extremo de la  o in ta , la  cual e s tá  -  
d ir ig id a  hacia  e l  r o d i l lo .  Además, la  prolongación de la  ca 
ja ,  que contiene e l  ro d i l lo  prensador, p resen ta  una s in u o si 
dad, en la  p a rte  e x te r io r ,  d ir ig id a  hacia  diche r o d i l lo  y -  
s itu a d a , aproximadamente, en fren te  de l mismo, s irv ien d o , d i ­
cha sinuosidad , como de segunda pieza a u x i l ia r  para p rensar 
la  o in ta , la cual e s tá  d ispu esta  de manera que se puede co-
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lo c a r sobre e l  extremo de l tro zo  de c in ta  engomada? ya co r­
tad a , con so lo  p roseg u ir e l  movimiento o s c i la to r io ,  que ha­
ce e n tra r  en acción la  o u o h illa  sep a rad o ra .-

La primara pieza a u x i l ia r  para p ren sar la c in ta ,  t ie n e  
forma de lengüeta y perm ite e l  pegado del p r in c ip io  de la -  
c in ta ,  con solo  r e a l iz a r  un pequeño movimiento o s c i la to r io -  
de la  o a ja , de modo que la  adhesión alcance , e fectivam ente , 
h asta  e l  extremo de la  c in ta ,  m ientras que la  segunda pieza 
a u x i l ia r ,  para e l  prensado de la  c in ta ,  r e a l iz a  la  misma ac­
c ión , sobre e l  extremo de la  t i r a  ya pegada y a l  mismo tiem ­
po, asegura que la  c in ta  no se despegue nuevamente, a l  e fec ­
tu a r  e l  movimiento para o o r t a r l a . -

Segdn una forma de e jecuc ió n  p re fe re n te , la  primera pie 
za a u x i l ia r  para p rensar la  c in ta ,  e s tá  c o n s ti tu id a  por una- 
hoja m etá lica , unida a la  c u c h illa  separadora, constituyendo 
con e l la  una misma p ieza en forma de U, la  cual e s tá  configu 
rada de modo que aq u e lla  p a rte  de dicha p iez a , en la  que sus 
brazos se en fren tan  uno a o tro , forme como un c i l in d ro  incom 
p le to , que se  superpone a una p arte  s a l ie n te ,  de la  oaja de l 
d isp o s it iv o , adecuadamente formada. Esta unión e sp e c ia l de 
la s  p iezas an te s  mencionadas, t ie n e  por ob je to  s im p lif ic a r  -  
la  construcción  del con jun to . No o b stan té , hay que a d v e r t i r  
que aon conocidas la s  c u c h illa s  separadoras, que p resen tan - 
una prolongación doblada en ángulo, a s í  como e l  modo de e -  
fe c tu a r  la  f i j a c ió n  de la  c u c h illa  sobre la  c a ja , u t i l i z a n ­
do dicha prolongación a n g u la r .-  En co n trap o sic ió n  oon la s  -  
re a liz a c io n e s  a n te r io re s , en e l caso p resen te , cada uno dé­
lo s  dos brazos de la  pieza én forma de U, coopera para f a c í  
l i t a r  e l  pegado de la  o in ta  a d h e slv a .-

En los d ibu jos ad jun tos se rep resen ta  un ejemplo de e - 
jecución del d isp o s itiv o  para d e se n rro lla r  c in ta  ad h esiv a ,-  
rea lizad o  de acuerdo con e l in v e n to .-
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La F ig . 1 muestra e l  d isp o s it iv o  en secc ión  tra n s v e rsa l  
y la  F ig . 2, la  re p resen ta  en proyección h o r iz o n ta l , con la -  
tapa separada .-

El plano de co rte  de la  F igura 2, pasa por la  lin e a  I  -  
I  de dicha f ig u r a . -

Bn lo s  d ib u jos , -1 -  señala  la  c a ja , con e l  n&deo -2 -  -  
que contiene e l  ro l lo  de c i n t a . -

El ndmero - 3 -  in d ica  la  tapa y -4 -  es e l  medio de pren­
s a r  la  c in ta ,  que t ie n e  forma de r o d i l lo ,  que g ira  a lrededor 
del e je  - 5 - .  Con e l  -6 -  se in d ica  una s u p e rf ic ie  e s trech a  de 
la  c a ja , sobre le  cual se pega fác ilm en te  e l  extremo de la  -  
c in ta ,  mediante su p e líc u la  de goma, para ta ñ e r lo  siem pres -  
preparado a l  u t i l i z a r  e l  d is p o s i t iv o .-  Entre la  c u c h il la  se­
paradora, que como se sabe puede s e r  dentada y e l  ro d i l lo  -4 -  
e s tá  p re v is ta  la  primera p ieza a u x i l ia r  -8 -  para p ren sa r l e ­
chal co n s is te  en una lengüeta d ir ig id a  hacia  e l ro d i l lo  -4 - t  
pero que también podría te n e r  o tra  co n fig u rac ió n .-  Las p iezas 
4, 6 y 7 se encuentran en una prolongación de la  caja d e l dig 
p o s itiv o , que es esencialm ente c i l in d r i c a . -

En la  p a rte  e x te r io r  de e s ta  c a ja , y d ir ig id a  hacia  e l -  
ro d i l lo  prensador -4 -  se ha p re v is to , aproximadamente f re n te  
a l  r o d i l lo ,  una sinuosidad -9 - ,  que forma la  segunda pieza -  
a u x i l ia r  para p ren sar la  c in ta ,  la  cual p resen ta  la  misma a l  
tu ra  que e l  ro d i l lo  - 4 -  y con la  que se p resiona sobre e l  ex 
tremo del tro z o  de la  c in ta  engomada, co rtada y adherida so­
bre la  su p e rf ic ie  a la  cual debe pegarse, lo  que puede r e a l i  
zarae en una sola operación, consiguiéndose la  adhesión ccm -  
p la ta  de todo e l trozo  de la c in ta  y su separación  del ro l lo ,  
de la  manera s ig u ie n te :

El extremo de la c in ta ,  que todavía e s té  adherido a l a -  
p a rte  -6 - ,  se deja l ib re  y se coloca la c a ja , que forma e l  -  
d isp o s it iv o , sobre la  su p e rf ic ie  a la  cu a l se desea pegar la  
c in ta , con lo  que e l  extremo, procedente d e l r o l lo ,  se aprit)
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ta  fuertem ente oontra dicha su p e rf ic ie , no solamente mediente 
e l ro d i l lo  - 4- ,  sino  que también por medio de la  pieza auxi -  
l i a r  para p ren sa r - 6- .

Seguidamente, se d esen ro lla  la  long itud  de c in ta  deseada 
para pegarla sobre la  su p e rf ic ie  a l d esp lazar la  c a ja , desde- 
e l  lugar adecuado, en la  d irecc ió n  de la  fle c h a  A. Cuando se -  
ha ex tra íd o  la  long itud  de c in ta  deseada para p eg a rla , se ha­
ce o s c i la r  la  caja  - 1- ,  a lrededor de su prolongación , o sea^- 
primeramente a lrededor del ro d i l lo  -4 - ,  en d irecc ió n  de la  — 
flech a  B, p rosiguiendo , no o b stan te , e l movimiento, en la  d i­
rección  A .- Cuando e l  g iro  de la  ca ja  alcanza finalm ente una 
determinada in c lin a c ió n , la  c in ta  en tra  en contacto  con la  cu­
c h il la  separadora - 7-  y puesto que la p res ió n , en la  d irecc ió n  
A, continua, estando ahora la caja  in d in a d a , la  c in ta  queda -  
c o r ta d a .-  La re s is te n c ia  que había e je rc id o , hasta  entonces -  
la c in ta  unida a l  ro l lo ,  desaparece y perm ite que todo e l  d is  
p o sitiv o  después de una re ten c ió n  t r a n s i to r ia  del movimiento- 
h o riz o n ta l, en tre  nuevamente en movimiento, en la  d ire c c ió n  A, 
con lo  cu a l, la  sinuosidad - 9- ,  o sea la  segunda pieza auxi -  
l i a r  de p ren sa r, a p r ie ta  fuertem ente contra  e l  extremo levan­
tado de l tro zo  de la  c in ta  ya adherida con tra  la  su p e rf ic ie  -  
sobre la  que Be debe c o lo c a r .-  Entonces la  operaoióh de pegar 
la  c in ta  e s tá  term inada.-

Es ev idente que e l  extremo de c in ta ,  que queda l ib r e  dea 
pues del o o rte  por la  o u o h illa  -7 - ,  es ta n to  más la rg o , cuan­
to  máa a le jad a  e s tá  la  c u c h illa  de l r o d i l lo  de p ren sar - 4- . -  
Dicho extremo l ib r e  de c in ta ,  basta  ahora debía pegarse e je r ­
ciendo p res ió n  con la  mano, m ientras que ahora se consigue — 
por s i  mismo, simplemente inclinando  la  c a ja . -  Hasta que no -  
se re a l ic e  o tra  operación de pegado, e l  extremo de la  c in t a , -  
que sobresa le  de la  caja  se puede f i j a r ,  de la  manera ya ex -  
puesta , sobre la  pieza - 6- ,  para a p re ta r lo  después durante e l
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pegado s ig u ie n te , co n tra  la  su p e rf ic ie , mediante la  primera 
pieza de p ren sa r a u x i l ia r  -8 - ,  después de haberlo  separado- 
de la  p a rte  - 6 - . -  Para f a c i l i t a r  la  separación  del extremo- 
de la  c in ta ,  f i ja d o  en la  p a rte  -6 - ,  puede preverse en la  -  
pared de la  ca ja  -1 - ,  un o r i f i c io  -1 0 - , de tamaño s u f ic ie n ­
t e , -  Se comprende que la  p ieza de p ren sa r a u x i l ia r  - 9 - ,  con 
trariam en te  a la s  a n te r io re s  re a liz a c io n e s , que son e x te r io r  
mente p a rec id as , es & til en toda la  ex tensió n  de la  proion -  
gaeión de la  caja - 1 - .

El Modelo de U tilid a d  por "D ispo sitiv o  para d e se n ro lla r  
c in ta  adhesiva", cuyo p r iv i le g io  de explotao ión en España, -  
sus Colonias y P ro tec to rad o , se s o l i c i t a  por un periodo de — 
20 años, recae ré  sobre la s  p a r t ic u la r id a d e s , que se ooncre -  
ta n  en la s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 6 .-  "DISPOSITIVO PARA DESENROLLAR CINTA ADHESIVA", con 
s is te n te  en una c a ja , que contiene e l  r o l lo  de c in ta ,  la cual 
e s té  dotada de una prolongación, en la  que e s tá n  d isp u esto s- 
un ro d i l lo  prensador, para a p re ta r  la  o in ta  contra  la  super­
f i c i e  sobre la  que se debe pegar, a s í  como una c u c h illa  sepa­
radora , que en tra  en acción e l  in c l in a r  la  caja  a lrededor de 
la  c itad a  prolongación, ca rac te rizad o  por e l  hecho da que en 
t r e  la  c u c h illa  separadora -7 -  y e l  ro d i l lo  prensador -4 - ,  -  
e s té  d ispu esta  una primera p ieza a u x i l ia r  -8 - ,  para p ren sar­
la  c in ta , que e s tá  d ir ig id a  hac ia  e l  ro d i l lo  y por e l  hecho- 
de que la  prolongación de la  ca ja  p resen ta  en la  p a rte  ex te­
r io r ,  que e s té  s itu ad a  aproximadamente f re n te  del ro d i l lo  -4 -  
una sinuosidad - 9 - y que s irv e  como segunda p ieza de p ren sa r- 
a u x i l ia r ,  la  cual puede co locarse  sobre e l  extremo d e l trozo 
de c in ta  engomada ya co rtado , continuando e l  movimiento os -  
c i l a to r io  -B -, que hace e n tr a r  en acción a la  c u c h illa  sepa­
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radora -7-*
2 6 .-  ^DISPOSITIVO PARA DESENROLLAR C3ENTA ADHESIVA",-  

según la  re iv in d ic a c ió n  16, ca rac te riza d o  por e l hecho de 
que la  primera p ieza  a u x i l ia r  para p ren sa r e l  extremo de- 
la  c in ta , e s tá  formada por una hoja m etálica  - 8 - ,  anida a 
la  cu h h illa  separadora - 7 - ,  constituyendo u.na misma pieza 
en forma de U, la  cual e s tá  configurada de modo que aquella  
p arte  de dicha p ieza en la  que sus brazos se en fren tan  uno 
a o tro , forma una envolvente c i l in d r ic a ,  que se superpone 
a un s a l ie n te  que a l e fec to  presen ta  la  ca ja  de l d isp o s i­
t iv o . -

3 6 .-  "DISPOSITIVO PARA DESENROLLAR CINTA ADHESIVA".-  
Tal como se ha d e sc r ito  y demostrado en lo s  d ib u jes  adjun 
to s .—

Consta de s ie te  h o jas , fo lia d a s  y m ecanografiadas por 
una so la  e a r a . -

Barcelona a 18 de Marzo de 1953.-
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