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Dn. Roberte Koresks, de neaciorslidad austriaoca, domiaiL
lisdo en Barcelona, caslle Cerdefla n? 483, solicita regi-trér
un Modelo de Utilidad, por 20 afics, psrs Espafia y sus Colo —
nies, que ae refiere a: ”DISPOSITIVO PARA DESENROLLAR CINTA
ADHESIVA? , -

Bajo priorided de la Pateﬁte Austriscs A-1640/52, soli~
ocitada el 20 de Marzo de 1952.

- ew e s e wm S am

El Modeloe de Utilidad, cuyo registre se solicita, se re-
fiere a un dispositivo peras desenrellar rellos de cinta engo-
mads y estd eepeciaelmente destinado a facilitar la colecacién
de tires de einte engomadas, sobre la superficie a le ocusl de-
ben pegarse y permitir le separacifén del relle, del trozo de
cinta, de la longitud desesda.-

Son yg conocidos verios dispositivoa de esta clase, gue
como en el casd presente, se trate de dispositivos para des~
enrollar ointa adhesiva, que tisnen forma de ¢aja cireular,-
pars contener el rollo, estende provista, dicha caja, de una
prolongacifn, en la gue se eloja . un rodillo prensedor, gue-
sirve para ejercer presidn sobre la cinta, paras prensarle -
contra la superficle a ls cual se debe pegar. Tembien se ale-
ja, en dicha prolongacién, una cuchille, para seperar el tro-
zo de ointa, estando dispuesta lg cuchille de modo que entre-
en accibn, al hacer oscilar la caja, slrededor de la referi-
da prolongacifn.-

Todos los dispositivos que hasts ahora se emplean pars -
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desenroller y cortar las cintas engomadas, tienen el incon-

Veniente de no poder colocar la cinta engomada, sobre la su-
Perficie a la cual se debe peger, realizando un s0lo movi- -
miento, o see, sin efectuar algunas‘manipulacicnea suplemen-
taries,~

El principio y el fingl de la tire que se pega, siempre
dejan libre un trozo de cinta, de unos mil{metros, que luegeo
debe apretarse manuslmente, contra le superficis e le que se
edhiere. -

Los dispositivos de este tipo exijen, por consiguiente,
la ejecucidn de dos operaoiones‘auceaivas, pegendo primsrs-
mente la ointa, con sywda del dispositivo y apretendo luege
menualmente sus extremos. Los dispositivos conocidos no son,
por lo tanto, aptos para realizar le operaecidn con una sola
meno .- v

Otra desventeje de los dispositivos de este tipo, hasta
shora conocidos, estriban en que la separecidén del trozo de
cintg se afectus con un movimiento rotagtivo, disponiende la
caja perpendicularmente sobre le auperficie a la gue se pega
la cinta, lo que trae, como consecuencia, arruger o romper -
los papeles finos gque se desean pegar.-—

Con el modelo de caja gque 3e registra, se evitan todos
los inconvenientes clitados, al disponer, entre la cuchills
separadora y el rodillo prensador, una primeras pieza suxi -
liay, para presionar el extremo de la ainta, la ousl eetd -
dirigida hascie el rodille. Ademés, la prolongacién de la ca
je, que contiene el rodille prensador, presenta una sinvosi
dad, en le parte exterior, dirigide hacis dicho redillo y -
situada, aproximedamente, enfrente del mismo, sirviendo, di-
cha sinuosidad, como de segunde pieza suxiliar para prenssr

le cinta, la cuel estd dispueste de manera que se puede CO=-
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locar sobre el extremo del trozo de cinta engomada, ya eor-

 tede, ocon s0lo proseguir el movimiento oscilatorio, gque ha-

ce entrar en eccidn la ocuchille separadorg.-

Le primera pieza auxilisr para prenser la cinta, tiene
forme de lengllets y permite el pegado del principio de le -
cinta, con solo realizar un pequefio movimiento oscilatorio-
de 12 caja, de modo que la adhesifn alcsnce, efectivanmente,
hagta el extremo de la cintas, mientras que la segunda pleza
auxiliar, para el prenssdo de la cints, realiza ls misma ac-
cifn, sobre el extremo de la tira ye pegada y el mismo tiem-
po, assgurs que la cinta no se despegue nuevamente, al efec-
tusr el movimiente para cortarls.-

Seg¥n una forme de ejecucidén prefersnte, la primera pie
ze guxilier pera prensar la cinta, estd constitufda por une-
hoja metélica, unida a le cuchilla separadora, constituyendo
con ells una misma pieza en forma de U, la cual esté configu
rada de modo que aquella perte de dicha pieza, en la gue sus
brazos se enfrentsn uno a otro, forme como un cilindro incom
pleto, que se superpone @ una parte saliente, de la cajes del
dispositivo, adecuadamente formede. Esta unifn especial de |
las piezes antes mencionadas, tiene por objeto simplificar -
la construccién del conjunto. No obstanté, hay que advertir
que son conocidas la; cuchilles separsdorgs, que presentan-
una prolongacién dobladas en #ngulo, as{ como sl modo de e -
feotuar la fijacidén de la cuchille sobre ls caja, utilizen-
do dicha prolongecidn angwlar.- En contraposicibn con las -
realizaciones anteriores, en el caso presente, cada uno de-
los dos brazos de la pleza én forma de U, coopera pers faci
liter el pegedo de le ointa adhesiva.-

En los dibujos adjuntos se representa un ejemplo de e-
jecucidn del dispositive paia desenrrollar cinte adhesiva,=-

reglizagdo de acuerdo 6on el invento.-
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La Fig. 1 muestre el dispositivo en geccidn transversal
y la Fig. 2, la represente en broyecoi6n hofizontal, con la-
tapa sepasrada.-—

BS El plano de corte de la Figura 2, pasa por la linea I -~
I de dichs figura.-

En los dibujos, -1~ sefipla le caja, con el nicleo =2~ -
gue contiene el rolle de cinta,~-

El nimero -3- indice la tape y -4~ es el medio de pren-

90 saxr la ointa, que tiene formg de rodille, gue gira elrededor
del eje ~5-. Con el -6~ pe indice uns superficie estrecha de
la caje, sobre la cual s® pege facilmente el extremo de leg -~
cinta, mediante su pelfouls de goma, peras tenerlo siempres -
preperado el utilizar el dispositive.~ Entre la cuchilla se-

95 paradora, gue como ge sabe puede ser denteda y el rodillo -4-
estéd prevista la primera pleza auxilisr —8- para prensar le-
cugl consiste en une lengiieta dirigida hacia el rodillo -4-,
pero que también podria tener otra configurecidén.- Lsz plezes
4, 6 y 7 se encuentran en una prolongacidn de lz caja del dig

100 positivo, que es esencialmente cilindrica.-—

En la perte exterior de este caja, j dirigida hacia el-
rodillo prensedor -4- se ha previsto, aproximademente frente
gl rodillo, une sinuosidad -9-, que forms la segunda piezas -
guxiliar pars prenser la cinta, le cual presenta la misma al

105 tura que el rodillo -4~ y con lu gue Be presiona sobre el ex
tremo del trogo de les cinta engomada, cortada y sdherida so-
bre la superficie & le cual debe pegarse, lo gue puede reall
zarse en une sola operacifn, consiguiéndose laeihesién com -
plete de todo el trozo de lea cinte y su geparacidén del rollo,

110 de la manera sigulente:

El extremo de la cinta, gue todavie esté edherido e le-
parte -6~, se deja libre y se coloca ls caja, que forma el -
dispositivo, sobre la superficie a la cusl se desea pegar la

cinte, con lo que el extremo, procedente del rollo, se aprig
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te fuertemente contra dicha supsrficie, no solamente mediente
el rodille —4-, sino que tembién por medio de la pieza euxi -
liar pars prensar -8-.

Seguidamente, se desenrolle la longltud de cinta desesde
pere pegarle gobre la superficle el desplezer le caja, desde-
el lugar edecuado, en la direccidén de la flecha A, Cuando se-
he extreido 1a longitud de cinte desecada pars pegarla, se ha-
ce oscilsr la cajas -1-, alrededor de eu prolongacién, o seay-
primeramente glrededor del rodillo —=4-, en direccifn de le —-
flechs B, proaisdiendo, no obstante, el movimiento, en lg di-
reccifn A.- Cuendo el giro de la caje alcanze finalmente une
determinada ineclingcién, la cinte entra en contecto con le cu~
chille separadora -7- y puesto que la presifn, en la direccidn
4, continue, estendo ahora la cejs inoclineds, le cinte queda -
cortede.~ La resistencie que hab{as ejercido, hasta entonces -
le einte unide el rollo, desaparece y permite gue todo el dig
positivo después de wna retencién transitorie del movimiento-
horizontal, entre nuevemente en movimiento, en la direacibn A,
eon lo cual, la sinuosided -9-, O seca le'segunda pleze aﬁxi -
liar de prensar, eprieta fuertemente contra el extremo levan-
tedo del trozo de la cinte ye adherides eonira la superficie -
sobre le que se debe colocar.- Entonces la operacifn de pegar
le einta esté terminada.-

Es evidente que el extremo de cinte, que gqueda libre des
pués del corte por la ocuchille -7-, es tento mds largo, cuan-
to méds alejada esté la cuchille del rodillo de prenser ~4-.-
Dicho extremo libre de ecinte, hasta ahore debia pegarse ejer-
ciendo presién con la meno, mientras que shors se consigue —-
por si mismo, simplemente inclinendo la ceja.~ Hasta que no -
se realice otra operacifn de pegado, el extremo de le cinta,-

que sobresale de la caje se puede fijer, de la menera ya ex -

puesta, sobre la pleza ~6-, para apreterlo despuée durante el



pegedo siguiente, contra la superficie, mediante le primera
plezs de prenger suxiliar -8-, después de haberlo separsdo-
de la parte —6~.— Para feciliter le separacidén del extremo-
159 de la ointa, fijedo en la parte -6-, puede preverse en lg -
pared de la caje -l-, un orificio -10-, de temefio suficien-~
te,— Se comprende gue le pieza de brensar'auxiliar -9-, con
treriemente a lée enterioree realizesciones, que son exterior
mente parecides, es Wtil en tods le extensién de la prolon -
155 gecién de la caja -1-,

Bl Modelo de Utilidad por "Dispositivo para desenroller
cinte adhesiva”, cuyo privilegio de explotecidn en Espafla, -
sus Colonias y Protectorado, se solicite por un periode de -
20 afios, receeré sobre las particularidadees, gque se concre —

160 ten en las siguientes:

REIVINDICACIONES

7 l2,- ”DISPOSITIVO PARA DESENRCLLAR CINTA ADHESIVA”, con
. sistente en une caja, que contiene el rollo de cinta, la cual
165 esté dotade de une prolongecidn, en la que eatén dispuestos-
un rodillo prensador, pare epretar la ocinta contras ls super-

fieie sobre la que se debe pegar, es{ como una cuchille sepa-

redora, que entra en agceidn el inclinar la caja alrededor de

le eiteda prolongacibn, caracterizgdo por el hecho de que en

17o tre le cuchlilla sepsradore -~7— y el rodillo prensador —4-, -
esta dispueste una primers pieza auxlligr -8-, para prensar-

la cinte, que estd dirigide hascig el rodille y por el hecho-

de que lg prolongacién de la caja presenta en la parte exte-
rior, que esté situede eproximademente frente del rodillo —4-

175 una sinuwosidad -9-, que sirve como segunda pieze de prensar-
euxiliar, la cual puede colocarge sobre el extremo del trogo

de cinte engomade ys cortadc, continmendo el movimiento os -

cilatorio ~B-, que hace entrar en accibn e la cuchilla sepg-

S
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radora =7-,.
22, »DISPOSITIVO PARA DESENROLLAR CINTA ADHESIVA”,-~

Segin la reivindlescién 12, caracterizsdo por el hecho de
que ls primere pieza suxilier para prensay el extremo de—
la cinta, esté formeda por ung hoja metédlica -B-, unide e
la cubhilla sepsredora -7-, constituyendo uns misma pleze
en forma de U, le oual estd oonfigurada de modo que aguelle
perte de dicha piezes en la gue sus brazos ge enfrentan uno
8 otro, forma una envolvente cilfndrica, que se superpone
e un sgliente que 8l efecto presents la caja del disposi-
tivo.~

38.~ "DISPOSITIVO PARA DESENROLLAR CINTA ADHESIVA” .-
Tel como se ha descrito y demostrado en los dibujos adjug
tos.-

Consta de siete hojas, folisdas y mecanografiades por

una s0la ecarg.~

Barcelons a 18 de Marzo de 1953 .-

P.A. y D. Ro.begrtQ/VKOIQEka .-
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