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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

M OD E L  O D E  U T I L I D  A D 

e n ' *

E S  P A Ñ A 

por VEINTE años

am erican a ,e stab lec id a  en Láconiá, New Hampshire, Estados 

Unidos, por:

E ste  invento se  r e f i e r e  a m edias, particularm ^n

t e  a medias f in a s  de nylon para señoras y a l  h i lo  empleado! 

en dicho método.

Al t e j e r  medias f in a s  de nylon se  orig inan  c ie r ­

t a s  d i f i c u l t a d e s  que son p ecu lia re s  de a s t a  té c n ic a .  Prime­

ramente, a l  t e j a r  nylon en máquinas para  h i lo  f i n o ,  t a l e s  ! 

como la s  máquinas c ir c u la r e s  de 400, l a s  l ig a r a s  d e sv ia c io ­

nes da lo s  elementos, t a le s  como la s  agu ja s  y lo s  descan­

d e le ra s  a fectados de un modo d ire c to  en l a  formaclán de la s

a nombra da SCOTT & WILLI&MS, INCORPORATED, entidad norte-;

"UNA MEDIA FINA"



puntadas, debidas a d e sg a s te s  o a o tr a s  im perfecciones, 

producirán zonas o sombras p e rc e p t ib le s  en la  media cuan­

do á s ra  e s t a p u e s t a ;  es en extreme d i f í c i l  e v i t a r  por com-
p la to  e s ta s  im perfecciones.

En segundo lu g a r ,  cuando se  usa e l  t ip o  de 

h i lo  d eseab le  de nylon de un só lo  f i lam en to , en pesos d e l  

orden de 10 a 15 d e n ie r s ,  l a s  medias r e su l ta n te s  de punto 

l i s o  exhiben un lu s t r e  que desagrada a la  mayoría de la s  

u su a r ia s .

Sa han hecho d iv e r sa s  sugerencias y se  han lan ­

zado. a l  m e rcad o ld lv e rso s 't ip o s  de medias exentas de la s  men­

cionadas zonas o sombras y que tienen un l u s t r e  reducido 

ya que se  han hecho r e s i s t e n t e s  a la s  c a r re ra s  o a prueba 

de ca rre ra s  por la  ado&ción de una e s t ru c tu ra  d i s t i n t a  de í  

la  d e l  punto l i s o ,  por ejemplo, por la  adopción de un pun­

to  a l f  orzad o o de pasadas r e t i r a d a s  y pasadas f lo t a n te s  que 

a veces implican e l  t e j id o  de la  p a n t o r r i l l a  y a l  empeine 

de l a  media con dos h i l o s ,  uno de lo s  cu a les  pueda t e j e r s e  

en l i s o  mientras que con e l  otro se hacen puntadas e sp e c ia ­

l e s .  Para la  gra& mayoría de la s  u su ar ia s  a s t a s  medias son 

in aceptab les  para uso gen era l;  algunas mujeres l le v a rá n  me­

d ia s  que tengan una e s t ru c tu ra  de malla b ien  d e fin id a  an ocia 

s ion es p a r t i c u la r e s ,  pero en o t r a s ,  que normalmente exigen 

medias de t e j id o  l i s o  f in o ,  no to le ra rán  e l  asp ecto  de un 

l ig e r o  d ibu jo  que, aunque apenas p e r c e p t ib le ,  re v e la  una 

media d i s t i n t a  de una con punto l i s o .

Un ob jeto  d e l  presente  invento as c rea r  una me-
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d ia  que, aunque de punto l i s o ,  t ie n e  una e s tru c tu ra  de pun­

tad as  i r re g u la r  que ev ita  s a t i s fa c to r ia m e n te  la  ap ar ic ió n  

de zonas o sombras v e r t i c a l e s .  Las medias oreadas de acuer­

do con a l  presante  invento, cuando se  examinan detenidamen­

t e ,  tendrán un aspecto  parecido a l  d e l  crespón; pero cuan- 

do se  llevan, e s te  aspecto  a modo da crespón as su s ta n c ía la  

menta in v i s ib l e ,  mientras que, no ob stan te , l a  e s tru c tu ra  

que le  da origen impide la  ap aric ión  de d e fec to s  e s t ru c tu ­

r a le s  regu laos  que se  traduce en f a j a s .

También, aun cuando e l  aspecto  a modo da c re s ­

pón es im perceptib le , l a  ir re g u la r id a d  de la s  pasadas rom­

pa la  r e f le x ió n  de la  luz en t a l  medida que no se va l u s ­

t r a  incluso  cuando e l  h i lo  usado es d e l  t ip o  de un so lo  f i -  

Bmanto.

Como se  verá por lo  que s ig u e ,  l a  i r r e g u la r i ­

dad de la s  pasadas as debida a l  hecho de qué se  te je n  con i 

h i lo  r iz ad o .

La d isc u s ió n  que anteceda hace u a r t i c u la r  r e ­

feren c ia  a la  p a n t o r r i l l a  y a l  empeine de una media. S in  

embargo, s i  invento t ie n e  también v en ta ja s  cuando se  a p l i ­

ca a l  t e j id o  d e l  re fu erzo  d a l  o v i l lo .  E l  re fu erzo  d e l  ov i­

l l o  de una media, en g en era l ,  muestra lo s  d e fe c to s  en la  

formación de la s  pasadas más intensamente que la  p a n to r r i­

l l a  y la  compradora, a l  notar la s  i r r e g u la r id a d e s ,  t ien de a 

con siderar  la s  medias como de in fe r io r  c a l id a d .  Por l a  a p l i  

cación d a l  invento a la  formación d e l  re fu e rz o ,  é s te  rec ib e  

un aspecto  general a modo de crespón de manera que l a s  i r r e -
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gu lar id ad es lo c a le s  da la s  pasadas no son tan aparantes co- j

mo lo  se r ía n  en e l  caso  de un refuerzo  de punto l i s o .  Ada- ¡

más, e l  re fu erzo  t ien e  una blandura aparente de e s t ir a d o  y ¡

s e  pega mejor a la  p ie rn a , siendo e l  re su ltad o  debido, apa­

rentemente, a la  in terrupción  de la s  pasadas de t a l  modo 

que se  reduzca a l  mínimo la  su sc e p t ib i l id a d  d e l  re fu erzo  

a c o rre r se  h ac ia  abajo de la  p iern a . '

De acuerdo con e l  invento, e l  h i lo  de nylon s

se  r iz a  y f i j a  por la  a p lic ac ió n  de ca lo r  en dicho estado  ̂

r izad o . Como se  señ a la rá  luego, a l  r iz ad o  t ien e  una f r e ­

cuencia que es d e l  mismo orden general que la  frecuen cia  

da recu rren c ia  de la s  pasadas en e l  punto de la  media aun- j

que, como se  hará observar , no es d esead la  tenar la s  mis- : 

mas frecuen cias en lo s  dos caso s*  E l h i lo  r izado  se  t a je  . 

en l a  forma convencional para hacer pasadas l i s a s  aunque, '

por supuesto , puedan in corporarse  pasadas e s p a c ia le s ,  como - }:

s e  s e ñ a la r á .  Finalmente, l a  media t e j i d a  se  t r a t a  a una [

temperatura elevada en la forma u su a l .  La e s tru c tu ra  me- ¡ ' i"

jorada puede incorporarse  en e l  re fu erzo  o p a n t o r r i l l a ,  o 

en ambos. í

¡ Varios ob je to s  d e l  invento re su lta rá n  de lo ¡
.i ' ' ' ' . ^

que antecede, teniendo que ver estos  o b je to s  con l a  conse­

cución de lo s  f in e s  d e seab le s  in d icados. E stos  y o tro s  ob­

je to s  d e l  invento que se  r e f ie r e n  particu larm ente  a d e ta -  í

25 l i a s  de procedimiento y construcción r e su l ta r á n  evidentes '

por la  s ig u ie n te  d e scr ip c ió n  l e í a s  conjuntamente con lo s  , 

d ibu jo s an e jo s ,  en lo s cu a les :
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La f ig u r a  1 as un alzado  que i l u s t r a  l a s  par­

t a s  de una media fabricad a  de acuerdo con e l  invento!

la  f ig u ra  2 es un trazado  hecho a p a r t i r  de 

nna m io ro fo to g ra fia  de la  porción de l a  p a n t o r i l l a  de una 

media formada da acuerdo con e l invento, i lu stran d o  l a  na­

tu ra le z a  de l a s  pasadas que da origen  a lo s  re su ltad o s  de-i 

se a b le s  antes indicados;

la  f ig u r a  3 es un trabado s im i la r  de l a  panto­

r r i l l a  de una media hecha de acuerdo con e l  invento, pero 

en co n d ic io n e sd e  formación d i fe r e n te s ;  y

la  f ig u r a  4 es un* trazado s i m i l a r ,  i lu s t r a d o  

con f in e s  de comparación y de d e sc r ip c ió n , de l a  porción 

de la  p a n t o r r i l l a  de una media t e j i d a  de modo convencio­
n a l .

1 5 *  Las p arte s  de la  media hecha da acuerdo con

e l  invento son convencionales y con f in e s  de i lu s t r a c ió n  

la  media se muestra compren-iiendo una porch)nde p ie rn a *2 , 

una porción de empeine 4 , una porción d e 'p la n ta  6 , un t a ­

lón 8 , una porción de punta lo  y una porción de o r i l l o  

20 12. Como se  v e rá ,  l a  media puede tener todos estos  e le ­

mentos da t ip o s  e sp a c ia ia s  conocidos en l a  t é c n ic a ,  r e ­

f i r ié n d o se  e l  invento primordialmente a lo s  t e j id o s  que 

aparecen en algunas de l a s  regiones in d icad a s .

Al r e a l i z a r  e l  invento, e l  r izad o  d e l  h i lo  

29 de nylon, que pueda se r  d e l  t ip o  da uno o da v a r io s  f i ­

lamentos, puede r e a l i z a r s e  de v ar io s  modos.

de un modo más complicado^ pero con r e s u l t a -
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dos exce len te s ,  e s te  r izad o  puede e fe c tu arse  en una máqui­

na convencional para formar un tubo que, cuando e stá  s ie n ­

do formado un extremo, es deshilacliado en e l  otro  extremo 

para dar a l  h i lo  r iz a d o .  E ste  tubo puede someterse a ca­

lentam iento, durante e l  período de su e x is te n c ia  como tu ­

bo ysqhovimiento lo n g itu d in a l  desde a l  punto de t e j id o  

a l  punto de d e s t e j id o ,  a una temperatura correspondiente ;

l a  ordinariamente usada en e l  tratam iento de medias de 

nylon, por ejemplo, a una temperatura d e l  orden de 107 a 

121SC. E l  enfriam iento por debajo de l a  temperatura de 

ablandamiento d e l  h i lo  deba o cu rr ir  antes de que tenga 

lugar  e l  d e s t e j id o  o de cu alqu ier  modo antes de una a p l i ­

cación  de ten sió n , después d e l  d e s t e j id o ,  que pudiera ende­

rezar  a l  h i lo  y elim inar lo s  r iz a d o s .  En a s t a s  c ircu n s­

t a n c ia s ,  s e  encontrará que e l  h i lo  d e s t e j id o  r e su l ta n te  

e s ta rá  r izad o  en una forma que corresponde a la  asegu ra­

da a l  d e s t e je r  una media de nylon h a b itu a l  q.ue haya s id o  

sometida a operaciones de tratam iento c o r r ie n te s .

S in  embargo, e l  r izado  puede e fe c tu ar se  de 

otros modos s in  producción r e a l  de un tubo t e j i d o .  Por 

ejemplo, haciendo correr  e l  h i lo  entre  elementos engrana-, 

dos que tienen d ie n te s ,  o elementos que tengan una s e r ie  

c i r c u la r  de e sp iga s  entre la s  cuales h i lo  as forzado por 

elementos radialm ente movibles algo  s im ila r e s  a descende- 

d ores; e l  estado r izad o  pueda obtenerse c a s i  in stan tán ea­

mente s i  Los elementos que cogen e l  h i lo  e stán  calentados

a temperaturas s u f ic ie n te s  para f i j a r  e l  m ater ia l  d e l  h i lo .

-  6
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S i  la  rap idez  d e l  movimiento d e l  h i lo  a t ra v é s  d e l  d i s p o s i ­

t iv o  és su fic ientem ente a l t a ,  pueden u sa r se  temperaturas 

francamente elevadas que e l  h i lo  de nylon no podría  t o l e ­

r a r  en condicionas de exp osic ió n  prolongada a la s  mismas.

En e s te  c a so ,  e l  h i lo  no debe tampoco someterse a ten sión  

s u f i c ie n te  para enderezarlo  h a s ta  que se  haya enfriado por 

debajo  de su punto de ablandamiento.

El h ilo  r izad o  producido de acuerdo con lo s  c i ­

tados procedimientos se  t e j e  ba jo  ten siones convencionales 

en máquinas u su a le s .

í a  r e fe re n c ia  a la  f ig u ra  2 s e r v ir á  para i l u s ­

t r a r  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  d e l  t e j id o  a s í  producido. E l t e ­

j id o  aquí i lu s t r a d o ,  que forma l a  p a n t o r r i l l a  de una media, 

se  t e j i ó  a p a r t i r  de nylon de un so lo  filam ento de 15 de- 

n ia rs  an una máquina c i r c u la r  de 400 a g u ja s .  En este  caso 

e l  h i lo  se  t e j i ó  originalm ente a la  forma da un tubo que*! 

se  sometió a encogimiento o f i j a c i ó n  a 10?sc. El t e j id o  

de e s te  tubo se  r e a l iz ó  también en una máquina de 400 agu­

ja s  con un contro l t a l  da la  longitud d e ' l a  puntada que e l  

tubo pudo e s t i r a r s e  a una c ircu n feren c ia  de 420 mm. Esta 

c ircu n feren c ia  es considerablemente menpr que l a  circunfe-! 

ran c ia  a l a  cual podía e s t i r a r s e  la  porción más estrecha 

( t o b i l lo )  de la  media t e j i d a  con e l  h i lo  r iz a d o .  La media 

f i n a l  se  t r a t o  y f i j ó  a una temperatura elevada en forma 

convencional.

Siguiendo la s  puntadas en la  f ig u ra  2 se  no­

ta r á  que só lo  se  t r a t a  de un punto l i s o .  S in  embargo, lo&

-  7 -
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bucles son muy i r r e g u la r e s ,  o sc ilan do  an tamaño desde bu­

c le s  grandes como se  han indicado en 14 a bucles fran ca­

mente pequeños como se ha indicado en 16. E l estado r izado  

d e l h i lo ,  además, t iende a l l e v a r  lo s  b u c le s ,  por ejemplo,'

$ como se  ha indicado en 18, fu era  de l a  a l in eac ió n  a modo

de v u e l ta s ,  siendo debido estado  a l  r izad o  que tambián se r e f l e ­

j a  en e l  t e j id o  como curvatura m ú ltip le  r e s i d u a l ,  por ejem­

p lo , como se  ha indicado en 2o en e l  h i lo  t e j id o  donde e l  

h i lo  o rd in ar io  e x h ib ir ía  de ord in ario  só lo  una curvatura 

10 l i s a  en una d ire c c ió n . La p a n t o r r i l l a  de la  media i l u s t r a -  

d ^ n  la  f ig u r a  2 t ie n e ,  a l  observarla  detenidamente, un 

aspecto  a modo de crespón pero en l a  pierna e s ta  media pa­

rece justamente tan  f in a  como una màdia correspondiente­

mente t e j i d a  con una máquina de 400 agu ja s  a p a r t i r  do 

15 h i lo  l i s o  de un filam ento de lo s  den iers  correspondien­

t e s .  El aspecto  a modo de crespón, además, os s u s t a n c ia l ­

mente in v i s ib le  cuando la  media está  p u e sta ,  siendo l a  

única evidencia áte la  d i fe r e n c ia  en a sp ec to ,  ap arte  de l a  

ausencia completa de f a j a s ' o  sombras, l a  ausenela de b r i-  

20 H o  o l u s t r a .  -

Para la  comparación con l a  f ig u r a  2 , puede 

hacerse  re fe re n c ia  a la  f ig u r a  4 que es un trazado  a l a  

misma e sc a la  que l a  f ig u ra  2 de una m ic ro fo to g ra f ia  de una 

media t e j i d a  de h i lo  de nylon l a  un so lo  fi lam en to , s in  

2$ r i z a r ,  d e l  mismo danier que e l  usado a l  t e j e r  la  media da 

la  f ig u ra  2 , habiendo s id o  ambas medias t e j i d a s  en una má­

quina de 400 a g u ja s .  La regu lar id ad  de l a s  puntadas a lo

8
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largo  de cada v u e lta  en l a  f ig u ra  4 da origen a l  lu s t r e  que

se  ha mencionado y l a  l ig e r a  d ife re n c ia  entre lo s  tamaRes!
fh

de los bucles en la s  v u e lta s  t a le s  como 23 y 33 o r ig in a  

e l  aspecto  de f a j a s  v e r t i c a l e s ,  .aun cuando la s  d i fe r e n c ia s  

en la s  puntadas en e s t a s  dos v u e lta s  son muy pequeRas y 

sustancialm ente son in e v ita b le s  en la  operación de forma­

ción d e l  punto s in  e j e r c i t a r  un extremo cuidado, se  produ­

cen f a j a s  m uyapreciables, particu larm ente cuando ocurren 

grupos ds v u e lta s  adyacentes que tienen bucles anormalmen^ 

te  pequeños o bucles anormalmente gran&ea.

La f ig u r a  2 representa  un estado máximo de 

ir reg u la r id a d  re su l ta n te  de la  p r á c t ic a  d e l  invento. La 

f ig u r a  3 , i lu s t r a d a  con f in e s  de comparación, muestra un 

grado menor de d ibu jo  r e su l ta n te  de una v a r ia c ió n  en e l  

tratam iento pre lim in ar d e l  h i lo  aunque la  formación d e l 

punto se efectuó  en la  misma máquina que aq u é lla  en la  * 

cual s e  hizo e l  t e j id o  de la  f ig u r a  2 y e l  h i lo  era nylon 

de un so lo  filam ento  d e l  mismo d en ier ,  tra tán d o se  l a  media 

y f i já n d o se  a temperatura elevada convencional en la  mane­

ra c o rr ie n te .  En e s te  ca so ,  e l  tubo que se  t e j i ó ,  se  f i ­

jó  y luego se  d e sh iló  para dar e l  h i lo  ten ia  longitudes d$ 

puntadas t a l e s  que e l  tubo se  e s t i r ó  a una c ircu n feren c ia  

de 75 cm. La media represen tada  por l a  f ig u r a  3 . es también 

muy s a t i s f a c t o r i a  ya que e l  grado de ir re g u la r id a d  de lo s  

bucles es t a l  como para o c u lta r  la  ap ar ic ió n  de f a j a s  v e r­

t i c a l e s  y también para suprim ir e l  l u s t r e .  Se observará 

que en e l caso  de la  f igupa 3 , a s i  como en e l  caso de la

-  9 -
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; f ig u r a  2 , se  producen bucles de tamaños muy d i fe re n te s  co­

mo se  h en 22 y 24 y que ocurren desplazam ientos

l a t e r a l e s  de lo s  bucles como se  ha indicado, por ejemplo, 

en 24 y 26.

5 La ir re g u la r id a d  deseada de la s  puntadas pue­

de con segu irse  s i  l a  frecu en cia  de recu rren cia  de lo s  r i ­

zados es sustancialm ente mayor que la  frecu en cia  de recu- 

- ! r ren c ía  de la s  puntadas a lo la rgo  d e l  h i lo  en e l  punto

f i n a l ,  o sustancialm ente menor que dicha frecu en c ia .  Ha 

' 10 de observarse  que l a  frecuen cia  de recu rren c ia  de la s  pun­

tadas a lo  la rgo  de una v u e lta  puede s e r  sustancialm enta 

d i fe re n te  en e l  t o b i l l o ,  en co n tra ste  con l a  p a n t o r r i l l a ,  

ya que a f i n  da dar un mejor a ju s t e ,  l a  ten sión  o longitud 

de puntada durante la  formación d e l punto se  v a r ía  a lo 

15 largo  da la  media. Lo que ha de e v i t a r s e  es una c o r re s­

pondencia su s ta n c ia l  entre la  frecuencia  de recu rren cia  

de lo s  r izad o s  y la  frecuen cia  de recu rren c ia  de lo s  bu-¡ 

c íe s  de punto f in a le s  en cu alqu ier  reg ión  de la  media ya 

que de otro  modo la s  dos frecu en cias  tenderán a caer  en 

20 f a se  en c ie r t a s  a rea s  y fue^ra da f a s e  en. o tra s  dando lu ­

g a r ,  no a los d ib u jo s  ir re g u la re s  deseados, s in o  más bien 

a una re p e t ic ió n ,  más r e g u la r ,  da d ibu jo s  a lgo  análogos 

a lo s  que aparecen en l a s  observaciones a stro b o scó p icas  

! y por razones muy s im i la r e s :  en c ie r t a s  áreas  de condicio-

25 nes en f a s e  pueden formarse regiones de t e j i d o  que tienen 

esencialmente e l  aspecto  de áreas t a l e s  como s e  i lu s t r a n  

en la  f ig u ra  4 mientras que entre  esvas á reas  pueden apa-

10 -
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reoer o tra s  en l a s  cuales l a s  puntadas pueden se r  tan  i r r e ­

gu lare s  como se  ha i lu s t r a d o  en la  f ig u r a  2. Dos da es-cas

área s  exh ib irán , cuando la  media no e s tá  en l a  pierna", "as­

pecto de un completo c o n tra s te .  Gomó Quiera Que la  panto­

r r i l l a  y e l  empeine de una media deben exh ib ir  e l  mismo 

asp ecto , e s ta  condición de ev itac ió n  de l a  correspondencia

de f a s e  de lo s  r izad o s  y lo s  bucles f i n a l e s  debe a p l ic a r

se  a todas l a s  p a r te s  de l a s  regiones de la  p a n t o r r i l l a  y 

e l  empeine.

Aun cuando la s  f i g u r a s 2 , 3 y 4 se  han d e r i ­

vado de la s  porciones de la  p a n t o r r i l l a  y e l  empeine de ' 

m edias, ocu rrirán  condiciones s im ila r e s  en lo s  o r i l l o s  que, 

en g en era l ,  s e  hacen de uh h i lo  más grueso* En e l  caso de 

lo s  o r i l l o s ,  por l a  a p l ic a c ió n  d e l  invento se  a segu ra , no 

só lo  e l  aspecto  mejorado que oculta lo s  d e fec to s  que pudie­

ran aparecer da otro  modo, y que generalmente son g e s tan te  

p e rce p t ib le s  en e l  o r i l l o ,  s in o  que adicionalmente s e  a se ­

gura un estado de suave estiram ien to  y una adaptación  me­

jorad a  d e l  o r i l l o  a l a  p ie rn a .  La condición de 'suavidad  

de estiram ien to  se  debe aparentemente a l  hecho de que e l  

e stiram ien to  no ocurre solamente debido a la  e la s t ic id a d  

d e l  h i lo  y a la  d i s t o r s ió n  de la s  puntadas, como en e l  ca­

so  de o r i l l o s  que s e  t e je n  de modo convencional, s in o  tam­

bién a l  enderezamiento de la s  i r re g u la r id a d e s  d e l  propio 

h i l o .  Por ejemplo, se rá  evidente considerando e l  corto  

tro zo  de h i lo  en 2o en l a  f ig u r a  2 que entra en juego una 

l i g e r a  e la s t ic id a d  meramente debida a su  enderezamiento por

11
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t racc ió n . El e fe c to  de a ju s t e  sobre l a  p iern a se  debe pro­

bablemente a l  hecho de que lo s  bucles en la s  v u e lta s  no co­

rren en l in e a s  v e r t i c a l e s  r e c ta s  s in o  en z ig -z a g  y, pogáazón 

de sus ir r e g u la r id a d e s ,  tienden a producir  un a ju s t e  de f r i c -  

5 ción mayor a la  p i e l .  En e l  caso  de la  formación de lo s  o r i ­

l l o s  se  toman en cuenta l a s  mismas considerac iones que en l a  

formación de la  p a n t o r r i l l a ,  es d e c i r ,  que l a  frecu en cia  de 

recu rren cia  de lo s  r izad o s  en e l  h i lo  debe s e r  sustaneialaante  

d i fe re n te  de l a  frecu en cia  de recu rren cia  a lo  largo  de la  l ì -  

10 nea de lo s bucles en la  formación f i n a l  d e l  punto, ya que de

otro  modo pueden aparecer d ibu jo s  recu rren tes  y de gran super­

f i c i e  obj e c lo n a b la s .

Las medias t e j i d a s  de h i lo  r izad o  como arr ib é  

se  expone se  t r a ta n  y f i j a n  a elevada temperatura en l a  fo r -  

1$ ma h a b itu a l ,  Cuando se  hace e s to ,  lo s  r izad o s  f i j a d o s  en e l  

h i lo  no s e  eliminan, s ino  que quedan permanentemente en la  

media terminada. ""

Aun cuando a l  invento t ien e  u t i l id a d  e sp e c ia l  

en su a p l ic a c ió n  a l  t e j i d o  de h ilo  da nylon da un so lo  f i -  

20 lamento ya que s i r v e  para suprim ir e l  l u s t r ^ u a  e l  empleo

de h i lo  da un so lo  filam ento comunica normalmente a una me­

d ia ,  se rá  evidente que desde e l  punto de v i s t a  de l a  supre­

s ió n  da la  ap ar ic ió n  de f a j a s  y sombras, e l  invento es ig u a l­

mente a p l ic a b le  a h i lo  da nulon de v ar io s  fi lam en to s.

25 Se comprenderá que e l  vocablo "nylon% se.ú&ad:'

en e s t a  Memoria en sentido  i l u s t r a t i v o ,  más bien que en sen­

t id o  l i m i t a t i v o ,  ya que e l  invento s e r á  en general apU

-  12 -
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b le  a h i lo s  hachos de polímeros s in t é t ic o s  o s im ila re s  que, 

a l  a p l i c a r l e s  c a lo r ,  se  ablandan de modo que son capaces 

de tomar una forma permanente que incluye e l  r izad o  a que 

aquí se  ha hecho re fe re n c ia  e s p e c i f i c a .  E l vocablo "nylon" 

se r e f i e r e  a h i lo  comercial que comprende uno da lo s  p o l í ­

meros s in t é t i c o s  de cadena la r g a  u su ales que tienen grupos 

amida recu rren tes en su cadena. Como se rá  ev idente , e l  in­

vento es a p l ic a b le  a o tro s  h i lo s  con propiedades f í s i c a s  s i ­

m ila re s .

Como se  ha indicado anteriorm ente, e l  invent^ 

puede a p l i c a r s e  a o tra s  porciones d e l  t e j i d o  d i s t i n t a s  de' 

l a s  da punto l i s o .  El t e j id o  da punto l i s o  creado de acuer­

do con e l  invento exhibe a lgo  más de r e s i s t e n c ia  a l a s  ca­

r r e r a s  que lo s  t e j i d o s  de punto l i s o  o r d in a r io s ,  pero e s tá  

r e s i s t e n c ia  no es particu larm ente pronunciada y l a  a p l i c a ­

ción de ten sión  a l  t e j id o  causará usualmente una continua­

ción de una c a rre ra .  S in  embargo, e l  invento puede a p l i c a r ­

s e  a la  formación de t e j id o s  de punto que son r e s i s t e n t e s  

a l a s  c a r r e r a s ,  t a le s  como, por ejemplo, e l  t e j i d o  d e s c r i ­

to an la  so l ic i tu d  de Patente norteamericana de A lbert E. 

Paga, Número 12.400, presentada e l  i s .  de Marzo de 1948, 

ahora Patente Numero 2 .5 0 1 .3 5 3 ,que, en v ir tu d  de una ra#u-r 

r ren c ia  apropiada de pasadas de a lfo rzad o  es sustancialm en­

te  r e s i s t e n t e  contra la s  c a r re ra s  en d ire c c ió n  descendente. 

¿1 t e j id o  de dicha s o l ic i t u d  puede h acerse  con h i lo  perma­

nentemente r izado  para la  producción de medias de un tipo ; 

muy s a t i s f a c t o r i o .  Desde luego, será  evidente que e l  in-

'::n<
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vento es también a p l ic a b le  a l  t e j id o  de medias de o tro s  d i -  -

bujos e sp e c ia le s  y, de hecho, siempre que un d ibu jo  fuera  !
¡ i

normalmente v i s i b l e  s i  se  te jjara  un h i lo  l i s o ,  e l  d ibu jo  : 

puede hacerse  sustancialm ente in v i s ib le  por a l  uso de un 

5 h i lo  r izado  de acuerdo eon e l  invento. A si lo s  t e j id o s  ! 

denominados de malla perderán an medida s u s t a n c ia l  su a s ­

pecto r e t i c u la r  mientras que a l  mismo tiempo retendrán sus 

propiedades v en ta jo sa s  t a l e s  como la  r e s i s t e n c i a  muy eleva-  ..

da a la  formación de c a r r e r a s .

10 0 T A -

15

Los puntos que como c a r a c t e r í s t i c a  de novedad, 

se  presentan para qué sean ob je to  de e s te  Modelo de U t i l i ­

dad en España, son lo s  s ig u ie n te s ;

19. Una media dé punto f in ^ tp e  t ie n e  una red 

gión de l a  misma de aspecto  de crespón, c a rac te r iz ad a  por 

la  p resen cia  de bucles de d i fe re n te s  tamaños y formas y 

de d is t r ib u c ió n  a l  azar  r e su l ta n te  por haber s id o  t e j i d a

14 -
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de un h i lo  de fllámennos que t ien e  r iz ad o s  permanentes en 

é l ,  siendo d i fe re n te  la  frecuen cia  de recu rren c ia  de dichos 

r izad o s  permanentes d e l  h i lo  a lo la rg o  de una v u e l ta ,  de 

la  frecuen cia  de recu rren cia  de lo s  bucles a lo  largo  de 

una p a rte  correspondiente de una v u e lta  a t r a v é s  de toda 

dicha reg ión .

29. Una media da punto f in a  que t ie n e  una re ­

gión de la  misma con aspecto  de crespón, c a ra c te r iz a d a  por 

la  presancig&e bucles da d i fe re n te s  tama&os y formas y de 

d is t r ib u c ió n  a l  azar  r e su l ta n te  de e s t a r  t e j i d a  a p a r t i r  

de un h i lo  de filam entos de nylon que t ien e  r izad o s  perma­

nentes en é l ,  s iendo la  frecuen cia  de recu rren cia  de dichos 

r izad o s  permanentes d e l  h i lo  a lo  la rgo  de una vu elta  d i ­

fe ren te  de la  frecuencia  de recu rren cia  de bucles a lo  l a r ­

go de una p arta  correspondiente de una vu elta  a t r a v é s  de 

toda dicha reg ió n .

3-* Una media f in a  da punto que t ie n e  una r e ­

gión de l a  misma con aspecto  de crespón, c a ra c te r iz a d a  por 

l a  p resen cia  da bucles de d i fe r e n te s  tamahos y formas y ge 

d is t r ib u c ió n  a l  azar  r e su l t a n te  de e s t a r  t e j i d a  a p a r t i r  de 

un h i lo  da nylon de un so lo  filam ento que t ien e  en é l  r i z a ­

dos permanentes, siendo la  frecuen cia  de recu rren c ia  de d i ­

chos r izad o s  permanentes d e l  h i lo  a lo  la rgo  de'una vuelta  

d i fe re n te  de la  frecuencia  de recu rren cia  de bucles a lo 

largo  de una p arte  correspondiente de una v u e lta  a trav é s  

de toda la  c itad a  reg ió n .

49. Una media f in a .

Tal y como se  ha d e s c r i to  en la  Memoria que an-
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tacad a , i lu s t r a d o  an a l  d ibu jo  que se  acompasa y para lo s  

f in e s  que se  han e sp e c if ic a d o .

E sta  Memoria consta da quince h o jas  y l a  pre­

sen te ,  e s c r i t a s  a máquina por una so la  ca ra .

Madrid 1 6 MAR, 1953,

n /L /a .

_ . <
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