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M E M O R I A  D E 3 C R I P T I V A  

que se acompaña a  

l a  so l ic i tu d  de

um MODELO DE UTILIDAD por VEINTE ANOS en ESPAÑA

a fav o r de

Don LUIS GARDETA GRACIA, dom iciliado en ZARAGOZA, Paz -4

p o r

*  UN SOPLETE ELECTRICO AL ARCO VOLTAICO PARA SOLDAR TODA 

CLASE DE METALES " ,

Inventor! E l s o l i c i t a n t e ,  de n acion alidad  esp añ o la .

/ / / / / /
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La invención a que ae r e f ie r e  l a  presente Memoria, cons­

titu y e  una novedad in d u s tr ia l  con c a r a c t e r ís t ic a s  y venta­

ja s  que l a  hacen merecedora del p r iv ileg i. o de exp lo tación  

e x c lu s iv a  que por e l l a  se  s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  

p re sc r ip c io n e s d el E sta tu to  v igen te  de l a  Propiedad Indus­

t r i a l  de 86 ju l io  1989, tex to  refun dido , publicado e l  30 

de a b r i l  de 1930,

E l arco v o lta ic o  ha sid o  u ti liz a d o  p ara  v a r io s  u so s , 

principalm ente p ara  e l  alumbrado y p a ra  obtener a l t a s  tem­

p era tu ras en lo s  hornos de fundición  de m etales# pero h acia  

f a l t a  disponer de un pequeño aparato  que pudiera producir 

e l  arco v o lt a ic o  a p lic a b le  a l a  fu sió n  lo c a liz a d a  de lo s  

m eta le s , t a l  como ocurre en l a  so ldadu ra autógena y como 

fa lta b a  e s te  ap ara to , se  han hecho lo s  e stu d io s  pertin en ­

te s  p ara  l le g a r  a un re su ltad o  s a t i s f a c t o r io  que perm ita 

su  u t i l iz a c ió n  en l a  so ldadura s in  ningún inconveniente, 

ya que con e l l a  se  manejan ten siones de alguna importan­

c ia .

A e ste  f in  hemos construido e l  so p le te  e lé c tr ic o  que 

se  ve en l a  f ig u ra  n * 1 ,  que ho es o tra  cosa sin o  un so ­

porte  bien a is la d o , para  poderlo manejar a  mano, con un 

p o rtae lectrod o  curvado A, en cuyo extremo l le v a  una abra­

zadera p a r t id a  B. l a  mitad f i j a  en e l  brazo C. y l a  o tra  

m itad ae f i j a  con un perno D. E l brazo C.permanece c a s i  

siempre f i j o ,  pero puede r e g a la r se  l a  d is ta n c ia  aflo jan do  

l a  tu erca  B . y dándole l a  v u e lta  p ara  que en tre  todo lo  

que perm ita l a  ro sca  de su  secc ión  F . Después de bascar 

l a  p o sic ió n  que se  qu iera  a l  brazo C. se  in m oviliza en 

l a  p o sic ión  deseada, apretando l a  tu erca  E . Blm otro  - 

p o lo  o l a  o tra  fa se  G, ya que l a  co rrien te  puede se r  co n ti­

nua o a lte rn a  o de a l t a  frecu en c ia , tien e  l a  misma abraza-
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dora con su. tu erca de a le ta  D'y no se  d ife re n c ia  d e l 

brazo C# más que por s e r  r e c to ! dispone Igualmente de 

una secc ió n  roscada P* y de una tu erca  de f i ja c ió n  Esco­

mo ae ve en e l  d ibujo  ( f i g .  D *

Eos dos conductores mantienen r íg id o s  y separados por 

medio de unas abrazaderas a l  m ateria l a is la n te  H. e I .  que 

son a travesad os por lo s  tubos J .  y X . r e v e st id o s  de mate­

r i a l  p lá s t io o  u otro  a is la n te  conveniente. Sobre e l  tubo 

X . puede en trar l a  porción  de tubo L . que se acciona por
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medio de un to r n il lo  roscado y a is la d o  M. que mediante un 

c ilin d ro  hueco y roscado N* a r r a s t r a  por medio de l a  b r i ­

da 0 . a l  tubo L . Para e l lo  es p re c iso  que haya un punto 

de apoyo f i j o  que es precisam ente l a  abrazadera P . sobre 

l a  que g i r a  e l  to r n il lo  M.

Después de I .  y en l a  prolongación  da lo s  tubos J .  y 

K . hay un alojam iento para r e c ib ir  lo s  term inales de lo a  

cab le s  R. y S .  que son lo a  portadores de l a  co rrien te  y 

con e l  f in  de que no pueda haber contacto con l a  mano 

d e l operador, sé recubren por medio de unas tu ercas T. 

y  U. de p lá s t ic o  u otro m ateria l a is la n te  de su fic ie n te  

calid ad #

El aparato  a s í  d e sc r ito  funciona de l a  sigu ien te  fo r ­

ma! ae colocan lo s  e lectro d o s V# y X. en l a s  abrazaderas 

B. y B * . Se maniobra e l  to r n il lo  M. p ara  que adopten 

p o sic ió n  de forma que e l  arco v o lta ic o  pueda p ro d u cirse . 

Da corrien te  que l le g a  por lo s  cab le s R . y S .  y que es 

tran sp ortad a por e l  ih t e r io r  de lo s  tubos J .  y K . a lo s  

brazos A. y 6 , l a  lle v a n  a lo s  r e fe r id o s  e lectrod os de 

carbón u otro m ateria l y en l a  punta de lo s  mismos se  

produce e l  arco v c lta ie o  que tien e  p aten cia  su f ic ie n te  

p ara  fundir todos lo s  m eta les. E ste  arco  v o lta ic o  puede
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fundir y ac id ar  e l  cobre y todas aua a le a c io n ss , e l alumi­

n io  y aua a leac io n es y a s i  como a l  h ie rro  fundido e in ­

cluso  e l  acero in o x id ab le , p la t in o , e t c .  Se puede emplear 

con é l ,  como ae emplea con e l  so p le te  o x i- a c e t i lé n ic o , me­

t a la s  de ad ición  y polvos d esox id an tes.

Hecha l a  d escrip c ión  precedente, e s  p rec iso  añ ad ir que 

lo a  d e ta l le s  de re a liz a c ió n  de l a  id ea  expuesta pueden va­

r i a r ,  s in  que por e l lo  cambie l a  e sen cia  de l a  invención, 

que e s  l a  que se  desprende de lo s  p á rra fo s  que anteceden 

y l a  que se re iv in d ic a  en l a  sigu ien te

N O T A

En resumen: E l Modelo de U tilid ad  que se  s o l i c i t a ,  r e ­

caerá  sobre l a s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s :

1 * . -  Uh so p le te  e lá c tr io o  a l  arco v o lta ic o  p ara  so ld ar  

toda c la se  da m eta les, caracterizad o  porque t r a b a ja  in d is ­

tintam ente con corrien te  a l te r n a , continua o de a l t a  f r e ­

cuen cia , pudiendo u t i l i z a r  e lec tro d o s de g r a f i t o ,  de wol­

fram io o de otro m ate ria l apropiado, siendo e l  a rco  su s ­

c e p tib le  de aco rta rse  o a la rg a r se  mediante l a  maniobra de 

un to r n il lo  u otro medio que acerca o r e t i r a  uno de lo a  

e le c tro d o s .

3 * . -  Un so p le te  e lé c t r ic o ,  según l a  re iv in d icac ió n  1 * ,  

carac terizad o  porque e s t á  constru ido por dos sophrtea tu ­

b u lares o de cu alqu ier o tra  forma sobre lo s  que ae puede 

h acer d e s liz a r  l o s  brazos portadores de lo s  e le c tro d o s , 

estando a is la d o s  e s to s  tubos por un m ate ria l p lá s t ic o  o 

a is la n te  de su fic ie n te  ca lid ad  para impedir que e l  opera­

r io  pueda se r  afectad o  por l a  co rrien te  que p asa  por e l l o s .

3 0 .-  Un so p le te  a l  arco v o lt a ic o ,  según re iv in d ic a c io ­

nes a n te r io re s , carac te r izad o  porque su s brazos van p ro te­

g idos por dos o más p ie z a s  de m ateria l p lá s t ic o  o reou-
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b ie rtaa  da m ate ria l p lá s t ic o  a  o tro  a le la n te  de forma t e l  

que perm ite d e ja r lo  descaneando s in  que puedan en trar en 

contacto loa  electrodo# con la a  p ie z a s , o con l a  meaa de 

so ld a r .

46+** Sop lete  a l  arco v o lta io o , según re iv in d icac io n es 

a n te r io re s , caracterizad o  porque lo s  cab lea  pueden i r  por 

e l  in te r io r  o por e l  e x te r io r  de lo s  tu b os, mediante en­

chufes o ro sc a s  y además e s t a r  cu b ie rto s  por ana p ro tec­

ción  de m ateria l p lá s t ic o  o a i s la n te .

5 6 ,-  Se r e iv in d ic a , por ú ltim o, como ob jeto  sobre e l  

que ha de re cae r  e l  Modelo de U tilid ad  que se  s o l i c i t â t  

"UN SOPLETE ELECTRICO AL ARCO VOLTAICO PARA SOLDAR TODA 

CLASE DE METALES".

Todo conforme queda d e sc r ito  en l a  presen te  Memoria, 

que consta de cinco págin as e s c r i t a s  a máquina y d ib u jo s 

que se  acompañan.

Madrid, 14 marzo de 1.95$

ALFONSO UNGRIA
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