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M O R I A D E S C R I P T I V A
sobre:

"Pórtame! alee para mecanizar metales y aleaciones de 
Sean dureza".

DON MARCELINO RODINO FERNANDEZ, industrial
de nacionalidad española, residente en 
Heros, 18, BILBAO.
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EL gran avance técnico, representado por el 
les cuya protección se solicita, se refiere a 
lidad de mecanizar metales^ aleaciones de gran 
uña atañera tan sencilla y económica que los 

áta añora utilizados, soldándose las pastillas 
e# la pieza soporte y teniendo muy irecuente- 
repetir dicha operación de soldadura espeoial, 
siquiera compararse con el portametales según 

invento.
Para mayor claridad se acompañan dibujos, en
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ae podrá apreciar, en:
Fig. 1, la tapa de sujeción.
Fig. 2, el tomillo de sujeción transversal.
Flg. 3. el tomillo de graduaoión.
Flg. 4, la pieza movible de graduaoión accionada

Flg. 5, la barra de empuje.
Flg. 6, la caja intercambiable.
Fig. 7, la pieza base y caja fija.
La pieza nc 1, tiene la misión de sujetar ver- 

ticalmeiite la pastilla durísima para meoanizar, p.ej. tipo 
WYDIA, ¿ sea carburo de tungsteno, o similares, propor- 
oionandí asi, una de las partes mas interesantes de 
sujeción^.

La pieza nR 2, completa la sujeoión en forna 
transversal haciendo una presión totalmente suficiente 
para qu^ en cualquier tipo de meoanizaoión, por fuerte

no haya lugar a separación de la pieza de metal 
exttEja**d̂ ro, del portametalea.

La pieza ne 3, tiene por misión, empajar la 
de metal duro, por ejemplo del tipo WYDIA, con 

el fin de afilarla gradualmente, sin que el afilado 
toque p§ra nada en absoluto el portametales.

La pieza ns 4, es movida por la pieza ne 3, 
al objeto de graduar y fijar en su momento la sujeción 
de la ojtada pastilla.

La pieza nc 5, es la que fija el tope de la 
pasjtillá, hasta su total agotamiento, siempre que la 
pastill: esté colocada en la caja intercambiable.

La pieza ns 6, es la caja intercambiadla en la40.



que opeia la pieza na 5, por estar la oitada caja seccio­
nada, de foxma que dicha pieza na 6, aporta la ventaja de 
que, en lugarde admitir el citado pórtame tales una sola 
medida <3e pastilla, puede admitir de 2 a 4 tipos diferen­
tes, coz la sola variación de cambiar la caja, siendo el 
tiempo de cambio de un minuto y admitiendo varias piezas.

Pieza nS 7; esta pieza, también admite una 
pastilla sin la caja intercambiable, que en este caso 
cuehta urna pieza más y oon no menos seguridad, que las 
de la caja intercambiable. En este oaso, la pastilla 
será sle apre una de las mayores que ha de aplicarse al 
portametalea.

Con este dispositivo las industrias que actual­
mente Inriarten 48 horas de trabajo y 6.000 Ptas. de coate 
en estáis operaciones, podrán en lo sucesivo reducirlo a 
1/2 hora, y un costo de 10 Ptas.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, así como la manera de realizarlo en la práctioa, 
debe haoírse constar que las disposiciones anteriormente 
indicada) son susceptibles de modificaciones de detalles, 
en cuanto no altere su principio fundamental, siendo lo 
que coas;ltaye la esencia del referido invento y por lo 
que se a< licita, Modelo de Utilidad, por veinte años, 
su EspaR)"Port ametales para mecanizar metales y alea­
ciones d< gran dureza"; oaraeterizándose por lo siguiente!

IB.- Port ametales para mecanizar metales y 
aleación ¡s de gran dureza, oaraeterizándose porque se 
oompone <!e una tapa de sujeción para sujetar vertical- 
mente uní pastilla durísima de meeanizar, completando



dicha SLjeoión por un tomillo de sujeción transversal 
haclend) una presión totalmente suficiente para que en 
cualqul¡r tipo de mecanización, por fuerte que sea, no 
haya lu, par a separaoión de la pieza de metal extra-duro, 
del por ¡ametales.

23.- Portametales según reivindicación 1, 
earacte: rizado porque asimismo se dispone un tornillo de 
gradna&.Ón para adujar la pastilla de metal duro, p.ej. 
del tipo WYDIA, con el fin de afilarla gradualmente, sin 
que el afilado toque para nada en absoluto el portametales, 
gradnan< ose y fijándose la sujeción de la citada pastilla 
por med; ,o de una pieza movible de graduación, accionada 
por dicho tomillo.

3*.- Pórtametales según relvindioaoiónes 1 y 2, 
oaractei l^cdo porque mediante una barra de empuje se 
fija el tope de la pastilla, hasta su total agotamiento, 
siempre que la pastilla esté colocada en la caja intercam­
biable (ue está seccionada y puede admitir de 2 a 4 tipos 
diferen*es de pastilla con solo o amblando la oaja én 
brevislü o tiempo*

43*- Portametales según reivindioaolones ante­
riores, caracterizado porque la pieza base está formada 
por una oaja. fija que también admite una pastilla de mayor 
tamaño, sin la oaja intercambiable..

5g,- Portametales para meoanizar metales y 
aleaclor as de gran dureza; tal y como queda substpncial- 
mente descrito en la presente memoria e 
adjuntos dibujos.

Bata memoria consta de cuatro 
máquina ¡por una sola o ara.
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