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Es un procedimiento muy conocido extraer liquidos de
recipientes de todas clases ejerciendo sobre la superficie
de los liquidos una presién mediante gases a presién, ta-
les como aire comprimido & otros gases como, por ejemplo,
el 4cido carbbnico. Con este procedimiento es posible hacer

ascender el 1ligquido en el interior de un tubo desde el fon-
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do dél recipiente y extraerlo por la parte alta del reci-

piente, en lugar de por su parte beja 6, invirtiendo el re-
cipiente cada vez que se desee sacar liquido.

El sistema més conocido es el de los llamados "sifo-
nes" para aguas carbbnicas que contienen la suficiente can-
tidad de gas pare ejercer la presién necesaria. Las vdlvu-
las de extraccién se suelen llamar "cabezas de sifén" en
la industria de las bebidas.

Lag actualmente conocidas cabezas tienen varios de-
fectos que se enumeran & continuacién:

1) Rotura de la palanca, y, sobre todo, del punto de
spoyo en que esta pieza de la cabeza de sifén se basa para
ejercer la fuerza sobre el tormillo.

2) al funcionamiento de la v&lvula de cierre general-
mente por causa de que, al mover 1& palanca, el tornillo
porta~-vdlvulas imprime & este un movimiento oblicuo, que
produce el rdpido deterioro is las gomas.

3) Frecuentes pérdidas de los llamados "sombreretes"
de las cabezas, debido & que estén simplemente enroscados
sin seguro contra la posibilidad de desenroscarss.

4) Roture fracuente del pitorro de salida,

El perfeccionamiento, & que se refisre este iodelo
de Utilidad, consiste en:

1) La éupresién de la palanca de manejo conocida, sus-
tituyéndola por un botbn de presién protegido por su situa-
cién especial contra toda clase de golpes y roces, & im~
posibilitado de desenroscarse,

2) Le supresién del llamado sombrerste desenroscable
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sust ituyéndolo por una parte saliente del cusrpo que forme
parte integra del mismo.
3) Supresién del pitorro en su forma tubular acodada

actual, sustituyéndolo por une salida que forms parte inte-

~ gra del conjunto con refuerzos que dificultan en gran mane-

ra su deterioro.

4) Forma del cuerpo que permite su fabricacién de una
sola pieza sin costuras ni afiadiduras.

Los dibujos adjuntos representan un ejemplo de ejecu-
ci6n de una valvula de extraceidn aplicabls a los cascos de
vidrio de forme y tamafio éxistantas 6 unificados én sl mer=-
cado espaiiol.

Fig. 1 es una vista exterior dsl cusrpo de vAlvula
con su botdn de presibn.

Fig, 2 es un corte vsrtical por la vilvula de extrac-
ci6n acoplada a una gmrafa corriente con los demis elemen-
tos usualas que no cambien. Fig. 3 es un corte horizontal
por A-B de la Fig. 2.

1l es el cuerpo integro de 1la vélvula de extraccién,

2 8s 8l botdn pulsador del mecanismo de descarga protegido
contra golves 6 presiones por el salisnte supserior 3 del
cuerpo genseral, 4 es el muells clevador del botén pulsador,
5 a8 el tomillo porta-valvula, & es una arandela de mate-
ria dura, 7 es una arandela de estopada de materia plastica
6 eldstica, B es otra arandela de condicionss igusles a la
anterior, 9 es un capuchén enroscado sobra sl extremo infe-

rior del tornillo 5, ; que sostiene la arandela de junta 8.
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10 es la garrafa de vidrio, 11 es el cono pofta-tubOS. 12

es ol tubo de cristal 6 eventualmente de materia pldstica

transparente., 13 es una arandela de junta,eldstica, que se
asienta sobre al bordae suparior del cuello 15; y 14 es la

argolla roscada mediante la cual se fija el conjunto .de la
valvula sobre la garrafa.

En la Fig, 3, se aprscia que el botén 2 no es redon-
do, sino adopta una forma cuadrada, que puede ser poligonal,
cuyas caras exteriores se adaptan a las caras interiorss de
la perforacién vertical donde se aloja el tornillo de vdl-
vula, de tal mensra que, una vez montado el conjunto en su
sitio, no es posible hacar girar el botb6tn, y por lo tanto,
6ste no podr4 desenroscarse, ni perderse como los sombre-
retes de las cabezas antiguas.

Estd previsto tambiédn que el cono porta-tubos 11 y el
mismo tubo 12, forman una sola pieza de materia plastica, co-
mo por ejemplo de metacrilato de polimetilo 6 de poliestire-
no, obtenida por inyecci6n de manera conocida.

Para los efectos de la higiene, la totalidad de las
piezas con excepcién del tornillo y de su muelle elevador,
pueden fabricarse de materias plasticas totalmente inbcuas
y quimicamente neutrales 6 inatacables por el agua y los
gases empleados en su expulsién a través de la vdlvula,
como el 4cido carbbnico en los sifones para bebidas.

Si las valvulas de extraccién con sus caractsristicas
técnicas y mecfnicas bien definidas y descritas, ademis se
construyen de los modernos materiales pldsticos, en lugar

de metales como el estaiio mezclado muchas vaces de plomo,
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se logra una perfeccién nunca alcanzada hasta la fecha, y el
conjunto estard destinado a sustituir por todas las ventajas
alcanzadas las actuales c2bezas de sifén con todos sus de-

factos.
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El presente invento, por el cual se solicita Modelo de
Utilidad por veinte allos en Espada, sus Colonias y Protecto-
rado, dsbers recaer sobre: " VALVULA PERFECCIONADA DE EXTRAC-
CION DE LIQUIDOS MEDIAWIE GASES A PRESION ", de acuerdo con
las siguiantes,

REIVIADICACIONES

12,- Valvula perfeccionada de extracci6n de.liguidos
mgdiante gases a presibn, caracterizadd porque el cuerpo
principal, junto con el pitorro de salida y el elemento pro-
tector del meoanismo pulsador, forman un solo cuefpo sin afia-
diduras ni uniones de ninguna clase, siendo el elsmento pro-
tector del mecanismo pulsador, en lugar del antiguo "sombre-
raete" degenroscable, un salients superior del mismo cusr-
po y quedando el mecanismo pulsador en nivel inferior a di-
cho saliente. |

28.- V4lvula perfeccioneda de extraccién de liquidos
mediante gases a presién, caracterizado porque el mecanismeo

pulsador est4d formado por un botbébn de seccién no cilindrica,

‘sobre el cual no ejerce la presién en sentido rigurowamente

#ertical 6 paralelo al sje del tornillo porta-vdlvulas, y
quedando dicho botén guiado entre paredes de superficies

coincidentas con las no ¢ilindricas del botén, imposibilitan-
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do que este pueda girar y desenroscarse.

38,- Vdlvula perfeccionada de extraccién de liguidos
mediante gases & presién, caracterizado porque la salida del
120 11quiao se afectta a través de la parte mAs compacta del
cusrpo, sustituyendo el pitorro delgado actualmente empleado.
48,- " VALVULA PERFRCCLOVADA DE EXUtACCLON DE LIQUI-
DOS MEDIAVIE GASES A PrESION ",
Segtin queda substancialmente descrito en la presente
125 memoria que consta de seis hojas ascritas a mdquina por una
sola cara y dos hojas de dibujos. ‘
Madrid, 16 de Diciembre de 1952.
| MIGUEL BELIRAW LINARES,
P.P.

A2 C0 GARCIA CABRuRIL
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