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MODELO DE UTILIDAD

MHEMORIA DESCRIPTIVA

S0brey

"DISPOSITIVO PARA LA DEFCRIMACION DE CHAPAS METALICAS".
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Solicitentes Don WALTER ECKOLD, de nacionalided alemana,

residente en St., Andreasberg-Sperrluttertal

(Oberharz), Alemania.

La presente invencién se refiere a un dispositivo
pera el degabollado o regresidén de deformsciones plésti-
cas en chapas metélicas.

Para la deformecidén de chapas metdlices se conocen
tanto procedimientos manuales como tambidn reelizados
mecdnicegmente. Pars la deformacién e mano se utiligzen
generaslmente mazos cuyo principio he sido transmitido
también a le deformacidn mechnica. Este procedimieﬁto
primitivo, especialmente cuando se realize mecénicemente,
a parte de resultar su realizeacidn antieconémica, lleva
eperejada le formacidn de ruidos molestos que paralizen
todo entendimiento entre los operariocs.

Otro procedimiento conocido peras realizar g mano
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deformeciones en chapas metdlicas consiste en forzar

las chapas mediante grandes mazos de madera o goma al
interior del hueco de un blogue conformgde a modo de
casquete, En la realizacién mecédnica de este procedi-
miento, le chapa queda forzeda mediante un troguel con
superficie de trabajo semiesférice o esférica, en un
né¥mero cualguierg de operaciones de trabajo, contra

ung matriz de formas de casquete correspondiente a la
del troquel. Tales herremientas, fabricadaa generalmente
de madera, requieren pare los veriados didmetros grendes
existencias y, ademéds, queden sometides a un répido
desgeste. Por otre parte, las piezas de trabajo obtenidas
requieren repasos mny laboriosos, con lo cual en muchos
casos queda en entredicho el rendimiento del procedi-
miento.

Pertiendo de estas experiencias, se han desarrollado
ya herramientas especiales que‘deforman el mgterisl
mediante contreccidn o rdcelcado, perc su empleo hs
quedado limltado hasta la fechs & le deformacién de
gongs marginales de platinas de chepa.

Cuando los trabzjos de deformacién se realizeban
con ayuda de prensas o0 cilindros, presuponfsn inversiones
extraordinarias.

En la Patente de Invencibn N¢ 206,168 depositade
en 31 de Octubre de 1952 & favor del mismo solicitante
ha sido desecrito y reivindicado un procedimiento que
permite hacer m4s variade la deformacién mecénica de

chapas metalicas, de modo que con o sin modificacidn de
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les zonas extremss, puedan obtenerse en zonas interiores
de hojas 0 plezas de tales chapss formas abombadhs cusles-~
quiera, © eplanarse irregularidades o abolladuras. Ello

se consgigue de acuerdo con dicho procedimiento, haciendo
actuar sobre las partes.de las chapas @ deformar troqueles
huecos con superficie de apoyo constituida por fajas y

de perfil adaptedo al que deba ser comwnicedo a la chapa,
provoéando dichos trogueles el fluir del matérial en lg
zong de la echapa énmarcada por los mismos en cads instante
¥ permitiendo que en una sucesidn de operaoiones»- con
conduoccidn sistemédtica de la chapa - se impriman a

ésta paulstinamente las formas deseadas o queden apla-
nadas las deformgciones no deseadas.

La deformzcidn provocads por el troguel hueco se
apoya preferentemente mediante un contra-troquel de
forma correspondiente, que puede estar resligado como
estribo fijo 6 mévil.

Bl dispositivo pars realizar el procedimiento de
deformacidn descrito en lg citade Patente de Invencidn,
gque constituye el objeéto de la presente solicitud, esté
constituido por un troquel hueco que puede ser rfgido
en su conjunto 0 estar realizado de modo que su superficie
de apoyo pueda ceder eldsiicamente, lo cual, segln el
sentido de la elesticidad, se traduce en una contraceiln
0 téndenoia & ensancharge de la superficie parecial de
la chapa enmarocads en cada momento por el troguel hueco.

Bn los dibujos adjuntos se ilustran varios troguelas

huecos diferentemente configurados.

AN
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Los troqueles huecos 1 y 2 representados en las
Pigs. L y 2 estén reelizados en forma troﬁooadnica. Por
la presién del troquel las superficies de apoyo anulares 3
se contraerdn hacie el interior en el troquel 1 segdn
FPigs 1 y se ensanchardn hacia el exterior en el troguel 2
segin Fig. 2., Por este movimiento de la superficie de
apoyo ge provoce el fluir del materigal dentro de 1la
superficie parclal de la chapa enmarcada por el troguel
hueco en sentide de contraccidn o recalcado segfén
Pige 1 y en sentido de extensién o ensanchamiento
segdn Pig. 2.

Esta ligera elasticidad de los trogueles huecos
gqueda sumentada en las formes de realizacidn segfén
Pigs. 3 ¥y 4 por el hecho de que en las paredes late—
rales de la herramienta de contreceidén o recaleado 4
y de la herramienta de ensanchamiento 5 estén previstos
cortes 6 gue aumentan lg elasticidad.

Les Pigs. 5 y 6 muestran dos formas de ejecucién
de trogqueles huecos mediante los cuales se produce
un efecto combinado de recalecedo o0 ensanchamiento. En
el troguel hueco 7, segin Fig. 5, la superficie de
apoyo exterior 8 sirve para recalcar y la superficie
de gpoyo interior 9 para ensancher. Inversamente, en
el troquel hueco 10, segfn Pig, 6, la superficie de
apoyo exterior 1l sirve pere ensanchar y la superficie

interior 12 para recalcar. Ambos efectos quedan aumen-—

tados por médio de cortes 13,

En lag formes de realigzaciédn segin Pigs. 7 y 8,
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el troguel hueco esth constituido por un aro partide 14
que al apoyarse queda contrafde o ensenchado por una
gufa cualquieras. Bn la forma de realigmoidn segdn Fig. 7,
el ensanchamiento se origina por medio de léminese de
acero 15 encajadas oblfcuamente, en tanto que en lg
forma de realizacidn segdn Fig. 8, la contraccidn se
provoca mediante superficies cénicas 16 que resultan
eficaces cuando el troguel estd. bajo presidn.

En las Pigs. 9 y 10, se ilustran dos formas de
realizacidn con varios perfiles, que en el troquel 17
segin Pig., 9 son ovalados y en el troquel 18 segdn
Fig. 10 recorren cfroulos concéntricos. A diferencla
de los troqueles descritos anteriormente, los perfiles
de egtos Ultimos son rfgidos, de modo que el fluir del
material se provoca Wnicemente por lg presién de la
superficie de apoyo de los perfiles sobre lds chapas.

En el ejemplo de realizacidn segdn Figs. 1l y 12,
la superficie de apoyo anular del troguel hueco estéd
subdivlidida en doce segmentos 21, cada uno de los
cuales estd dispuesto sobre una o varias lémines de
acero o paquetes de 14minas 22, Laes léminas de acero-
ge apoyen en escotaduras 2% practicadas en la care
inferior de cada segmento 21 y en la cara superior de
un aro encejado 24 que con un gpéndice 25 penetra en
el taladro 26 del cuerpo portante 27.

Las léminas de acero 22, dispuestas en este caso .
oblfouemente hacias adentro para un proceso de recalcado,

estén alojadas en su longitud libre en una mesa eléstioca
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28 que después del cese de la presidn de trabajo que

actia en sentido verticel sobre los segmentos 21, hace
retroceder dichas lfminas & su posicién oblfcua de
partida.

Para aprovechar en ello totalmente el efecto de
muelle de lg masa eldstica para el retroceso de las
ldminas de acero, es decir, evitar su escepe hacia
adentro y hecia afuera, la citada mase eldstica gqueda
envuelta por la parte exterior & apoyada interiormente
por medio de aros de sujecidn 29, Finglmente, alrededor
de le herramienta estd encajado un casquillo 30.

Para el centrade de la corona de segmentos 21 esté
previsto un cuerpo hundido de centrasje 31 gque por medio
de un reborde sobresaliente 32 sobrepase un escaldn
interior 33 de los segmentos 21, reteniéndolos fija-—.
mente, Bn esia sujeoidn hm sido previsto un juego
lateral suficiente para el movimiento de trabajo
dirigido hacia el interior de los segmentos 21, estando
ocupado el espaclo cofrespondiente por ung junta de
goma 34 que gl propio tiempo favorece el retroceso de
los segmentos a su posicidén inicial. |

Entre los distintos segmentos 21 estén encejadas
finalmente estrechas tiras de goma 35 para proteger
el interior de la herramienta contra la penetracidn
de polvo y humedad. Merced a que el cuerpo de centraje
puede desmontarse fécilmente mediante un tornillo 36,
gse facllite considerablemente el intercembio de las

distintes partes del troquel,
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La invencidn no queda limita%ﬁfg¥ios ejemplog de
realizecidn descritos y representédos, sino gque éstos
girven Ynicemente para ilustraer la idea fundamental del
invento de la subdivieién de la superficie de apoyo més
0 menos cerrada del troguel hueco en distintos segmentos
gue independientemente unos de otros realizan sus movi-
mientos de trabajo y conjuntamente origingn el flujo
¢el mgterial en lg parte de superficie enmgroada por
el troquel hueco.

Los troquelea huecos descritos pueden trabajar
sobre superficies de yunque lisas o perfiladas, © bien
los mismos pueden cooperar con contra-trogueles similares,
lo gue resulta también favorable para el flujo del
materigl.

Se hace constar expresamente que la realizacidn
del troguel hueco puede ser cualguiera, debiendo
gdeptarse su forma & los trabajos de deformacidén a
realizar en cada caso. Lo esencial para el modo de
trabajo segdn lg invencién consiste en que el troguel
hueco, ya sea rfgido, elfstico o bien dotado de gufas,
mantenga enmarcada dursnte el proceso de deformacidn
una superficie parciel de las chapas dentro de la cual
dnicamente se origine por medio de lg presién o ayudado

todavia por movimientos propios del troguel hueco un
flujo o empuje del material para conseguir paulatina~

mente la formaeidn o el gplenamiento de deformeciones

plésticas.
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Descrita suficientemente lg natureleza del invento,

es! como la manera de ponerlo en préctica, se haoce

constar que todo cuanto no altere, cembie o0 modifique

su principio fundamental puede quedar sometido a varia-
ciones de detalle. También se hace constar gue el invento
se refiere g une solicitud de Patente alemana N2 B 5283
Ib/7e, depositada con fecha 29 de Marzo de 1952, acogién-
dose por tanto a los beneficios que conceden los Convenios
Interngcionales en vigor, siendo lo esencial y por lo que '
se solicite Modelo de Utilided, por 20 afios, en Espafle,
sus Colonias y Protectoredos, lo que queda resumido en
las siguientes reivindicaciones:

18,- Dispositivo para la deformacidn de chapas
metélicas, caracterizado por estar constitufdo por un
trogquel hueco que con su superficie de apoyo forma un
todo rfgido. |

28,- Dispositivo segin reivindicacidén 18, carac-
terizado porque posée un perfil cerrado.

%2,— Dispositive para la deformacidén de chapes
metélicas, caracterizaedo por estar constituido por un
troquel hueco realizado de modo gque su superficie de

apoyo gueda sometida a una contraccidn durante su aceidn

‘gsobre la chapa.

4#.- Dispositivo para la deformacién de chapas
metélicas, ceracteriszado por estar constituido por un
troquel hueco realizado de modo que su superficie de

apoyo queda sometids a un ensanchamiento durante su
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accidn sobre la chapa.

58y~ Dispositivo segdn reivindicaciones 32 y 48,
caracterizado por estar realizado a'mods de aro hendido.

68, Dispositivo segin reivindicaciones 3% a 5t,
carecterizado porque la contraccidn o ensenchamiento de
le superficie de apoyo se reslize mediante medios
mecénicos,

‘78.~ Dispositivo segén reivindicaciones 38 y 4e,
caracterizado porque la contraccidén o ensanchamiento
5@ provoca por la elasticidad propia del material del
troquel hueco,

82,- Dispositivo segin reivindicacidn 72, carac-
terizado por ser Ge forme troncocdnice y estar provisto
en su apred de vagrios cortes longitudingles.

9%,- Dispositivo segin reivindicacién 7%, carac-
terigado por estar configurado a modo de platé plano
con borde eléstico. _ )

102.,~- Dispositivo segdn reivindicaciones, 58 y 6¢,
caracterizado porque la superficie gnular de apoyo estd
gubdividide en segmentos, sufriendo lg corona de segmentos
un ensenchamiento o una contraccifn mediente medios
mecénicos.

112,- Dispositivo segfn reivindicacidn 102, carac-
terizaéo porque los distintos segmentos estén apoyados
sobre léninags de acero que, de acuerdo con la deformacién
a realizar, estdn dirigides hacia adentro o hacia gfuera.

128,~ Dispositivo segdn reivindicaecidn 118, carac-

terizado porque las léminas de acero de los distintos
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~gegmentos estén alojadas en su longgkud libre en uns

masa elfstica, por ejemplo de goma.

13%,- Dispositivo segin reivindicaciones 102 g 128,
caracterizado porque entre los distintos segmentos estén
interecaladas tiras de goma.

148, Dispositivo'segﬁn reiv%ndicaciones-IOl a 138,
caracterizado porque los distintos segmentos quedan
centrados por medio de un cuerpo central de centraje
que gl propio tiempo los sujeta dejéndoles un juego
lgteral de trabajo.

152,~ Dispositivo segfin reivindicacidén 148, carac-
terizado porque el espascio agnular para €l juego lateral
de trabajo entre el cuerpo de centraje y los segmentos
est§ rellengdo por una junta de gomae

168,- Dispositivo segin reivindiceciones 142 y 158,
caracterizado porque el cuerpo de centraje estd fijado
de manera desmontahle por medio de un tornillo,.

178~ Dispositivo segin reivindicaciones 12 g 16%,
caraoterizado porque el espacio interior del troquel
hueco esté ocupado por otras superficies de apoyo
dtiles para provocar unsg deformacién,

182,~ Dicspositivo para la deformacidn de chapas
met{licas, caracterizado vor comprender un contra~troguel
similer en su realizacién y modo de actuer al troquel
hueco,

198,- Dispoeitivo segdn reivindicacidbn 122, carac-

terizedo.porque el contra-troquel corresponde en su

forma exterior a la del troquel hueco y posde ung
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superficie bvombeada. ' “

20¢,~ DISPOSITIVO FARA LA DE?ORMAGION DE CHAFAS
METALICAS, |
tal y como gqueda desorito y reivindicado en la presente
memoria que consta de once hojas mecanografiades por
ung sola.cara y de dos liminas de dibujos.

Barcelonay de Enero de 195p5.
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