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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

correspondiente a un Modelo de U tilidad por veinte años, 

para todo el te rrito rio  español» oolonias y protectorados, 

por: HUEVO TIPO DE ENVASES Y EMBALAJES DESMONTABLES, a fa ­

vor de Don Ismael Molerá Cardás, de nacionalidad españo­

la ,  domiciliado en VITORIA.- Vizcaya nfl 18.-

E1 presente Modelo de Utilidad tiene por objeto ga­

rantizar la  explotación exclusiva de un nuevo tipo de fa ­

bricación de embalajes desmontables con notables ventajas 

sobre lo s oonooidos, mejorando sus condiciones eoonómloas 

y m ateriales.

Hasta ahora lo s  envases empleados para fru tos, naran­

ja s ,  patatas, eto'. y otros productos de la  industria, eran 

f i jo s ,  diferenciándose de e llo s lo s que pueden obtenerse 

oon este sistem a, en que

lf i .-  Teniendo preparada cada placa, pueden armarse y 

desarmarse, sin  necesidad de herramientas y rápidamente.

2fl.- Que cuando no están armados pueden almacenarse 

y transportarse en mucho menos volumen que los f i jo s .
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puesto que los que oons tituyen este  modelo se adosan «n« 

plaoa a o tra .

3a.-  Que no teniendo que olavarse ninguna punta en 

e l sentido del grueso de la s  piezas, se reduce éste y eon 

e llo  la  madera neoeaarla,

4a.-  Que por la  forma que en general trabaja  cada 

pieza se reduce el m aterial neoesario para construir e l 

envase que llega  en algún caso a l 40 o 50 % de la  madera 

que hasta ahora se ha gastado para hacer un cajón.

5a.-  Que pidiendo u tiliz a r se  más veces que los f i jo s  

por su más fa o ll  y eoonómioa devolución, queda oob ello  

aumentada la  ventaja anterior de ahorro de material de 

oons truc alón.

6a.-  Para e l transporte y conservación de f lu to s , 

se obtiene mejores condiciones ya que se deteriora mucho 

menos e l produoto, y a l poder tener varios envases super­

puestos se reduce la  superficie de almacén, teniendo los 

frutos en buenas condiciones.

En la  descripción que sigue se hace referencia a los 

planos adjuntos en lo s que se representan la s  plaoas que 

componen e l tipo de envase en la  forma siguiente:

La Pig. 1 constituye un costado del envase, su v ista  

la te ra l dereoha y sección por A B.

La Pig. 2 es un frente y v is ta  la te ra l  derecha.

La Pig. 3 otro frente y v is ta  la te ra l  del mismo.

La Pig. 4 es la  placa de fondo del envase y v ista  

la te ra l del mismo.

La Pig. 5 representa la  plaoa tapa del envase y v is­
ta la te r a l .

No se ha representado e l segundo oostado del envase,



¥

f

45

50

55

60

65

70

75

344 49 0S¡
por ser igual salvo en la  posición de la  ranura de los 

herrajes A , que es inversa a la s  representadas en la  

F ig . 1.
En estos dibujos se aprecian la s  siguientes refe­

rencias:
Piezas 1 y 4 longitud to ta l del envase y grueso y 

ancho variable según lo necesario para la  suficiente re­

sisten c ia .
También la s  piezas 4 pueden ser igual de anohas o 

no, dentro de una misma placa, o entre la s  de una plaoa 

y o tra .
Pieza 2 ouya longitud es la  a ltu ra  to ta l del envase 

y ancho desde un mínimo de cuatro centímetros variables 

segán conveniencia, y grueso variable igualmente.

Pieza 3 variable en sus dimensiones, colooación y 

número de empleo, paralelas o no a la s  número 2, sobresal­

drán de la s  1 oomo se representa en la  parte dereoha de 

la  F ig . 1, cuando se trate  de envases para almacenar o 

transportar conjuntamente, evitándose con los salien tes 

que se desplaoe un envase de otro.
Pieza 5 (Figura 4) de longitud menor que la s  4 en 

dos veces e l grueso de la s  núm. 10, de anoho variable 

y grueso el mismo que la s  núm. 4 de la  F ig . 4. Al montar­

la s  sobre la s  piezas 7 dejarán lib re  dn e l la s ,  oomo se 

representa, e l grueso de la s  10 y 11.

Pieza 6 de longitud menor que la s  n® 4 en el grueso 

de la s  n® 10, dejando lib re  en tina de la s  n® 7 diego gnue- 

so (Fig. 5 ). Anohura y grueso oomo en la s  na 5.

Pieza 7 de longitud igual a la  anohura ú t i l  del 

envase más dos veoes e l grueso de la s  nfi 4 situadas eh 

la  F ig . 1. Anoho y grueso variable según necesidad de 

resisten cia .

r
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Pieza 8 longitud de la s  número 7, ancho, grueso y nám. 

de empleo según necesidad.

Piezas 9 adosadas a la s  núm. 6 variables en dimensio­

nes y número, dependiendo éste del que se emplee de la s 

80 nñ 8, ya que han de situ arse  entre la s  nfl 7 y 8, o entre

la s  nfi 8 cuando sean más de una.

Pieza 10 de longitud igual a la  altu ra  u l t i l  del en­

vase, más e l grueso de la s  nfl 5 y 6.Anoho y grueso varia­

b le .

85 Pieza 11 de longitud igual a l  anoho ú t i l  del envase

y grueso y ancho variable oomo la s  nc 4.

Pieza 12 variable en dimensiones y número de empleo.

Pieza 13 cuya longitud es la  altu ra ú t i l  del envase 

más e l  grueso de la s  nfl 5. Anoho y grueso oomo la s  ns 10# 

90 se distinguen de éstas en que sobresale de la s  n® 11 solo

por una punta según se ve en la  F ig . 3.

para la  formación de la s  caras o placas del envase se 

prooede da la  siguiente forma:

Costado P ig. 1 .-  Con dos placas de la s nfl 1 y 2 y  la s 

95 neoesarias de la s  nfi 3 y 4 .

De lo s herrajes modelo A se emplearán desde cuatro 

a los que sea neoesario para su engarce con los herrajes 

£  de la s  P igs. 2 y 3.

Los herrajes B de la  misma forma que los A se ado- 

100 sarán a la s  piezas nfi 1 cuando sea neoesario por la  lon­

gitud de ésto s, para su unión oon los herrajes C de la s 

figuras 4 y 5.

Frentes.- P igs. 2 y 3 .-  Con dos piezas de la s  nfl 10 

o n& 13 y la s  neoesarias de la s  nfl 11 y 12,

De lo s herrajes C se emplearán ouatro o más según sea 

neoesario por los empleados del modelo A en e l costado.

105
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Pondo del envase (Plg 4)• Con dos piezas de la s n®

5 y  7 y la s  neoesardas de la s  na 4 7  8,

Con dos o los necesarios de lo s herrajes 0 que es- 

taráh en relaaión  oon los empleados del modelo B en el 

oostado del envase.
Tapa del envase (Pig 5). Con dos piezas de la s  n® 6 

7 7 7  la s  neoesarias de la s  n® 4, 8 7  9, (herrajes lo c i­

tado en la  plaoa de fondo del envase).

Todo lo  anterior de piezas citadas oon número podrá 

ser de madera de la  oalidad conveniente» o su stitu irse  en 

la s  que interese por hierro, p lástioo s, cartón u otros 

m ateriales, también adosarse a la s  anteriores piezas, pla- 

oas de esos materiales para formar envase oerrado.

Los herrajes modelo A en su forma la  representada en 

la  Pig. 1 variable en número 7  dimensiones, empleándose 

siempre por parejas en la s  que uno tenga la  ranura hacia 

arriba 7 otro hacia abajo, mirados en la  misma posición 

respeoto a su ángulo.

El modelo B es de forma sim ilar a los A también por 

parejas se emplearán o nó según necesidades.

El modelo C puede ser una simple punta de cabeza 

redonda, 7  también remaches o to rn illo s según interese 

por resisten cia  o economía.

Hasta aqui va descrito un envase o embalaje de l i s ­

tones 7  para obtener un envase oerrado, es necesario so la­

mente reducir a óero los espaolos que por e l sentido de 

sus gruesos dejan entre s i  la s  piezas 4, 11 7 entres las 

5 7 4 7 6 7 4  de cada figura.

De este tipo de envases o embalajes puede hacerse 

mu7  amplio uso, 7a que pueden construirse cajas de todos 

los tamaños 7  carac te rísticas a conveniencia del empleo 

a que se destinen, no variando por e llo  la s  c a rac te ris ti-
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oas fundamentales en que se basa la  Idea MUSov/iot 

miento de fabricación que constituye este  modelo.

Desofcito suficientemente e l objeto del invento, se 

haoe oonstar que cualquier modificación que se introduz­

ca, ya se a en su forma, dimensiones, proporciones, clase 

de material empleado o disposición de los elementos que 

lo  integran, se considerará oomo propia de este  modelo, 

siempre que no altere  su c arac te rís tica  esencial.

N O T A

Se deolaran de novedad y propia invención la s  s i ­

guientes :

R B I V I N D I C A C  I fl N

I a .-  Nuevo tipo de envases y embalajes desmontables, 

caracterizado por oonstitu ir cada una de la s  caras o pie­

zas una parte independiente de carac te rísticas d is tin ta s , 

dotada de elementos de acoplamiento y f ija c ió n  intimamen­

te relacionadas con la s  demás caras y oon otras unidades 

del mismo tipo , con ausencia to ta l de clavazón frontal o 

grueso de la s  piezas o lis to n e s.

2a .-  Nuevo tipo de envases y embalajes desmontables, 

segán la  reivindloaoión anterior, que se caracteriza porque 

para la  oonstruooión de lo s la te ra le s  mayores (Fig 1 ), las 

piezas o liston es longitudinales son del mismo largo y 

de anoho variab le, oon o sin  espacios entre e llo s , unidos 

mediante sendos liston es perpendiculares en los extremos 

y por otros dos en sentido divergente h ad a arriba sobre­

saliendo del anoho de la  £ieza, oon dos d ispositivos de 

acoplamiento a oada lado, constituidos por herrajes en 

forma de ángulo olavados en el lis tó n  la te ra l en forma 

triangular en e l sentido que haya de mantener mayor re­

sisten c ia  par la  posición de la  ranura prevista a l otro
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lado f e l  h a r i j a .  siendo inversa la  d isposición 4» U  

ranura an l a .  ti.rrs.Jos 4 .  cada una da loa lado. . Sn 1» 

parta superior .  In fartar da a sta  p lata  a la te ra l , tam­

bién ae diaponan Bandos herrajes an ángulo, an aa ja  prao- 

t  loada Interior manta de oada l i s ta n  anterior, olavadoa 

por la  parto da afuera internándose e l otro lado delángulo

oon la  ranura hacia a l In terior.
3a .-  Nuevo tipo da envasas y embalajes desmontables, 

según la s  reivindicaciones anteriores, que so caracteriza 

porque en una de la s  oaras menores (Pig 2) se ha previsto 

que lo s liston es longitudinales sean del mismo largo y an­

cho variable y los dos la te ra le s  de unión exterior sobre­

s a le n  tanto hacia arriba como haoia abajo e l anoho de un 

lis tó n , reforzándose su oonstruooión oon un lis tó n  sesga­

do que alcanza todos los longitudinales. Cuatro herrajes 

o pivotea situados uno en oada ángulo, efeotuarán la  unión

con los la te ra le s*
4».- Nuevo tipo de envases y embalajes desmontables, 

según la s  reivindicaciones anteriores, caracterizado por­

que e l otro lado o cara menor (Pig 3) presenta la s  mismas 

oaraoterlstioas generales que e l señalado en la  reivindi­

cación 3», s i  bien los liston es la te ra le s  solo rebasan e l 

anoho por un lado,permaneciendo a lo s haoes en el otro.

5 * ,-  Nuevo tipo de envases y embalajes desmontables, 

según la s  reivindicaciones anteriores, que se caracteriza 

porque para la  formaoión de la  pieza fondo (Pig 4) los 

liston es no son de igual longitud, presentando los dos 

exteriores en cada uno de sus extremos una disminución 

igual a l  anoho del lis tó n  que ha de acoplar en la  caja 

a s i  formada. Estos liatones se apoyan en otros tres pa­

ralelos entre s i y perpendiculares a lo s an teriores, uno 

en el oentro y dos en lo s extremos. En el travesado
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central y h a d a  cus extremos sa prevean doa herrajes o 

pivotea dio enganohan en Ja i  ranuraa de lo s herrajes 

angulares Inferiores de lo s  la te ra le s  mayores.
6 * .-  lluevo tipo de envases y embalajes desmontables, 

asgdn la s  reivlndioaoiones anteriores, oeraoterlzado por- 

_  . , 1 .  (Fie 5) de carac te rísticas sim ilares a

la  pieza descrita  en la  reivindioaoión 5& en ouanto a su 

formación, los liston es longitudinales por un lado están 

a l mismo nivel y solo por el otro lado disminuyen su lon­

gitud los liatones la te ra le s  en la  d istan cia  necesaria 

para aooplar e l  sobrante de los listo n es la te ra le s  salien­

tes en la s  caras menores. Bata plena lleva además cuatro

refuerzos o tacos la te ra le s , dos a cada lado.
7ft.- lluevo tipo de envases y surtíala je s desmontables, 

caracterizado porque para e l montaje de la s  piezas des­

c r ita s  en la s  reivilidioaoiones anteriores, se oolooan en­

frentados los dos la te ra le s  mayores acoplando cara menor 

que presentan lo s liston es con salien tes a ambos lados, 

enganchando en la s  ranuras de los herrajes en ángulo los 

pivotes de 63ta s  caras; seguidamente se aooplan el fondo 

y la  otra oara menor con los listo n as salien tes hacia 

abajo enoajando en la  cavidad prevista en e l fondo, colo­

cándose ésta oara desde e l in terior del envase y por ú l­

timo la  tapa con lo s pivotes h ad a  arriba para su engan­

che en la s  ranuras correspondientes.
8&.-  NUEVO TIPO DE ENVASES Y EMBALAJES DESMONTABLES. 

Según se describe en la  presente memoria que oonsta 

de ocho hojas mecanografiadas por una so la  de sus caras y

ae i lu s tra  oon lo s planos adjuntos.

Madrid, 22 de Diciembre de 1.952.-

íBANPSCO
fe,®» '' "





M
ad

rid
 

' 
D

iciem
b

re 
d

e 
i.9

5
2


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



