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per: " PRENSjt PERFECCIONADA PARA LA FABRICACION DE TAPONEN
PARA VINOS E&PUMOSOS Y BEBIDAS SIHILARES^.
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^RIA D E S C R I P T I V A

Es Bebido que una de las operaciones para la fabrica­
ción de tapones pafa viMs espumosos y otras bebidas simila­
res, per ejemplo la sidra, consiste en efectuar un prensado de 
las diferentes piesas o "aSadidoo" que coronen el bloque 

5 rectangular de corcho de donde se ha de obtener luego el blo­
que ellinárl&o para ser introducido despuáa en las botellas

^-1. ^  ^
oa de seta, i}

Las pitadas piesas o "añadidos^ que d eben oonponer el 
10 bloque rectangular citado, son en realidad diferentes plaqui- 

tas o bloque^ pequeHos de corcho, que diapuestas bien en sen­
tido longitudinal al bloque a obtener o transversalmante 
bien a loe bloques ¡Longitudinales, sirven para evitar que 
exista porosidad alguna que pudiese provocar un escape del 

15 gas contenláp en la botella, por i^edirlo precisamente la

i



disposición citada da tales píaquitas. A este objeto los tapo­
nes o bloques¡citados se componen generalmente de 2 'ó 3 placas 
longitudinales y 1 ó 2 transversales dispuestas a un lado de 
aquellas.

5 Tales plaquitas que en conjunto forman el cuerpo o blo­
que rectangular del tapón, del que luego se obtiene el cuerpo 
cilindrico, se pegan entre sí mediante pegamentos o colas apro­
piadas, siendd sometidos a la acción de un prensado para su in­
troducción en'homo o entufa para el secado o fraguado del péga­

lo mentó.
Hasta la fecha el prensado citado de los bloques ha ve­

nido realizándose generalmente en dos fases, una para el oonjunto 
de los bloques o "añadidos" longitudinales, y luego otra añadien­
do loa bloque# tra na versalas, requiriándose oada^ez la aooión

15 del horno o entufa.
También se ha logrado efeotuar dicho prensado en una so­

la operación, es deelr, para el oonjunto de los bloques formados 
por les añadidos longitudinales y transversales, sirviéndose 
para ello de dispositivos complicados y costosos de fabricación. 

20 La acción del prensado se realiza sometiendo varios blo­
ques simultáneamente a la acción de dichos dispositivos prensas.

El presente modelo de utilidad concierne a un nuevo dis­
positivo para efectuar el prensado de los citados bloques de 
corcho, el cual por au simplicidad, buen rendimiento y coste 

25 reducido aventaja considerablemente a todo lo oonocido hasta la 
fecha.

Para la mejor comprensión del presente modelo de utili­
dad, y a titulo tan sólo de ejemplo, se acompañan los dibujos 
de la hoja adjunta en los cuales se representa un caso de res—

30 lizaeión práctica de la prensa de referencia.
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Las figuras 1 y 2 muestran dos vistas de un bloque de 

corcho, constituido por las placas longitudinales -a- y las 
placas o también "aEadidoa" transversales -b-.

La figum 3 muestra el agrupamiento de varios bloqpes 
5 de los d.tadod y que se someten al prensado.

La fligura 4 muestra un conjunto de bloques de corcho 
conforme se ^iaponen en la prensa objeto del presente modelo 
de utilidad.

La Flg. 5 muestra la perspectiva de un bloque de cor­
le eho con sus respectivos "aSadidos" -a- y -b-.

La Fig. 6 muestra una perspectiva de la prensa.
La Fig. 7 muestra una perspectiva de la prensa con los
bloqajes de corcho objeto del prensado dispuestos en

su interior. !
i!15 Se caracteriza esencialmente la prensa objeto del

presante modelo de utilidad por estar constituida por varias 
placas -1-, de forma rectangular, la cual presenta dos abertu­
ras o ventana)* -2- y -3-. transversales respecto a la placa, 
una de ellas cercana a la parte superior y la otra cercana a la 

20 parte inferior de la pía quita.
Cada ^laquita en su parte superior presenta un tornillo 

de prest dn -6)- el cual por su parte inferior penetra mas o me­
nos en la ventana superior -2-.

La citadas plaquitas -1- se disponen distanciadas uni- 
25 formemente entre sí (Figs. 6 y 7) estando enlazadas por unas 

varillas o bridas -6- y -7- que pasan por entre dos orificios 
dispuestos, uto a cada lado de la plaquita.

Las plaquitas -1- están enlazadas asimismo por unas lá­
minas -4- y -t-, la primera -4- que pasa por entro todas las 
aberturas superiores -2- de eada plaquita y la segunda -5- que 
pasa por entrt todas las aberturas inferiores -3- de las plaqui­
tas.

30
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En el interior del espacio formalo por entre las H&ai- 

nas -4- y -5- y varillaa -6- y -7- ae diaponen loe bloquea de 
eereho, y seguidamente apretando loa tomllloe -6- quedará asegu­
rada la fijación y presión de los bloquea por amo de sus lados,

5 y asimismo afretando los tornillos -9- y -10- de las varillas 
-6- y -7- quedar'a asegurada la presión de los bloquea por el 
otro lado de tíos miamos.

De allí que una vez asegurada dicha presión quede for­
mado un bloque o armazón perfecto y sólido, con los bloques 

10 de corcho an su interior^ y que puede ser ya introducido en 
el homo o estufa para el secado del pegamento dispuesto entre 
las diferentes piezas o "aHaáidos" de cada bloque de eereho.

Dentro del presente modelo de utilidad aeró variable 
la oíase de Raterial eapleado para la fabricación de laa plaqui- 

15 tas, -1-, asi como de las láminas -4- y -5- y varillas -6- y 
-7-. Podrá Vjnriar el mimerò de plaquitae -I- que se dispongan 
y que determinan la formación de grupos de bloques de corcho, 
y, en genera^, será variable todo cuanto no altere, cambie o 
modifique la esenolalidaá del presente modelo de utilidad.

29 N O T A
Se reivindica como objeto del presente modelo de uti­

lidad:
1.- Prensa perfeccionada para la fabrioaeión de ta­

pones para vinos espumosos y bebidas similares, caracterizada 
25 esencialmente por estar constituida por un armazón formddo por 

unas placas distancias uniformante entre al, presentando eada 
placa una abertura o ventana&up eri or y otra inferior, estando 
unidas dichas placas entre si por unas varillas o bridas que 
atraviesan dichas placas por los lados de las mismas y por unas 

39 láminas que ^traviesan las placas por las aberturas superior s 
inferior de cada una, determinándose de este modo la formación
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de un eapaeib en el cual ae disponen loa bloques de corcho a 
prensar, asegurándose dicho prensado por el accionamiento de 
un tornillo de presión que presenta cada placa en su parte su­
perior y que¡sirve para presionar sobre las láminas superior 

5 e inferior y¡bloques intermedios, y por otroa tornillos que 
dispuestos en los entremos de las varillas o bridas que atra­
viesan las placas, ejarean una presión lateral contra las pla­
cas y bloque^ de coreho dispuestos entro las mismas.

2.- PRENSA PERFECCIONADA PARA LA FABRICACION DB IA- 
10 PONES PARA VINOS ESPUMOSOS Y BEBIDAS SIMILARES.

Consta la presente memoria descriptiva de eineo bojee, 
folidaa , numeradas y saeritas por una sola cara, acompasada 
da una hoja ^e dibujos.

Madrid, a !5l deDid^abre de 1952 
EZEQUIEL BOFUL AMIR
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