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LEIIORTA DE3CRIZLIVA

parda solicitar

B3P AW A
nor VZINTE aios
a nombre dc HEINRICH TAPPOLET, 1e nacionalidad suiza, sstable-

cida en Sternenfelistrasse 20, Kisnacht, Zurich, Suiza, por:

TN CASQUILLO DE ALBACION LIGER:4 IO CORROSIBLE
PARA TAPOKRES CORONA'T,

Los métolos conocidos de fabricar por el pro-
celimientos dia embutilo, casquillos e aleacidn ligsra no
corrosibla‘para taponas de corona y corcho para bhotellas
con cuello de borde bocelalo, tisnen el inconvenients de

ns, de una parte, sl cusquillo hu 4s fabricarse en por lo
qua, P P) q

U

menos 1os operaciones, y, de otra parte, gue sl czapesor dal
materiszl tiene, por razones de resistencia, qus ser zranle.

vor 2jemplo, sn la fabricucidn 43l casquillo ez nzcesario
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forzur primero un disco redondo o plancha'de metal lamina-
do a 1a forma de un c&squillo cilinirico y despuds produ#
cir por rebordeamiento mecdnico el borde dentado dal cas-
quillo puru smcajar en el boeel del cusllo de la botella.
Alemds, para la fabricacidn de talaes casquillos partisn-
do de aleucidn ligsra con un mdiulo A2 =2lasticilxd inferior
e 7.000 & 8,000 kg/cm2; 82 necesitaﬁ prensas disefiadas ss-
peeialmente, lo cual ha hecho husfa ahora antiscondmica la
wtilizacidn de alatoién ligera.

%1 presents invento permite la proluccidn de
casquillos puru taponss de botella de corona y corcho,
con ulsszcidn ligera no corrosible, en una operucidn. Bs-
te mdtolo, en al cuial el materiul inicial se sujstu en un
portamatarial y es smbutido por melio 42 una mdtriz de em-
butiﬂbe caractariza porgque por melio de un primsr punzén
Aispuesto movilments dentro del portamaterial y accionado
por un rasorte, v de un segunio punzén que cooperd con 1i-
cho primer punzdn, se efectds un primer cmbutilo sin sobre-
pasar lu fuerza lel resortas, formanio la forma cilimirica
del casquillo ¥ ieSPUéS,zen 2l movimisnto céntinuado 1=l
bunzén v sobrepasanlo la fuerza del rasorte, ol borde o
parte 1e pastaila diseflada péra encajar debajo 421 bocel
iel cucllio de l2 boeija.

Para afectuar el métolo se vusiliza un 2pur- to
quz tiene un portamaterial y dos punzonss, =8%ando dicho
aourato caracterizailo por un portamaterial.que consiste en

un mismbro anular y sn un mismbro cilindrico hueco, tenien-

V]
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jo 21 portamateriasl lentro 32 =u miembro cilinirico un pun-
z4n ndvil scclonalo por un resorte, y»ademés DPOT un Sa%un-
do punzon que acciona coaxidmente con 4icho primer punién
N gpuestﬂmente 4l mismo, y ademds por medios que permiten
que 1a accidn del resorte ce ajusts d2 tul molo, que prime-
ro 59 natriz la forma cilfnirica jel casquillo sin sobre-
pasar 1la fuerza del resorte y despuds la parte de pestaiia
del casquillo.

Los casquillos de alezcidn ligera no corrosi-
ble fabricadios por este método, tienen las mismas propieda-
des elfsticuz que los tapones de corona y corcho hechos s
acero laminudo si son por lo menos de 0,26 mm. 3e espesor.
El casquillo asi proiucido para botellas con cuello de bor-
de bocelalo s curacteriza por un horde o pestaila en forma
le I en la parte libre de la parts cilfmdrioca del casqui-
1lo, sisnlo el objeto ds estu parte en forma 4e U] , el en-
cajar debujo del boezl del cuello de la botella como pesta-
fia 121 casqguillo reforzala y prensada cuando Ss cisrra la

botalla.

El aljunto dibujo muestrs esquemdticamente wna
forma 1al aparato para llevaer a cabo el mdtolo inventado, ¥y
un casquillo fubricalo por este método.

La figura 1 muestra la disposicidn de los ani-
llos y punzones individuales con el material colocalo en po-

sicién.

La figura 2 muestru el aparato cuanlo la parte

cilfmirica el casquillo ha silo matrizada sin sobrepasar
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1a fuerza iel resorta.

La fTigura 3 myesgtra un2 parte del aparato in-
mediztamsente 1espuds de completar el proceso de matrizado
con el casgvillo terminado,

iLa figura 4 es unu vista en seccidn de un cas-
quillo o tapdn de corona y corcho de aleacidn ligera fabri-
cado por el método del invanto.

Z1 método del invento y el apsarato del inven-
to se describirdn ahora con refersncia & la forma que se
muestra en ol dibujo.

En la figura 1, el nfmero 1 desizna el miem-
bro cilinirico husco del portamaterial, el cual consiste en
los miembros 1 y 2. El miembro anular 2 dispuesto coaxial=
mente con v opuesto al miembro 1, tiene dentro sl punzdn 4
que en su cara anterior extrema tiens lu forma del casqui-
1lo o tapdn de corona y corcho que ha 4o matrizarse. En-
tre el mismbro anular 2 y el miembro cilimdrico 1 4sl por-
tamateridl, se encusntra la pieza de trabajo 14 que ha je
matrizarse. Bl miembro 1 tiene en un& lonzitud l1 un tala-
dro que tiens un didmetro que excede, en el dobls del sspe-
sor del motsrial del casquillo que se ha de.matrizar, al
3idmetro total dal punzdn 4 situado opuestamerts al tala-
iro, de molo que 1icho punzdn 4 puede empujarse £lcilmen-
te dentro del miembro cilfnirico hueco 4l portamaterial.
Contiguo u la longitud 1, hay un saegundo taladro 1, cuyo
difmetro os menor que el del taladro de longitud 1l ¥ que

airve para acomodar un resorte helicoidal de compresidn 8.
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situado en el talairo do longitul 1, estd el mismbro 6 que
matriza la parte superior del cusquillo de la-pisza da tra-
bajo y el miesmbro 5 qﬁe matriza el lado cilinirico jlla par -
te da pastaiia del casquillo, del segunio punzdn. Bstos dos
miembros 5 y 6 juntos forman un punzdn 3% accionado por el
resorte de compresidn 8 y licho punzdn % estd diapuesto opues-
to al punzdn 4 y en exacta alineacidn coaxial con el mismo.
El miembro 6, gue, por ejemplo puede estar hecho de acero
templado, del punzén 3 o5t8 disefiado en forma de pestafia en
un tubo 12 que se extiende en todm la longzitul del mismbro
c¢ilfnirico hueco 1 del portamaterial y que sobresale en su
parte roscada, del otro extremo dsl portamaterial., IZ1 miem=

bro 6 y el tubo 12 estdn conectalos rigidaments entre si,

' por ejemplo por =oldajdura. Bl resto de la longitud 4el miem-

bro 1 esté taladrado, para acomodar al tubo 12, a un 4idme-
tro interno que es menor que el difmetro del taladro de lon~
gitul 1,. 321 resultado es lu formaciln de wn tope 13 con-
tra sl cusl descansa un extremo del resorte de compresidn.
El miembro 5 del pistdn 3 tiene la forma des un buje abier-
to en un extremo y esté, por ejemplo, hecho de acero tém—
plado. La parte inferijor de dicho buje estd provista de wn
ori-ficlo para acomolar al tubo 12. Bl difmetro interior

es oxactaments igual al 4idmetro total del miembro 6 del pun-
zén y 1sl casquillo que se ha 4e metrizar. Su profundiiad
eS mayor en el espesor del punzdn 6 gque la altura de la pa-
red lateral del cuasquillo terminado. Giranlo d1o0s znillos

roscados 9 y 10, roscados en la rosca 15, puede comprimirse
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viamente sl resorte de compresidn 8; de modo que el DPunto
mds avanzado de la cara extrem: del pistdn 5, estd a nivel
con la cara extrema del miembro cilinirico hueco 1 del mor-
tamaterial. ZEl resorte de compresidn 8, cuyo diémetro to-
tai en la conlicidn prensada es menor que el difmetro dal
taladro ds longitﬁd 12, descansa en un extremo contra el
tope 13 y en su otro extremo contra la cara posterior dal
pistén 5. El pistén 6 tiene situada centralmente en el mis-
mo una absrtura central shusada hacia adentro en direccidn
al resorts de comp:esién 8, y dicha asbertura central sirve
para acomolar un cabezal 21 de un expulsor 7. X1 expulsor
7 consiste en una barra guiada dentro del tubo 12 ¥ gue tie-
ne un extremo roscalo qus proyscta més alld del extremo dsl
tubo 12 y del cabezal 21. Por medio de una tuerca 11 y uns
tuerca de anrieto 16, puedse ajustaerse el recorriio del ex~
pulsor ? en la direccidn axial.

3e explicard ahora la forma en que funciona el
aparato, con referencia a las figuras 1, 2 y 3. La posicidn
de arranque se representa en la figura 1. Il portamaterial
e-sta montado en una prensa sn la forma conocida junto con
los punzones 3 ¥y 4, uno de los cuales, por ejemplo, el pun-
zén 4, e-s deslizable axialmente paralelo al otro. ZEntre
el miembro cilinirico hueco 1 y el miembro anular 2, ésto es,
antre los dos punzones 3 y 4, ss3 introduce 8l material ini-
cial estampado en forma de una plancha relonda de uns lAmi-
na de aleacidn ligera, tal como aluminio de un esPesor 4e-

terminado. 851 el punzén 4 se desplaza axialmente con una
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fverza constante, como se nmuestra sn 1= figura 2, ss matri-
zard primero la forma c¢ilfnirica dsl casquillo. La fuerza
del resorte de compresidn 8 y su comprssidn previa, estén
ajustadas de tal molo que el esfuerzo que ejerce 6s algo ma-
yor que l& fuerza necesaris para deformar el material iniclal.
Lo que se consigue con 8sto es gue aquella parte ds la par-
te ciliniriea del cesquillo, se forma sin que el punzdn 3
cambie Su Dosicidn axial y sin que la fuerza del resorte 2a
sobrepasada, El borde de la pieza de trabajo que se ha de
estampar estd, en esta posicidn, tolavfa sujeto por el por-
tamaterial y Foportddo por la cara extrema dsl puhzén 5. En
esta primera fase de la operzcidn e-1 punzdn 5, forma,junto
con a8l portamaterial una herrémienta de estampacidn para la
produccidn de cusquillos de corona y corcho en la forma com
nocida. Bn la posicidn que se muestra en la figura 2, el
jusgo entre el exterior de la parte superior del casquillo

y del punzén 6 corrssponde a la altura del borde de pestafia
del casquillo que se ha de estampar. BEn el movimisnto con-
tinuaio del punzdn 4, se estampa el casquillo @ su altura ci-
Hndrica v la pestaiia del bordie recibe la forma que se desea.
En el cuso pressnte la pestaila dél_bonie ez en forma de [} .
La altura gue se desen para el casquillo y 1l formacidn si-
multdnea de 1l pestuiia del borde, se consiguen por el hecho
de que debilo al aumento de ls fuerza con que el punzdn 4 se
mueve ayanzando, se contraresta l2 fuerza ejercida por el re-
sorte de compresién 8 y la pestzfia 421 borde as formaia por

las curas extremas de los punzones 4 y 5 de una parte, y de
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otra, for lzx superficie interior el talairo l1 1el miembro
cilinirico hueco 1 1el portamasterial. En al momento en que
se completa el trabajo de deformacién, la cara posterior del
punzdn S tropieza con =21 tope 17 ¥ Dor un esfuerzo adicional
d2l punzdn 4 el casquillo recibe su forma final., Al comple-
tarse el rzcorrido de trabojo del punzdn 4, el miembro 1,
por ajemplo, 131 portamuteriul se mueve axialmenﬁe hacia arri-
ba con el punzdn 3 y, después de un intervalo preletermine-
do0, =21 extramo que sobresale del expulsor 7 tropieza con un
tope, que no se muestra en el dibujo, y Por meiio de su ca-
bezal 15, expulsa del aparato al casqguillo terminado.

El casquillo fubricado ds acuerdo con el méto-
do deserito, para tupones de corona y corcho para botellas
con cuellos de boca bocelada, sc muestrs sn unu vista an zec-
cién en 1u figura 4. Bstd producilo de lémins de nlezeidn
ligera no corrosible, tal como ldmina de uluminio de 0,26 mm.
de espesor. Bl extramo abisrto 42 12 parte cilinirica, esté
digsefialo como borde de pestafia 20 situalo ul costado de la
nared luteral, Visto en saccidn, iicho borde 12 pestafia es
wa parte que proyeecta en forma de (A cuyo objeto es encajar
iebnjo 1el bocel dal cuello 1s 1lu botella en forma de borde
ie casquillo comprimiio reforzalo cusnlo se cierra 12 bote-
lla. Lo que Se consigus por la forma de N 55 que, despuds
12 1: comprasidn, tm borls de pestaiia de wn espesor trinle
el eapesor de la 1lémina del material, aprieta el cuello de
la botelli, lo cual &3 necesario o fin de miantener la pre-

I 4
sién compresiva precisa purs 2l cierre de tavon s corona y
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corcho.

st solieivul, qus corrasponie o 1o presenta-
da en Holunla, el 29 de Junio de 1951, bajo al Iimero 162.288,
5e acoge & los beneficios dsl urticulo 51 1el vigente Bsta-

tuto Ley sobre Propiedud Industricl.

- - o

Loz puntos que como caracter{stica de novedad,
8e predentan pars que sean objeto de este Modelo 4de Utili-
dad en Espafia, son los siguientes: '

12, Un casquillo fabricado de aleucidn 1igera
no corrosible para tapones de corona y corcho para bhotellas
con cuello bocelado, caracterizado por un borde de pestaiia
en forma de Ul situada al lado del borde del Casquili;, en
el extremo abierto de la parte cilindrica del casquillo, es-
tindo dicho borde de pestafia destinado a encajar debéjo
del bocel del cuello de 1lu botella, cusndo =e cierra la bo-

tells, como borde 4sl casquillo prensado, reforzado.
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2¢, Un casquillo de sleacidn ligers no corro-
3ible para taovones corona.

Tual y como 32 ha descrito sn la llsmoria gque an-
tecede, ilustrado en los anunciados dibujos que se acompafian
Yy para loz fines que s3e han especificado.

Bata Memorie consta de diez hojas escritos a

méquina por uns sola cura,

Madrid 5DIC. 195
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