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El objeto da l a  pregante so lic itud  de Modelo 
de Utilidad se refiere a un equipo de soldadura aiáctri 
ca para reparación da te las metálicas de masas da fabri 
cación papelera, cuyas características de aovedatd le - 
confieren la  cualidad de aportar a la  función a que se
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destina, la  ventaja de que no obra más que en e l ins­
tante preciso lo cual se logra en combinación con la  
presión mínima que se ejerza con e l órgano activo so­
bre la  te la .

El equipo da que se trata consta de dos par 
tes bien diferenciadas que son: e l transformador y la  
pinza.

El transformador lleva su primario acoplado 
a red por medio de un seKector regulador de tensión - 
y cierra el circuito a travós de un dispositivo de de­
do de contacto de la  pinza, con interposición de una 
lmpadancia. El secundario tl^ toma directa a mg 
sa y la  otra a la  armadura de la  pinza.

La pinza consiste en un casqulllo dotado da 
mango y en el que acopla susceptible de deslizamiento 
limitado dentro de ól, otro casqulllo , conectado eléc­
tricamente de forma e lástica  a l  primero, y portador de 
la  rodela de contacto coa la  te la .

La posición relativa de lo s dos caequillos 
deslizantes está so licitada permanentemente por medio 
de un resorte en el sentido de máxima salida dél móvil 
lo cual ocurre cuando la  presión es suficiente y ven- 
cela acción del regarte antagonista.

Los contactos da la  parte f i j a  acoplen el - 
primario del transformador a red con lo cual éete en­
tra en funcionamiento y la  salida del secundarlo que 
va acoplad# a la  armadura de la  pinza recibe tensión 
y puede procederse al soldado.

Con este dispositivo sólo está ey servicio 
el transformador en lo s instantes en que es preciso -
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evitando lo s inconvenientes de que está permanentemen­
te en funcionamiento.

En los adjuntos planos áe ha representado - 
una realización del modelo ejecutada de acuerdo con loa 
principios enunciados.

Como puede apreciarse, en la  hoja primera - 
se representa la pinza en detalle y en la  hoja segunda 
el esquema de montaje y acoplamiento da pinza y trans­
formador* - i

La pinza consta de un caequillo (1) potado 
de mango aislante (7) y a l que se acopla por medio del 
tornillo do presión (9) el terminal da la  conexión de 
salida del secundarlo del transformador. Este dasquillo 
(1) envuelve a una parte cilindrica de la  plaz$ (6) - 
portadora da la  rodela de carbón aglomerado (6 ). La - 
pieza (5) es deslizante respecto a la  (1) guiaba por - 
o r ific io s  hendidos en lo s que entran la s  espigas de dos 
torn illo s, y va ligada eléctricamente una pieza a la - 
otra por medio de la cinta de contacto (4).

El deslizamiento relativo de una pieza raspee 
to a la otra está mandado por un resorte j[8) qUe tien­
de a mantenerlas en el sentido de máxima salida y ello 
va en combinación con el dispositivo de acoplamiento a 
red del primarlo del transformador, que se describe a 
continuación.

En el caequillo (1) y sobre un taco aislante 
van la s  pinzas (2) acopladas a una red y la otxja a la 
salida del regulador da tensión. Estas pinzas son sus­
ceptibles de coroclrculto por medio del dedo metálico 
montado en el taco (3) f i jo  a la plaza (5} no reallzan-
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dose el cortocircuito hasta que por presión no se obli 
ga a la pieza (5) a entrar suficientemente en ^a plaza 
(1).

El funcionamiento es como sigue:
Alimentado el transformador bajo tención me­

diante e l regulador da tensión pondremos a la corres­
pondiente de temperatura de soldadura que le ctrregpon- 
da.

Puesto e l transformador sobre la telá metá­
lic a , el circuito se establecerá de la siguiente mane­
ra:

Primario: Red, esta linea está interrumpida 
por el soporte soldador mediante la s  láminas (%)* En -  
este primario y mediante d istin tas tomas se generan - 
d istin tas tensiones en e l secundarlo que dan lugar a - 
distintos amperajes*

Secundario: El secundarlo del mismo que gene­
ra la s  intensidades necesarias para la soldadura tiene 
el siguiente circuito marcado en la  hoja número 2. un 
extremo de la  bobina, se halla soldado a la  base del - 
transformador, la  cual está aislada del conjunto de& - 
mismo y solamente unida a este extremo da la bobina; es 
de cobre u otro material conductor.

colocado este sobre la  tela metálica a repa­
rar^ el circuito se formará s i  aplicamos sobre la  mis­
ma la  rodela (6) da carbón de la  siguiente forma: Base 
del transformador-tela metálica-rodela-soporte-Jcasquillo 
gula-cable conductor y el otro extremo de la  bobina *  
le í secundario del transformador.

A fin de que e l transformador no obre en nln-
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gán otro instante que el preciso, a la  par que¡se e jer* 
za una determinada presión mínima sobre la te la , e l mué 
lie  (8) obra como agente de apertura de interruptor del 
primarlo del transformador.

100 N O T A
Se reivindica: 
l a .-  Equipo de soldadura eláctrica para repa­

ración de te las metálicas de mesas de fabricación pape­
lera , caracterizado por que consta de un transformador 

105 acoplado a una pinza, que lleva en su primarlo acopla­
do a red per medio de un selector regulador de tensión

i
demando el circuito de su primarlo a pravas d4 un dis­
positivo de deo de contacto de la  pinza, con interposi­
ción de una lmpadanciá, teniendo el secundarlo una toma 

110 directa a masa y la  otra a la  armadura de la  pinza;
8a.- Equipo de soldadura e láctrica para repa­

ración de te las metálicas de mesas de fabricación pape­
lera, caracterizado por que la  pinza consta de un cae­
quillo dotado de mango y en el que acopla susceptible - 

11S de deslizamiento limitado dentro de á l ,  otro cosquillo 
conectado eléctricamente da forma elástica a l  primero, 
y portador de la  rodela de contacto con la te la ;

3a.- Equipo de soldadura elóctrica para repa­
ración de te las metálicas de mesas de fabricación pape­

leo le ra , caracterizado por que la  posición reiatlwa de los 
dos caequillos deslizantes esta so licitada permanente­
mente por medie de un resorte en el sentido de máxima - 
salida uel móvil, compensable por el operario ajjarcien- 

185 do cierta presión sobre el mango.
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4*.- Equipo de soldadura eléctrica p^ra repa* 
raciónde te la s  metálicas de mesas de fabricación pape­
lera , caracterizado por que en combinación con 
canlsKio deslizante v̂an dos contactos montados n̂ la  - 

130 parte f i j a ,  susceptibles da ser cortoclrcuitados por - 
Un dedo metálico montado en la parte móvil, lo 
ocurre cuando la  presión es suficiente y vence 
clón del resorte antagonista;

6a.- gqulpo de soldadura elóctrica para repa- 
135 ración de te las metálicas de mesas de fabricación pape­

lera, caracterizado por que los contactos de parte - 
f i ja  acopian el primario del transformador a rád con lo 
cual áste entre en funcionamiento;

6 R + - ^EQUIPO DE SOLDADURA ELECTRICA I  

14 0  RACION DE TELAS METALICAS DE MESAS DE FABRICACION PAPE­

LE R A *.
Consta la  presente Memoria descriptiva 

hojas escritas a maquina, por una sola cara, y 
dibujos que a la s  mismas se acompasan.

Madrid, cuatro de Diciembre de mil novecien­
tos cincuenta y dos

, i

ARA REPA-

de se is  
de lo s
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