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caoién papelera, cuyas caracterdsticas de novedad le ~

confieren la cuslidad de sportar a la funcién s
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- destina, 1la ventaja de que no obra més que en él ing-
~ tante preciso lo cual se logra en coumbinacién con la

| pinza,

presién minims que sse ejerza con el frgano active so~

bre la tels. | | |
Bl equipo de que gse trats consta de ios paxr

tes bilen diferenciadas que son: 61 transformador y la

El transformedor llava su prihario aioplado
a red por medfo de un sefector regulsdor de tensidn -
y clerra el circulto a través de wn disposit1v4 de de-
do de contacto de la pinza, con intsrposicién de una
impedancia, El secundarlio tiene una toma directas a mg
sa § 18 otra & la armadura de la pinza,

18 pinza consists en un casquillo doyado de
mangn y en a8l que acapla susoeptivle de dasliz#mianto
limitado dentro de él, otro casquillo, conectado eléc-
tricanente de fbrma eléstiea al primero, y por#ador de

- la rodels de contaeto con la tels,

La posicién relativa de los dos casq¢illos
deslizantes egté solicitada permanentemente po# medio
de un resorte en el sentido de mxime salida ddl mévil
1o cual oourre cuendo la presién es suficientely ven=-
cela accidn del regorte antagonista. |

Los contactos de la parte fija acoplan €l -
primerio del transformador a red con lo cusl égte en-
tra en funcionamiento'y la sallda del secundario-que
va acoplads a la armadura de la pinza recibe tensién
¥ puede Drocederae al soldado. - |

Con sste dispositivo sélo estd ed gexvicio

el transformedor en los instentes en que es prdciso =

-.'.g,.:.
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evitando los inconvenientes de que esté permanbnteman-
te en funcionamiento. |

En los sdjuntos planos de ha represe tado -
uns realizacidn del modelo ejecutadam de scuerdo con los
principlos enunciados. §

Gomo puede apreciarse, en 1a hojs primara -
ge represente ls pinza en detells y en la hoja ' segunda
el esgquema de montaje y acoplmmiento de pinza y trana-
formador, . f

1a pinza consta de w casquillo (1) L’;ﬁotado
de mango aislsnte (7) vy al que se acopla por medlio del
tornillo de presidn (9) el terminal de 1la cone%idn da
sallda del secundario del transformador. Ests éaequillo
(1) envuelve a una parte cilfndrica de 1la ploza (5) -

- portadora de la rodela de caerbén aglomerado (6). La -

pleza (5) es deslizanta rogpecto a la (1) guiaéa por -
orificios hendidos en los que ¢ntran las espigée de dos
tornillos, y va ligada eldctricamente una plezg a la -
otra por medio de la cinta de contacto (4).
Bl deslizemiento relativo de una pieza respeg
to a 1la otra estd mandado por un resorte (8) que tlen-
de 8 mantenerlas en el sentido de méxima salidg y ello
va en coubinacidn con el dispositivo de scoplamiento s
red del primario dsl trensformador, que gse desoribe a
continuac i6n,
En el casquille (1) v sobre un taco 41slanta

van las pinzas (2) acoplades & una red y lg otra a le

sallda del reguledor ds tensidn, Estas pinzas spn sus-
ceptibles de corocirculte por madio del dede metélico
montado an el taco (3) fijo a la plezs (5} no rpalizsan-
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-349), secunderio dsl transformador,

. 887567

dose el cortocircuito hasta que por presidén no |se obli
ga a la pleza (5) a entrar suficisntemente en la plaza
(1).

Bl funclonamiente es como sigus: |

Alimentado el transformador bajo tensién me-
diante el regulador de tensién pondremos a la dorres-
pondisnte de teumperatura de soldadura que le cqrrespon-
ds.

Puesto el trensformsdor sobre la tels meté-
1ica, el cireculto se establecari de 1la siguian#e nanee
ra; |

Primario; Red, eata linea osté 1nter¢umplda
por el soporte soldador mediante las léminas (é). ER -
oste primario y mediante dlstintas tomas se generan -
distintas tensiones en el secundario que dan lyger a -
distintos aaperajes,

Secundario' Bl seeundario del mismo 4ua gone~
ra las intensidades necasaries para la soldadura tlens
ol sigulente circuito marcads en la hoja pﬁmerj &. Tn
extremo de lg bobina, se halla soldado a la bege del -
transformador, la cual ssté aislada del conjuntlo defi = |
migimno y solamente unida g cste extremo de la boblng; es
de cobrs u otro materiel condustor,

colocado este sobre la tela metélica a repa~
rar, ol circuito se formard sl aplicanos sobre la mis-
ma la rodela (6) de carbén de la sigulente forva: Base

- del transformedor-tela metdlica-rodsla-soporte-casquillo

guls~cable conductor y el otro extremo de la bobire «

A fin de que el transformador no obre en nine

- 4 - -




100

106

110

115

gdn otro inatante que el preciso, a la par que|se ejer
zg uia determinada presién minima sobre ls tela, 61 mue
11e (8) obra como agsnte de apertura de interruptor del
primario del transformador.
| eg=i= NOT A =~i=i=

S8 reivindica:

la,~ Equipo de 901dadura eléctrica para repg-
racién de toles metélicas de nmesas de fahricacién pape-
lora, caracterizado por gque consta de un trans*brmador
acoplado & una pinza, que lleva en su primariogacopla-
do a red por medio de un salsctor regulador de|tensién
derrando el circulto de 'su primerio a yraves d¢ un dis~
positivo de deo de contacto de la pinza, con iqterposi-
cién de una impedancia, tenlendo el secundarioguna toms
directs a masa y la otra & ls armedura de la pinza;

2e,- BEquipo de soldadura eléctrica p+ra repa-
racién de telas metélicas do mesas de fabricacién pape-
lera, caracterizado por que la pinza consts de}un cag-
quillo dotado de wango y en el que acopla suocéptible -
de deslizamiento limitado dentro de 81, otro cqsquillo
conectado electricaments de forma eléstica al primero,
y portador de la rodela de contacto con la talj;

3a,- Equipo de soldadura eléctrica p%ra rapa-
racién de teleas metéliCas da masas;de fabricacifn pspe-
lera, caracterizado por que la posicién relatqu de los
dos casquilles deslizantes estd solicitada parmanente=
ments por medlo de un resorte en el sentido de péxiua -
salida del wévil, compensable puor ¢l operario ejercien-
do cierta presidén sobre el mango.
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. 48,- Equipo ds soldadura eléctrica pﬁra repas
raciénde telas metélices do mesas de fabricaci?n pape-

lera, caracterizado por que sn coubinacién con juste -
canismo deslizante vah dos contactos montsdos $n,1a -
parte fija, susceptibles do ger cortacircuitad%s por -
tn dedo metélico montedo en la parte mévil, lo cusl -
ocurre cuando la presién es suficisnte y venceila 80~

cién del resorte antagonista; |

p2,~ Bquipo de soldadura eléctrica péra repa-

recidn de té}as metélicas de mesas de fabricacién pgpe-

lera, caracterizado por que los contsctos de lg perte -

fija‘acoplan’al primario del transformador a rded con lo

cual 8ste entre an funcionamiento;

62,~ »EQUIPO Di SOLDADURA ELECTRICA BARA REPA-

RACION DE TELAS METALYICAS DE MESAS DU FABRICACION PAPE-

LERA® . ’

gondia la presente Memoria dsscriptivg de saeis
hojas escritas a maquina, por una sola cara, ¥ |de los

dibujos que & las mismas 88 acompaiian.
Madrid, cuatro de Diciembre de mil novecien-

tos cincuents y dos.




oY

Perfecto 6’0/)201@2/16,*///157 de Locea

10

1 _J2
[

AN




Hopaa &,

Perteclo Gonraler Mor/inez ol _fecao

337a{

— RLD

2

TRANSFORMADOR

PINZA

|
REGUMDOR e TENSION

7£i4 \\\..MN&N\Q_ ﬂ'&

|
|
|
|
|
|
|
|
|
y,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



