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MODELO DE UTILIDAD QUE POR 20 AKOS SE SOLICITA EN ESPARA, a
favor de JAVIER MOLINA FAJARDO, residente en Medrid, calle

de Alcalé, nfm. 151, por: “ENVASE CILINDRICO DESCCMPONIBLE
EN PIEZAS PARA SU TRANSPORTE Y AIMACENAMIENTO EN VACIOM.

-

M EM O RTIAK

E1l Modelo de Utilided a que se refiere la presente lemoria y
adjuntos dibujos estéd destinado a garantizar la propiedad y

explotacibén exclusiva, en todo_el territorio espafiol y sus po
sesiones, del objeto del mismo, consistente en un “"ENVASE CI-

LINDRICO DESCQMPONIBLE EN PIKZAS FARA SU TRANSPORIE Y AIMACE-
NAMIENTO BN VACIO“,

-

Bn le época actuel, a partir de la segunde guerra mundial, se
he extendido mucho el empleo de envases cilindricos construi-
dos en materisles ligeros no metélicos, tales como tablerc de
madera contrachapade, chapa de medera, cartén corriemte y caXr
t6n de fibra, para el transporte y almacenamiento de muchos

productos quimicos y alimenticios y de diversos materiales y

articulos. las principales causas de este desarrollo son las

siguientes:

18, El1 aumento del consumo de los productos quimicos y alimen
ticios tradicionalmente envasados en recipientes de esta
clase, en unos casos por ser atacados los bidones metéli-
cos por el contenido y en otros por economfa, en sustitu-
cién de dichoa bidones o de barriles de maderas. Los pro-
ductos citados se envasan en forma de polvo, de cristales,

de granos, de pesta sflida o de pequefias piezas no expues-
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tas & dafiarse al trensportarlas en contacto unas con otras.
Cuando el producto estd en forma de polve muy fino o es muy
higroscépico, se utilizan bolesas de papel y cuando es hfime-

do forros de materieles adecuados, incomporgdos al envase
¥
.5 O
oY 6 ; 9

La sustitucién, en muchos usos, de los cajones rectangula—

durante su construccidn,

res de maders por envases de esta clese, déido s su mayor
facilidad de manejo, su menor peso, la ausencia de esquinas

¥ la mayor perfeccién de les juntas.

La sustitueibn, ceda dfs en mayor escala, de los bidones de
chapa metélice corrientes por envases de esta clase -solos
0 camo super-cesco de bidones metdlicos estancos independien i
tes de paredes mucho més finee que los corrientes-, debido,
por-une parte, & que son mucho més econbémicos y, por otre,

& la escasez de chapa.

La sustituecién, aunque de menor importancia que la anterior, ;
de los barriles de madera y de los cestos y basnestas para
frutas y verduras, por enveses de esta cléae, més econémi-

cos gque aguéllos.

Le sustitucién de sacos para el envamsado de productos en
polvo, evitando del todo las grandes pérdidas de contenido

que se producen con aguéllos.

El nuevo smpleo, con enormes posibilidades ds aumento, de
estos tambores para el envasado de polvos muy finos, de pro- f
ductos altamente higroscépicos o extremadamente sensibles a ;
tode alteracibén exterior y de liquidos de todas clases, in-
cluso corrosivos, utilizéndolos, bor su registencia mecéni-

ca, como super-cascos de recipientes estancos, de gran re-
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sistencia quimice y flexibles, formando sacos, conatrufdos
en hojas de materiales termoplésticos, como el cloruro de

polivinilo y el polieteno, soldados por alta frecuencia.

A pesar de la gran necesidad que la industria tiene de estos en-
vages, existe un grave inconveniente que limita su empleo y es
el elevado coste del transporte de los tambores vacios desde el
iugar de su fabricecién al pie de la industria o explotacién
productora de los mat eriales a envasar, casl siempre distantes
entre sf, coste gque influye mucho més en el precio de adquisi-
cién de estos tambores, cuyo coste de fabricacién es muy redu-

cido, que en el de otros envases de mayor coste de febricacibn.

Pars solventar esta dlficulted prédctice se ha recurrido a dos
procedimientos, con escaso resultados Uno de ellos consiste en
construir los tambores por la industria o explotaecién producto-
re de los materiasles a envasar, cuando éstos son producidos en
gran escele, con todos loes inconvenientes de la explotecién con
junta de industrias tan diferentes., El otro consiste en inste—~
lar por le fébrice constructora de los tambores un equipo de
curvedo y ensamble de las piezas en el emplazemiento de la in-
dustrie o explotacién productora de los materiales a envasar,
transportando planas les piezas que constituyen el envese, con

todos los inconvenlentes de la diseminacién de une industria.

Otro inconveniente que limita su empleo ~éste comin a todoe los
envases no desarmabies, cilindricos o no, construfdos en toda

clase de meteriales- es el volumen del espacio ocupado por los

envasea vacios en su almecenamiento.

Estos inconvenientes son amilados utilizando el "ENVASE CILINe
DRICO DESCQUPONIBLE EN PIEZAS PARA SU TRANSPORTEﬁY AIMACENAMIEN
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TO EN VACIO", objeto del presente Modelo de Utilidad, represen- :

tado en laagfiguras edjuntas. 3 3 6 72 }

El envase estudiado es, una vez montado, Fige 1, del tipo de |
tambor de madera contrachepada corrientemente fabricado -o ses, g
compuesto de un cuerpo cilfndrico, dos tapas circulares, dos :
eros exteriores extremos y los necesarios aros exteriores in-
termedios de refuerzo del cuerpo, dos aros interiores de apoyo

de las tepas y dos aros interiores de cierre de las mismas~,

y solamente difiere de aquél en las tiras de recubrimiento ex-
terior de las juntes & tope resultantes de dividir longitudi-
nelmente los elementos curvados del envase en tres o e cuatro

partes igualea.

De este modo, el envase, desprovisto de las tepas y de los aros
de cierre, estd constitufdo, en sentido longitudinal, o sea,
paralelamente &l eje del cilindro, por tres o por cuatro piezas :
iguales, compuestas, a su vez, por les correspondientes partes »?
en que se han dividido la superficie cilindrica que forma el
cuerpo, los aros exteriores de refuerzo del mismo y los eros
interiores de apoyo de las tapas, a las que hay que efiadir una
tira doble pare el recubrimiento exterior de una de las juntas

e tope resultentes de dicha divisidn.

Pare las operasciones dé trangporte y almacenamiento de las pie-
zas compuestas que constituyen la parte cilindrica del envease

estudiado, se forman paquetes que comprenden un determinado nd-
mero de piezas y, con el fin de que la resistencia y la estabi-
lidad de los paquetes sean perfectas y de que las deformeciones
de las piezas que los forman sean miles durante aquellas opera-
ciones, se han ildeado les adecuadas digposiciones y relaciones

entre las dimensiones de los diferentes elementos gque componen

las piegas.
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a la de las paletas de una rueds hidréulica, Fig. 2, de manere

qQue, colocadss las piezas unes sobre otres, en sentido trans-
versal, o see perpendicularmente sl eje del cilindro, tanto
los bordes longitudinales externos de las tiras dobles paras el
recubrimiento de las Jjuntas, todos ellos en el exterior del pa-
guete, como los hordes opuestos de las plezes, todos ellos en
el interior del mismo, resulten situados sobre superficies ci-
lindrices concéntricas, que llamemos, respectivamente, de apo-

yo exterior y de apoyo interior de las piezas en el pagquete.

Bsta forme del paquete es la que dé4 la méxime estabiligad al
conjunto de piezas que lo constituyen y, por otra parte, la que

permite mane jarlo con mayor facilided.

Cuando el nfmero de piezas gue constituyen un envase es de cua-
tro; el didmetro de la superficie cilindrica de spoyo interior
de las piezas eh el paquete es iguael al didmetro de las tapeas,
lo que permite alojar les tapas correspondientes a los envases
cuyas piezas forman un paquete en el cilindro hueco interior
del mismo y que los bordes de las tapas constituyan la superfi-

cie cilindrica de apoyo interior de las piezas,

En el caso en que el ntimero de piezas que constituyen un enve-
se es de tres, el didmetro de la superficie cilindrica de spoyo
interior de las piezas es inferior al de las tapas, con lo que

éatas han de empaquetarse independientemente.

Pare mantener fija la disposicién de las piezes que comprende
un paquete en sentido transversal, o se& perpendicularmente &l
eje del cilindro, Fig. 3, la tira para el recubrimiento de jun~

tas, que lleva cada pieza, esté compuesta de dos tiras super-
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puestas de la misme anchursa, KHK»J!K1J1K§J§ y MIM'L'M,LM§LY,

gue llemamosg interna y externs, respectivamente. Las dimensio~-
nes de la primere son: espesor, K.J¢, igual el espesor,EG, de
los bordes longitudineles de las partes en que se han dividido
los aros interiores de apoyo de las tapas, que ez igual, & su
vez, al espesor, DE, de los aros exteriores de refuerzo del cuer g
po; alture, E... E', igual a la distancia existente entre loas

bordes transversales internos de los dos sros exteriores extre-
mos de refuerzo del cuerpo; y asnchure, J J1, igual al doble de
la distancia, medida en el exterlor del paquete, existente en-

tre los bordes longitudineles de las pertes en que se ha divi-

.dido el cuerpo, B Jqs pertenecientes a dos piezas consecutivas

colocades conforme se indica en la descripcibén de la disposi-
cién de lams piezas en el paquete. Las dimensiones de la tiras
externa son espesor, LM, y altura, L L', iguales & les del
cuerpo, A B y A...A', y anchure, L Ly, igual & la de la tire
interna, J J¢. ’

De este modo, en la parte exterior del paquete, cada pleza tie-
ne los dos bordes longitudinales de las partes en que se han
dividido los aros interiores de aspoyo de las tapas, ¥ G H I,
apoyados contra el borde longitudinal interno de la tira de re-
cubrimiento interno, K1J1K§J§, perteneciente a le pieza irmme-
diats inferior y el borde longitudinal externo. de la parte del
cuerpo correspondiente & la primera, A B A'B', apoyado contre
el borde interno de la tire de recubrimiento externa, M1L§M;L;.
perteneciente & la dltims.

Por otra parte, como consecuencia de las expresadas caracteris-
ticas de la tira doble de recubrimiento de las juntas, la mitad
externa, respecto al centro del paquete, de la superficie in-

terna, respecto al centro de curvaturs de la pieza, de la tire
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interna de recubrimiento, J E J'E', perteneciente a ceda piese
del paquete, resulta apoyeda sobre la mited interns, respecfo
al centro del paquete, de la superficie externa, respecto al
centro de curvetura de la pieze, de la tira externa de recubri-
miento correspondiente s la pileza immediata inferior del paque-

te.

Las tres zonas de contacto de cade pieze con la immediata infe-

rior son las sombreadas en la Fig. 3.

De este modo, una vez montado el paquete, las piezas quedan en-
csjadas en sentido transversal, ain necesidad de ligedurss in-

dependientes.

41 colocer una pieze sobre otre, las tangentes en los bordes de
laes mismas correspondientes a los puntos de cqntaeto convergen

en el exterior del paquete y divergen en el intexrior del mismo,
siendo el Angulo que forman dichas tangenteg de 1%2, donde n es
el nfimeroc de piezes del paquete. Como n es muy grande, el &ngu-
lo es muy pequefio y su existencia, deasde el bunto de vista del

montaje del paquete, favorece el sncaje en sentido transversel,
no habiendo defofmacibén de las piezas, ya que, el coser & éstas
lag tiras, el eje de los elementos de unién estéd separado de la

junta qus se treta de recubrir a une distancia adecuade.

Para mantener fija la disposicién de lams piezas que comprende
un pequete en sentido longitudinel, o sea paralelamente sl eje
del cilindro, Fig. 3, los bordes transversales internos de los
aroe exteriores extremos ds refuerzo del cuerpo,D E D1R1, y los
bordes transversales externos de los aros interiores de mpoyo
de las tapes, F G P4Gq, del mismo ladg del snvase con respecto
al centro del mismo, estdn situados al mismo nivel.
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De este modo, los arramques de los arcos resultantes de dividir
en partes los aros interiores de apoyo de las tapas perteneclen
tes a8 ceda pieza del paquete encajen entre los arranques de los
arcos resultantes de dividir en partes los arog exteriores ex-

tremos de refuerzo del c¢uerpo correspondientes a le pieza in- _
mediata inferior, enceje perfecto sin nscesidad de ligadures ine?
dependienfaa de les piezas. La longitud de las zonas de encaje
depende del rédio de curvaturs y del espesor de log aros y del

nfimero de piezas que constituyen el cuerpo del envase.

Para obtener la disposicién anterior, la alturae de los aros ex-
teriores extremos de refuerzo del cuerpo, E B, es igusl a la

distancie entre los bordes transversales externcs de los aros

interiores de apoyo de les tapaa v los bordes del cuerpo, A F, ‘
del mismo ledo del envase con respecto al centro del mismo, dis~ ?
tancia igual a la suma del espesor de las tapas y de la altura

de los eros de cierre.

Le slture de los aros de cilerre se ha esteblecido igual a la de

los aros interiores de apoyo de les tapas.

Para mantener flja le curvatura de ia parte perteneciente al

cuerpo en las plezas comprendidas en un paquete, el radio de 2
curvatura interior de las partes en que se han dividido los aros §
interiores de apoyo de las.fapas es8 igual al radio de curvatura é

exterior del cuerpo.

De este modo, las superficies longitudinales internas, con res- é
pecto a su centro de curvatura, de las partes en que se han di-~
vidido lom aros de apoyo de las tapas pertenecientes a cada pie-
za del paguete, apoyan en tode su extensién sobre dos fajas traqg%
versales, inmediatas a los aros exteriores extremos, de su misms |

altura, longitud y curvatura, correspondientes & la pieza irme-
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diata inferior, manteniéndose dicha curvetura en forma rigida.
Cuendo los envases son de tipo perdido, ésto no es necesario.

Para aumentar el refuerzo del cuerpo en sus extremos, pueden
agregarseé otros dos aros exteriores suplementarios separados de
los aros exteriores extremos, del mimmo lado del envase, & una
distancia entre sus bordes intermos igual a la eltura de los

aros inieriores de apoyo'de las tapas.

Les partes en que se dividen estos aros suplementarios, del mie~ |
mo modo que los demés elementos del envese, refuerzen también ’
él paquete en sentido longitudinal, ye que los arranques de los
arcos resultantes de dividir en partes los aros interiores de

apoyo de las tapes quedan encgjados entre los srrangues de los
arcoe correspondientes a los dos aros extremcs de refuerzo per-

tenecientes a la pieze immediata inferior.

Cuando los envases son de tipo perdido, los aros suplementarios

no son necesarios.

Los aros para el cierre de los tambores se suministrardn suel-
tos, bien enteﬁoa 0 dividides en el mismo ndmerc de pertes que
8l resto de los elementos curvedos del envase, En este dltimo
cago, ae pueden incorporar al paguete de piezas las partes de
aros de cierre correspondiente s & éstas, colocdndolas sueltas
en los espacios camprendidos entre las partes correspondientes
e los aros de apoyo de las tapas, paralelemente a las mismas,

con lo que es posible mantener su curvatura,

El némero de aros exteriores intermedios de refuerzo del cuerpo
depende del peso del contenido y se dividirén en partes del mis-

mo modo que los aros exiremos.
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Aungque, por la exactitud de fabricacién y el modo de efectuar-
ge el transporte y almacenamiento de les piezas, encajadas unas

en otras, las deformaciones serén minimes, caso de producirse

cuelquier pequefia deformacién eventual en la forme circular se-

réd corregida sl encajar las tapes, que sirven de plantillas.

Como ejemplo del ahorro de espacio ocupedo por estos envases
durante su transporte y slmacenaniento, puede darse el de un
envase para 50 Kgas. de polvos de moldec para plésticos, de 0'6
de densidad, cuyas dimensiones interiores son 420 mm., de dié-
metro y 600 mm, de altura y les dimensiones de los distintos
elementos las recmendadas por las ﬁormas inglesas para enva-
ges de este tamafio, o sea, espesor del cuerpo 4 mm. y espesor
de los bordes de los aros 5 mm. Si el envase eaté'fonmado de 4
piezes, més las tepas y partes de los aros de clerre correspon
dientes, un paquete de 980{mm; de diémétro y de la misme altu-~
re. que el envase contiene 146 piezas, con las que pueden mon-
tarse 36 1/2 envases, y ocupa el 10'75 % del espacio correspon
diente al mismo nfimero de envases montados, con lo que &l aho-

rro es de 89'25 %.

Por el hecho de ser transportable en piezas, este envase tiene
la gran ventaja sbbre los'corrientemente utilizados de poder
ser recuperable, lo que ensancha extreordinarismente el campo
de sus eplicaciones para el envasado en gran escalas, empleando
como elementos de sujecién de las piezes pasadores con torni-
1lo y tuerca en lugar de clavos o grapes, lo gue permite des-
montarlos con facilidad y devolverlos de retorno e la indus-
tria o explotacién envasedora en la mimma forma que éstes lo
reciben del fabricante de envases, Claro es gue en el éaso de
ser recuperables los snveses serén més résistentee que los per=-

didos, en los que baste suficiente resistencla peres un solo

N R T R
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viaje, dependiendo los espesores de los diferentes elementos

del nfmero de viajes previsto.

La unién de los distintos elementos que constituyen las piezas
puede hacerse cosiéndoloas, con clavos, grapas o remaches bifur
cados, o encoléndolos, teniendo cuidado de que en el cosido no
sobresalgan los medios de sujecién, especialmente en las zonas
de enceje de les piezes en los paquetes para su transporte y

almacenamiento, con el fin de evitar defomaciones.

Los envases podrén suministrerse desmontedos o montados, unien-
do, en este ltimo caso, las piezas por los medios de sujecidn

seflalados en el péarrafo anterior.

El montaje en la industria o explotacién envasadora es de gran
gencillez, pues se limita a unir las tres o las cuatro piezeas
bésicas & 10 largo de les fajas longitudineles correspondien-
tes, encajar las tapas y coser los aros de clerre o las partes

gque los constituyen.

El envase podré ser construfdo en cualquier clase de material,
pero se utilizerén preferentemente materisles ligeros, tales
coano maders contrechspaeda, chepa de madera, cartén corriente,
cartén de fibra, plésticos, etc., en todas clases y calidedes,
en sus distintes modalidades. Tembién podré ser construfdo en
chapa metélics.

Podrédn construlrse en todos los tamefios y tipos necesarios.

El volumen interior del envase dependeréd, en cade caso, del pe
80 y de la densidad del producto e envasar y la relacibn entre
el didmetro y la alture interiores seréd la usuaslmente utilize~

da o recomendada en Normes.

Del mismo modo, las dimensiones de los diferentes elementos que
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componen las piezas que, 3;672&51:1’311;79:1 el envaao serén

las usualmente utilizadas o recomendadss en Normas.

Al ir encajadas las plezas unas en otras, tanto en el sentido
longitudinal como en el transversal, se impide todo movimiento

de las mismas durante su transporte y almaecenamiento.

No hay posibilided de alabeo en las linees de ajuste de los en-
vases:construidos de piezas de madera, debido al movimiento de
ésta por cambios de humedad exterior en las zonas de encaje, ya

que, por una parte, las plezas se fabricarédn con gran exactitud

¥y serén suministrades con la humeded propia adecuada y, por otre,:

las pertes que conetituyen los aros interiores y sxteriores ten-
drén le direccibén de su fibra perpendicular a le predominante

del tablero que forma el cuerpo.

Aungue los paguetes pueden mantenerse armados sin necesidad de
ligedures independientes, se emplearén éstas para aumentar la
seguridad en sentido transversal cuendo se produzcan choques.
Estes ligaduras, de cualgquier material adecuado, e arrocllarén
al paquete. Cuando se quiera proteger del todo al paguets, no
golo mecédnicamente sino también contra los cembios de humedad

exteriores, se® encerrarén los paquetes en tambores.

Bl envase estudiado es competible con el empleo de ligeduras de
alambre o de zunchoe de chepa pera reforzarlos, pudiendo incor-
porarse & los elementos que constituyen las piezas cartelas de
chapa pare reforzar la unién de las partes en que se han divi-
dido los eros exteriores o de éstos con las tires de ensamble

del cuerpo, siempre que no se alteren los espesores estebleci-~
dos, 6 sea que se rebajarén los correspondientes al materiel de

que estén formados dichos elementos.

El coste seréd menor que el de un envase no descanponible en pie-

3
1
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zas de igusles dimensiones, DPubs ‘3;;:_ e evita construir com-

pletas las superficies cilindricas del cuerpo y de los aros,

operacién delicade, costosa y con posibles pérdidas por roture.
340 Por otra parte, en la construccién de enveses descomponibles en

riezas puede aprovecharse més el materiel, por sér les piezas

.de dimensiones més reducidas.

REIVINDICACIONES

Las caracterfsticas nuevas que se presentan pare que sean obje-
to de reivindicacién en la presente Memoria de Modelo de Utili~

345 dad, que por Veinte Afios se solicita en Espafie, son lasg eiguien- §

tes:

18, Envase cllindrico descomponible en piezes pare su transpor-

te ¥ alpacenamiento en vaclo, caracterizado por estar su ‘
parte curvada constituf{de, en sentido longitudinal o sea pa- ?
350 relelamente al eje del c¢dilindro, por tres o por cuatro pie- :
zas igueles, compuestes, & su vez, por las correspondientes g
pertes en que se han dividido le superficie cilindrica que w
forme el cuerpo, los eros exteriores de refuerzo del misamo
¥y los eros interiores de apoyo de les tapag y por una tire
355 doble para el raqubrimiento exterior de una de las juntas

& tope resultantes de dicha divisiébn.

28, Bnvese cilindrico descomponible en piezas pare su tfanspor—
te y almacenamiento en vecio, conforme a le reivindicacidén
anterior, caracterizado por efectusrse el transporte y al=-

360 macenamiento de las plezas compuestas que constituyen la

parte cilindrice del envese formendo paguetes, en los cua-
lea la disposicién de las piezes que cauprenden es anéloge

& la de las pesletea de una rueda hidréulice, de maners gque,
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colocedas las plezas unas sobre otras, en sentido téansver—
sal o see perpendiculermente al eje del cilindro, tanto los
bordes longitudineles externos de las tiras dobles para el
recubrimiento de las Juntas, todos ellos en el exterior del
paquete, como los bordes opuestos de las plezas, todos ellos
en el interior del mismo, resultan situados sobre superfi-

cies cilindricaa concéntricas.

Envese cilindrico descomponible en piezes pare su transpor-
te y elmecensmiento en vacic, conforme a las reivindicecio-

nes anteriores, caracterigzado por tener le tira doble para

el recubrimiento de Jjuntas, que lleva cads pieze, compueste

de dos tiras superpuestas de la misma enclura, que llamamos
interne y externa; siendo les dimensiones de le primers es-
pesor iguel al espesor de los bordes longitudinales de las
partes en que se han dividido los aros interiores de apoyo
de lag tapes, que es igual, a su vez, al espesor de los aros i
exteriores de refuerzo del cuerpo, altura igusl & la distan-
cia exlistente entre los bordes transversales internos de los
dos aros exteriores extremos de refuerzo del cuerpoc y anchu-
ra igual al doble de la distancia, medide en el exterior del t
paquete, existente entre los bordes longitudineles de las E
partes'en que se ha dividido el cuerpo pertenecientes a dos
plezes consecutivas colocadas conforme se indica en la rei-
vindicacién anterior; y siendo las dimensiones de la tirs

éxterna espesor y altura iguales a las del cuerpo y anchura

igual e la de la tire interna.

Envase cilindrico descomponible en piezas para su transpor-

te y almacenamiento en vacf{o, conforme a las reivindicacio-

nes anteriores, carascterizado por ester los bordes trans-

versales internos de los aros exteriores extremos ‘de refuer-
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zo del cuerpo y los bordes trgnsversales externos de los
aros interiores de apoyo de las tapas, del mismo lado del
envage con respecto al centro del mismo, situados sl mismo

nivel.

Envese cilindrico descomponible en piezes para su transpor-
te y almacenamiento en vacio, conforme a las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado por ser el radio de curvatura |
interior de las partes en que se han dividido los aros inxe-é
riores de apoyo de las taspas igual al radio de curvaetura ex-§

terior del cuexrpo.

Envase cilindrico descomponible en piezas para su transpor-
te y almacenamiento en vacio, conforme a las reivindicecio-
nes anteriores, ocsracterizado por poder tener dos aros ex-
teriorea suplementarios de refuerzo del cuerpo,separados de
los aros exteriores extremos, del mismo lado del envasg, &
une distancia entre sus bordes interncs igual & la alturs

de los aros interiores de apoyo de las tapas.

Envase cillindrico descomponible en piezas pare su transpor-

te y slmacensmiento en vacioc.

la presente Memoria conste de 15 HOJAS, con 412 LINEAS mecano-

grafiadas & doble espacio por uns sola cera, y de los corres-

pondientes didbujos, 2 HOJAS, para su mejor camprensién.

Madrid, & 1 de diciembre de 1,952
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