
MODELO DE UTILIDAD QUE POR 20 AÑOS SE SOLICITA EN ESPAÑA, a 
favo r de JAVIER MOLINA FAJARDO, re s id e n te  en M adrid, c a lle  
de A lca lá , ndm. 151, p o r: "ENVASE CILINDRICO DESCOMPONIBLE 
EN PIEZAS PARA SU TRANSPORTE Y AIMACBNAMIENTO EN VACIO".

E l Modelo de U tilid a d  a que se r e f ie r e  l a  p resen te  Memoria y 
ad juntos d ibu jos e s tá  destinado a g a ra n tiz a r  l a  propiedad y 
ex p lo tac ió n  ex c lu s iv a , en todo e l  t e r r i t o r i o  español y sus po 
se s io n es , de l o b je to  d e l mismo, c o n s is te n te  en un "ENVASE CI- 

5 LINDRICO DESCOMPONIBLE EN PIEZAS PARA SU TRANSPORTE Y ALMACE­
NAMIENTO EN VACIO".
En l a  época a c tu a l ,  a p a r t i r  de l a  segunda guerra m undial, se 
ha extendido mucho e l  empleo de envases c i l in d r ic o s  co n s tru i­
dos en m a te r ia le s  l ig e ro s  no m e tá lico s , t a l e s  como ta b le ro  de

10 madera contraehapada, chapa de madera, ca rtó n  c o rr ie n te  y car 
tó n  de f ib ra ,  p a ra  e l  tra n sp o r te  y almacenamiento de muchos
productos químicos y a lim e n tic io s  y de d iv erso s  m a te r ia le s  y 
a r tíc u lo s*  Las p r in c ip a le s  causas de e s te  d e sa rro llo  son la s  
s ig u ie n te s :

15 13. E l aumento del consumo de lo s  productos químicos y alimen
t i c i o s  trad ic iona lm en te  envasados en re c ip ie n te s  de e s ta  
c la se , en unos casos po r s e r  a tacados lo s  bidones m e tá li­
cos po r e l  contenido y  en o tro s  po r economía, en s u s t i tu ­
ción  de d ichos bidones o de b a r r i l e s  de madera. Los pro­
ductos c ita d o s  se envasan en forma de po lvo, de c r i s t a l e s ,  
de granos, de p a s ta  só lid a  o de pequeñas p ie z a s  no expuas-
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t a s  a  dañarse a l  t r a n s p o r ta r la s  en contacto unas con o tra s . 
Cuando e l  producto e s tá  en forma de polvo muy fino  o es muy 
h ig roscóp ico , se u t i l i z a n  b o lsas  de papel y cuando es húme­
do fo rro s  de m a te ria le s  adecuados, incorporados a l  envase 
durante su construcción .

29. La s u s t i tu c ió n , en muchos usos, de lo s  cajones rec tan gu la­
re s  de madera por envases de e s ta  c la s e , dábido a su mayor 
fa c i l id a d  de manejo, su menor peso , l a  ausencia  de esquinas 

30 y l a  mayor p e rfecc ió n  de l a s  ju n ta s .

39. La s u s t i tu c ió n , cada d ía  en mayor e sc a la , de lo s  bidones de 
chapa m e tá lica  c o rr ie n te s  por envases de e s ta  c la se  - so lo s  
o como super-casco  de bidones m etá lico s estancos independien 
t e s  de paredes mucho más fin as  que lo s  c o r r ie n te s - ,  debido, 

35 p o r una p a r te ,  a que son mucho más económicos y , po r o tr a ,
a l a  escasez de chapa.

49. La s u s ti tu c ió n , aunque de menor im portancia  que l a  a n te r io r ,  
de lo s  b a r r i l e s  de madera y de lo s  oestos y banastas  para  
f r u ta s  y verduras, por envases de e s ta  c la s e , más económi- 

40 eos que aq u é llo s .

59. La s u s ti tu c ió n  de sacos p a ra  e l  envasado de productos en 
polvo, evitando del todo l a s  grandes p é rd id as  de contenido 
que se producen con aq u é llo s .

69. E l nuevo empleo, con enormes p o s ib ilid a d e s  de aumento, de 
45 e s to s  tambores p a ra  e l  envasado de polvos muy f in o s , de pro­

ductos altam ente h ig roscópicos o extremadamente se n s ib le s  a 
to d a  a l te ra c ió n  e x te r io r  y de l íq u id o s  de todas c la se s , in ­
cluso  co rro s iv o s , u t i l iz á n d o lo s ,  p o r su re s is te n c ia  mecáni­
ca , como super-cascos de re c ip ie n te s  estancos, de gran re—
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a ia te n c ia  química y f le x ib le s ,  formando sacos, constru idos 
en h o jas  de m a te ria le s  te rm o p lá s tic o s , como e l  c lo ru ro  de 
p o l iv in i lo  y e l  p o lie te n o , soldados po r a l t a  frecu en c ia . ¡

A p esa r de l a  gran necesidad que l a  in d u s tr ia  t ie n e  de e s to s  en­
vases, e x is te  un grave inconvenien te que l im i ta  su empleo y  es 
e l  elevado co ste  de l tra n sp o rte  de lo s  tambores vacíos desde e l  
lu g a r de su fa b ric ac ió n  a l  p ie  de l a  in d u s tr ia  o exp lo tac ión  
p roducto ra  de lo s  m a te ria le s  a envasar, casi siempre d is ta n te s  
en tre  s i ,  coste  que in flu y e  mucho más en e l  p rec io  de ad qu is i­
ción de e s to s  tam bores, cuyo coste de fa b r ic a c ió n  es muy redu­
cido , que en e l  de o tro s  envases de mayor coste de fa b ric ac ió n .

P ara so lv en ta r e s ta  d i f ic u l ta d  p rá c t ic a  se ha re cu rrid o  a dos 
procedim ientos, con escaso resu ltado*  Uno de e l lo s  c o n s is te  en 
c o n s tru ir  lo s  tambores po r l a  in d u s tr ia  o exp lo tac ión  producto­
ra  de lo s  m a te r ia le s  a envasar, cuando é s to s  son producidos en 
gran e sc a la , con todos lo s  inconvenien tes de l a  exp lo tac ión  con 
ju n ta  de in d u s tr ia s  ta n  d ife re n te s . E l o tro  co n s is te  en in s ta ­
l a r  por l a  fá b r ic a  c o n s tru c to ra  de lo s  tambores un equipo de 
curvado y ensamble de l a s  p iez as  en e l  emplazamiento de l a  in ­
d u s tr ia  o exp lo tac ión  producto ra  de lo s  m a te ria le s  a  envasar, 
tran spo rtand o  p lan as  la s  p ie z a s  que co nstituy en  e l  envase, con 
todos lo s  inconvenien tes de l a  disem inación de una in d u s tr ia .
Otro inconveniente que l im ita  su empleo - é s te  común a todos lo s  
envases no desarm ables, c i l in d r ic o s  o no, constru ido s en toda 
c lase  de m a te r ia le s -  es e l  volumen del espacio ocupado por lo s  
envases vacíos en su almacenamiento.

E stos inconvenien tes son anulados u ti l iz a n d o  e l  "ENVASE CILIN­
DRICO DESCOMPONIBLE EN PIEZAS PARA SU TRANSPORTE\ AIMACENAMIEN

.
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T0 EN VACIO", o b je to  de l p resen te  Modelo de U til id a d , represen­
tado en la s  f ig u ra s  ad ju n tas .
E l envase estud iado  e s , una vez montado, F ig . de l t ip o  de 
tambor de madera contrachapada corrientem ente fab ricado  -o  sea, 
compuesto de un cuerpo c i l in d r ic o ,  dos tap as  c irc u la re s ,  dos 
a ros  e x te r io re s  extremos y lo s  n ecesario s  a ro s  e x te r io re s  in ­
term edios de re fuerzo  de l cuerpo, dos a ros  in te r io r e s  de apoyo 
de l a s  ta p a s  y dos aros in te r io re s  de c ie r re  de la s  mismas—, 
y solamente d i f ie r e  de aquél en la s  t i r a s  de recubrim iento  ex­
t e r i o r  de l a s  ju n ta s  a tope re s u l ta n te s  de d iv id i r  lo n g itu d i­
nalmente lo s  elementos curvados del envase en t r e s  o en cuatro 
p a r te s  ig u a le s .

90 De e s te  modo, e l  envase, desprovisto  de la s  ta p a s  y de lo s  aros 
de c ie r re ,  e s tá  c o n s titu id o , en sentido  lo n g itu d in a l,  o sea, 
parale lam ente a l  e je  del c i l in d ro , por t r e s  o po r cuatro  p iezas  
ig u a le s , compuestas, a  su vez, por la s  co rrespo nd ien tes p a rte s  
en que se han d iv id id o  l a  su p e rf ic ie  c i l in d r ic a  que forma e l  

95 cuerpo, lo s  aros e x te r io re s  de re fu erzo  de l mismo y lo s  aros
in te r io r e s  de apoyo de l a s  ta p a s , a  la s  que hay que añ ad ir una 
t i r a  doble p a ra  e l  recubrim iento e x te r io r  de una de la s  ju n ta s  
a tope re s u l ta n te s  de d icha d iv is ió n .

P ara la s  operaciones de tra n sp o r te  y almacenamiento de la s  p le -  
100 zas compuestas que co n stitu y en  l a  p a rte  c i l in d r ic a  d e l  envase

estud iad o , se forman paquetes que comprenden un determinado nú­
mero de p ie z a s  y , con e l  f in  de que l a  r e s i s te n c ia  y l a  e s ta b i­
l id a d  de lo s  paquetes sean p e r fe c ta s  y de que l a s  deformaciones 
de la s  p iezas  que lo s  forman sean n u las durante aq u e llas  opera- 

105 c iones, se han ideado la s  adecuadas d isp o sic io n es  y re la c io n es  
en tre  la s  dimensiones de lo s  d ife re n te s  elem entos que componen 
l a s  p ie z a s .



La d isp o sic ió n  de la s  p ie z a s  que forman un paquete es análoga 
a  l a  de l a s  p a le ta s  de una rueda h id rá u lic a ,  F ig . 2, de manera 

110 que, co locadas l a s  p iezas  unas sobre o tr a s ,  en sen tido  tra n s ­
v e rs a l ,  o sea  perpendicularm ente a l  e je  del c i l in d ro ,  ta n to  
lo s  bordes lo n g itu d in a le s  ex ternos de la s  t i r a s  dobles p a ra  e l  
recubrim iento de l a s  ju n ta s , todos e l lo s  en e l  e x te r io r  del pa­
quete, como lo s  bordes opuestos de l a s  p ie z a s , todos e l lo s  en 

115 e l  i n t e r io r  del mismo, re su lta n  s itu ad o s sobre s u p e rf ic ie s  c i­
l in d r ic a s  co n cén trica s , que llamamos, respectivam ente, de apo­
yo e x te r io r  y de apoyo in te r io r  de l a s  p iez as  en e l  paquete.

E sta  forma del paquete es l a  que dá l a  máxima e s ta b il id a d  a l  
conjunto de p iez as  que lo  co n stitu y en  y , po r o t r a  p a r te ,  l a  que 

120 perm ite  m anejarlo con mayor fa c i l id a d .

Cuando e l  número de p iez as  que co n stitu y en  un envase es de cua­
t r o ,  e l  diám etro de l a  s u p e rf ic ie  c i l in d r ic a  de apoyo in te r io r  
de l a s  p ie z a s  en e l  paquete es ig u a l  a l  diám etro de l a s  ta p a s , 
lo  que perm ite a lo ja r  l a s  ta p a s  co rrespondien tes a lo s  envases 

125 cuyas p iezas  forman un paquete en e l  c i l in d ro  hueco in t e r io r
del mismo y que lo s  bordes de l a s  ta p a s  co n s titu y an  l a  su p e rf i­
c ie  c i l in d r ic a  de apoyo i n t e r io r  de l a s  p ie z a s .

En e l  caso en que e l  número de p iezas  que co n stitu y en  un enva­
se es de t r e s ,  e l  diám etro de l a  su p e rf io ie  c i l in d r io a  de apoyo 

130 in t e r io r  de l a s  p iezas  es in f e r io r  a l  de l a s  ta p a s , oon lo  que 
é s ta s  han de empaquetarse independientem ente.

P ara  mantener f i j a  l a  d isp o sic ió n  de la s  p ie z a s  que comprende 
un paquete en sentido  t r a n s v e r s a l ,  o sea perpendicularm ente a l  
e je  de l c i l in d r o ,  F ig . 3, l a  t i r a  p a ra  e l  recubrim iento de jun - 

135 t a s ,  que l le v a  cada p ie z a , e s tá  compuesta de dos t i r a s  super-
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p u e s ta s  de l a  misma anchura, y MIM'L^M^L^M^H,
que llamamos in te rn a  y ex te rn a , respectivam ente. Las dimensio­
nes de l a  prim ara son: espeso r, ig u a l a l  espesor,EG, de
lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de la s  p a r te a  en que se han d iv id ido  
lo s  a ro s  in te r io r e s  de apoyo de la s  ta p a s , que es ig u a l ,  a  su 
ves, a l  esp eso r, DE, de lo s  aros e x te r io re s  de re fu e rzo  del cuer { 
po; a l tu r a ,  B . . .  E ' , ig u a l  a  l a  d is ta n c ia  e x is te n te  e n tre  lo s  
bordes tra n s v e rsa le s  in te rn o s  de lo s  dos a ro s  e x te r io re s  ex tre ­
mos de re fu e rzo  del cuerpo; y anchura, J  J ^ , ig u a l  a l  doble de 
l a  d is ta n o ia , medida en e l  e x te r io r  d e l paquete , e x is te n te  en­
t r e  lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de la s  p a r te s  en que se ha d iv i­
dido e l  cuerpo, E J-¡, p e rte n e c ie n te s  a dos p iez as  consecutivas 
colocadas confoime se in d ic a  en l a  descripc ió n  de l a  d isp o s i-   ̂
ción de l a s  p iezas  en e l  paquete. Las dimensiones de l a  t i r a  
ex te rn a  son espeso r, LM, y a l tu r a ,  L L ', ig u a le s  a  l a s  de l 
cuerpo, A B y A . . .A ',  y anchura, L L^, ig u a l  a  l a  de l a  t i r a  
in te rn a , J  J^ .
De e s te  modo, en l a  p a r te  e x te r io r  de l paquete , cada p iez a  t i e ­
ne lo s  dos bordes lo n g itu d in a le s  de l a s  p a r te s  en que se han 

155 d iv id id o  lo s  aros in te r io r e s  de apoyo de l a s  ta p a s , F G H I ,
apoyados co n tra  e l  borde lo n g itu d in a l in te rn o  de la  t i r a  de re ­
cubrim iento in te rn o , p e rte n e c ie n te  a l a  p iez a  inme­
d ia ta  in f e r io r  y  e l  borde lo n g itu d in a l ex terno  de l a  p a rte  del 
cuerpo correspondien te  a l a  p rim era, A B A 'B ', apoyado co n tra  

160 e l  borde in te rn o  de l a  t i r a  de recubrim iento ex te rn a , M^L^M^L ,̂ 
p e rte n e c ie n te  a l a  ú ltim a .

Por o t r a  p a r te ,  como consecuencia de l a s  expresadas c a ra c te r ís ­
t i c a s  de l a  t i r a  doble de recubrim iento de l a s  ju n ta s , l a  m itad 
ex te rn a , re sp ec to  a l  centro  del paquete, de l a  su p e rf ic ie  in -  

165 te m a , resp ec to  a l  cen tro  de cu rv a tu ra  de l a  p ie z a , de l a  t i r a



170

7 .—

in te rn a  de recubrim ien to , J  E J '$ ' ,  p e rte n e c ie n te  a cada p ieza  
del paquete, r e s u l ta  apoyada sobre l a  m itad in te rn a ,  respecto  
a l  centro  d e l paquete , de l a  su p e rf ic ie  ex te rn a , respec to  a l  
cen tro  de cu rv atu ra  de l a  p ie z a , de l a  t i r a  ex te rn a  de recu b ri­
miento correspondien te  a l a  p ieza  inm ediata i n f e r io r  de l paque­
t e .

Las t r e s  zonas de contacto  de cada p ie z a  con l a  inm ediata in fe ­
r i o r  son l a s  sombreadas en l a  F ig . 3.

De este  modo, una vez montado e l  paqu ete , la s  p ie z a s  quedan en- 
175 sa jad as  en sen tido  tra n s v e rs a l ,  s in  necesidad de lig ad u ra s  in ­

dependien tes.

Al co locar una p iez a  sobre o tr a ,  l a s  tan g en te s  en lo s  bordes de 
la s  mismas co rrespondien tes a  lo s  puntos de con tac to  convergen 
en e l  e x te r io r  de l paquete y divergen en e l  i n t e r io r  del mismo,

MO sisad . .1 ín g i l .  a i .  íoi-nmi di.hM. tácente, d. -3§2, d,mi. .  . .
e l  número de p ie z a s  d e l paquete . Como n  es muy grande, e l  ángu­
lo  es muy pequeño y su e x is te n c ia , desde e l  punto de v i s ta  del 
montaje d e l paquete, favorece e l  encaje en sen tid o  tra n s v e rs a l ,  
no habiendo deformación de l a s  p ie z a s , ya que, a l  coser a  é s ta s  

185 l e s  t i r a s ,  e l  e je  de lo s  elementos de unión e s tá  separado de l a  
ju n ta  que se t r a t a  de re c u b r ir  a una d is ta n c ia  adecuada.

P ara  m antener f i j a  l a  d isp o sic ió n  de l a s  p ie z a s  que comprende 
un paquete en sen tid o  lo n g itu d in a l,  o sea parale lam ente a l  e je  
d e l c i l in d ro , F ig . 3, lo s  bordes tra n s v e rsa le s  in te rn o s  de lo s  

190 a ro s  e x te r io re s  extremos de re fu erzo  del cuerpo,D E y lo e
bordes t ra n s v e rs a le s  ex ternos de lo s  aros in te r io r e s  de apoyo 
de la s  ta p a s , F & d e l mismo lado  de l envase con respecto
a l  cen tro  d e l mismo, e s tá n  s itu ad o s  a l  mismo n iv e l .



De e s te  modo, lo a  arranquea de lo s  arcos re su lta n te s  de d iv id ir  
195 en p a r te s  lo e  a ros  in te r io r e s  de apoyo de la e  ta p e s  perten ec ían  

te s  a  cada p iez a  de l paquete encajan e n tre  lo s  arranques de loe 
arcos re su lta n te s  de d iv id i r  en p a r te s  lo s  a ro s  e x te r io re s  ex­
tremos de re fu erzo  del cuerpo co rrespo nd ien tes a  l a  p ieza  in ­
m ediata in f e r io r ,  enoaje p e rfec to  s in  necesidad de lig ad u ras  in -  

200 dependientes de l a s  p ie z a s . La lo n g itu d  de l a s  zonas de encaje 
depende del rad io  de cu rvatu ra  y de l espesor de lo s  aros y de l 
número de p iezas  que co n stitu y en  e l  cuerpo del envase.

P ara ob tener l a  d isp o sic ió n  a n te r io r ,  l a  a l tu r a  de lo s  aros ex­
te r io r e s  extremos de re fu erzo  del cuerpo, E B, es  ig u a l  a l a

205 d is ta n c ia  e n tre  lo s  bordes tra n sv e rsa le s  ex ternos de lo s  aros 
in te r io re s  de apoyo de la s  ta p a s  y lo s  bordes del cuerpo, A F,
del mismo lado del envase con resp ec to  a l  centro  del mismo, d is -  r
ta n c ia  ig u a l a l a  suma del espesor de la s  tap a s  y de l a  a l tu ra  
de lo s  aros de c ie r re .

lo s  aros in te r io re s  de apoyo de l a s  ta p a s .

P ara  m antener f i j a  l a  cu rv a tu ra  de l a  p a r te  p e rte n e c ie n te  a l  
cueipo en l a s  p iez as  comprendidas en un paquete, e l  rad io  de 
cu rv a tu ra  i n t e r io r  de l a s  p a r te s  en que se han d iv id ido  lo s  aros

215 in te r io r e s  de apoyo de l a s  tap as  es ig u a l  a l  rad io  de  cu rvatu ra  
e x te r io r  de l cueipo.

De e s te  modo, la s  su p e rf ic ie s  lo n g itu d in a le s  in te rn a s ,  con re s ­
pecto a  su  centro  de cu rv a tu ra , de l a s  p a r te s  en qjue se han d i­
v id ido  lo e  aros de apoyo de l a s  ta p a s  p e rte n e c ie n te s  a cada p ie -  ¡ 

220 za del paquete , apoyan en toda su  ex tensió n  sobre dos fa ja s  tran g  : 
v e rs a le s , inm ediatas a lo s  aros e x te r io re s  extremos, de su misma 
a l tu r a ,  lo n g itu d  y  cu rv a tu ra , co rrespo nd ien tes a  l a  p ieza  inme-

210 La a l tu r a  de lo s  aros de c ie r re  se ha e s tab lec id o  ig u a l a l a  de



d ia ta  i n f e r io r ,  manteniéndose dicha cu rv a tu ra  en forma r íg id a .

Cuando lo s  envases son de t ip o  perd ido , é s to  no es n ecesario .

225 P ara  aumentar e l  re fu e rzo  del cuerpo en sus extrem os, pueden
agregarse  o tro s  dos aros e x te r io re s  suplem entarios separados de 
lo s  a ros  e x te r io re s  extrem os, del mismo lado  del envase, a  una 
d is ta n c ia  e n tre  sus bordes in te rn o s  ig u a l a  l a  a l tu r a  de lo a  
aros in te r io r e s  de apoyo de l a s  ta p a s .

230 Las p a r te s  en que se d iv iden  es to s  aros sup lem entarios, de l mis­
mo modo que lo s  demás elementos del envase, re fu e rzan  también 
e l  paquete en sen tido  lo n g itu d in a l, ya que lo s  arranques de lo s  
arcos re s u l ta n te s  de d iv id ir  en p a r te s  lo s  a ros  in te r io r e s  de 
apoyo de l a s  tap a s  quedan encajados e n tre  lo s  arranques de lo s  

235 arcos co rrespond ien tes a  lo s  dos a ros  extremos de re fu e rzo  p e r ­
te n e c ie n te s  a l a  p ie z a  inm ediata i n f e r io r .

Cuando lo s  envases son de t ip o  perd id o , lo s  a ro s  suplem entarios 
no son n ecesario s .

Los a ros  p a ra  e l  c ie r r e  de lo s  tambores se su m in is tra rán  su e l-  
240 to s ,  b ien  en te ro s  o d iv id id o s  en e l  mismo minero de p a r te s  que 

e l  re s to  de lo s  elementos curvados del envase. En es te  Altimo 
caso , se pueden in co rp o ra r a l  paquete de p ie z a s  la s  p a r te s  de 
a ro s  de c ie r re  co rrespondien tes a é s ta s ,  co locándolas s u e l ta s  
en lo s  espacios comprendidos e n tre  l a s  p a r te s  co rrespondien tes 

245 a  lo s  aros de apoyo de l a s  ta p a s , para le lam ente a  l a s  mismas, 
con lo  que es  p o s ib le  mantener su  cu rv a tu ra .

El número de aros e x te r io re s  in term edios de re fu e rzo  del cuerpo 
depende del peso del contenido y se d iv id irá n  en p a r te s  del mis­
mo modo que lo s  a ro s  extrem os.



Aunque, po r l a  ex a c titu d  de fa b ric a c ió n  y e l  modo de e fe c tu a r­
se e l  tra n sp o r te  y almacenamiento de la s  p ie z a s , encajadas unas 
en o tra s ,  l a s  deformaciones serán  mínimas, caso de p roducirse
cu a lq u ie r  pequeBa deformación even tual en l a  forma c irc u la r  se­
rá  co rreg id a  a l  en ca ja r la s  ta p a s , que s irv e n  de p l a n t i l l a s .

Como ejemplo de l ahorro de espacio ocupado po r e s to s  envases 
durante su  tra n sp o rte  y almacenamiento, puede darse e l  de un 
envase para  50 Kgs. de po lvos de moldeo p a ra  p lá s t ic o s ,  de 0*6 
de densidad, cuyas dimensiones in te r io r e s  son 4-20 mm, de d iá­
metro y 600 mm. de a l tu r a  y la s  dimensiones de lo s  d is t in to s  
elementos l a s  recomendadas por la s  Normas in g le sa s  p a ra  enva­
ses  de e s te  tamaño, o sea , espesor del cuerpo 4 mm. y espesor 
de lo s  bordes de lo s  aros 5 mm. Si e l  envase e s tá  foimado de 4 ^
p ie z a s , más l a s  tap a s  y p a r te s  de lo s  aros de c ie r re  correspon 
d ie n te s , un paquete de 980 mm. de diám etro y de l a  misma a l tu ­
r a  que e l  envase contiene 146 p ie z a s , con la s  que pueden mon­
ta r s e  36 1/2 envases, y ocupa e l  10'75 % d e l  espacio correspon  ̂
d ien te  a l  mismo número de envases montados, con lo  que e l  aho-  ̂
r ro  es de 89'25 %.
Por e l  hecho de s e r  tra n sp o rta b le  en p ie z a s , e s te  envase t ie n e  
l a  gran v e n ta ja  sobre lo s  corrientem ente u t i l iz a d o s  de poder 
s e r  recuperabley  lo  que ensancha ex trao rd inariam en te  e l  campo

Fde sus ap lica c io n es  para  e l  envasado en g ran  e sc a la , empleando 
como elementos de su jec ió n  de la s  p iez as  pasadores con to r n i ­
l l o  y tu e rc a  en lugar de clavos o grapas, lo  que perm ite  des­
m ontarlos con fa c i l id a d  y devolverlos de re to rn o  a  l a  indus­
t r i a  o ex p lo tac ió n  envasadora en l a  miaña forma que á s ta s  lo   ̂
rec ib en  de l fab rican te  de envases. Claro es que en e l  caso de 
s e r  recu p erab les  lo s  envases se rán  más r e s i s te n te s  que lo s per­
didos, en lo s  que b a s ta  s u f ic ie n te  r e s i s te n c ia  p a ra  un so lo
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280 v ia je ,  dependiendo lo s  espesores de lo s  d ife re n te s  elementos 
de l número de v ia je s  p re v is to .

La unión de lo s  d is t in to s  elementos que constituyen  la s  p iezas 
puede hacerse cosiéndo los, con c lavos, grapas o remaches b l f u r  
oadoa, o encolándolos, teniendo cuidado de que en e l  cosido no 

28$ sobresalgan  lo s  medios de su jec ió n , especialm ente en la s  zonas 
de encaje  de la s  p iez as  en lo s  paquetes p a ra  su tra n sp o rte  y 
almacenamiento, con e l  f in  de e v i ta r  deform aciones.

Los envases podrán su m in is tra rse  desmontados o montados, unien­
do, en e s te  últim o oaso, la s  p iezas  por lo s  medios de su jeo ión  

290 señalados en e l  p á rra fo  a n te r io r .
E l montaje en l a  in d u s tr ia  o exp lo tac ión  envasadora es de gran 
s e n c i l le z ,  pues se l im i ta  a u n i r  la s  t r e s  o l a s  cuatro  p iezas  
b á s ic a s  a  lo  la rg o  de l a s  f a ja s  lo n g itu d in a le s  correspondien­
t e s ,  e n c a ja r  l a s  ta p a s  y coser lo s  aros de c ie r re  o la s  p a rte s  

29$ que lo s  co n stitu y en .

E l envase podrá s e r  constru ido  en cu a lq u ie r c lase  de m a te r ia l, 
pero se u t i l i z a r á n  preferentem ente m a te r ia le s  l ig e r o s ,  t a le s  
como madera contrachapada, chapa de madera, c a rtó n  c o rr ie n te , 
ca rtó n  de f ib r a ,  p lá s t ic o s ,  e tc .;, en todas c la se s  y ca lid ad es, 

300 en sus d i s t i n t a s  m odalidades. También podrá s e r  construido en 
chapa m etá lioa .

Podrán c o n s tru irse  en todos lo s  tamaños y t ip o s  n e c e sa rio s .

E l volumen in t e r io r  de l envase dependerá, en cada caso, del pe­
so y da l a  densidad d e l producto a envasar y l a  re la c ió n  en tre  

305 e l  d iám etro y l a  a l tu r a  in te r io r e s  s e rá  l a  usualm ente u t i l i z a ­
da o recomendada en Noimas.

Del mismo modo, la s  dimensiones de lo s  d ife re n te s  elementos que



componen la s  p iez as  que, a^sru v es, c o n s ti tu y e n  e l  envase serán  
la s  usualmente u t i l iz a d a s  o recomendadas en Nonnas.

Al i r  encajadas l a s  p ie z a s  unas en o t r a s ,  tan to  en e l  sentido 
lo n g itu d in a l como en e l  t r a n s v e rs a l ,  se impide todo movimiento 
de l a s  mismas durante su tra n sp o rte  y almacenamiento.

No hay p o s ib il id a d  de alabeo en la s  l in e a s  de a ju s te  de lo s  en­
vases constru ido s de p iez as  de madera, debido a l  movimiento de 
é s ta  po r cambios de humedad e x te r io r  en l a s  zonas de en caje , ya 
que, p o r una p a r te ,  l a s  p iez as  se fa b r ic a rá n  con gran  ex ac titu d  
y se rán  sum in istradas con l a  humedad p rop ia  adecuada y , por o tra  
l a s  p a r te s  que co n stitu y en  lo s  aros in te r io r e s  y e x te r io re s  ten ­
drán l a  d irecc ió n  de su f ib r a  p e rp en d icu la r a  l a  predominante 
de l ta b le ro  que forma e l  cuerpo.

Aunque lo s  paquetes pueden m antenerse armados s in  necesidad de 
lig a d u ra s  independ ien tes, se emplearán á s ta s  p a ra  aumentar l a  
seguridad en sen tido  tra n s v e r s a l  cuando se produzcan choques. 
E stas  lig a d u ra s , de cu a lq u ie r m a te r ia l  adecuado, se a r ro l la r á n  
a l  paquete. Cuando se qu iera  p ro teg e r del todo a l  paquete, no 
solo  mecánicamente sino  tam bién co n tra  lo s  cambios de humedad 
e x te r io re s , se en cerra rán  lo s  paquetes en tam bores.

E l envase estud iado  es com patible con e l  empleo de lig a d u ra s  de 
alambre o de zunchos de chapa p a ra  r e fo rz a r lo s ,  pudiando in co r­
p o ra rse  a lo s  elementos que co nstituy en  l a s  p ie z a s  c a r te la s  de 
chapa p a ra  re fo rz a r  l a  unión de l a s  p a r te s  en que se bpn d iv i­
dido lo s  aros e x te r io re s  o de á s to s  oon la s  t i r a s  de ensamble 
del cuerpo, siempre que no se a l te re n  lo s  espesores e s ta b le c i­
dos, o sea que se re b a ja rá n  lo s  co rrespo nd ien tes a l  m a te r ia l de 
que e s tá n  íoxmados dichos elem entos.

El coste se rá  menor que e l  de un envase no descomponible en p ie ­



zas de ig u a le s  dim ensiones, p^staL F q^a^e e v ita  c o n s tru ir  com­
p le ta s  l a s  su p e rf ic ie s  c i l in d r ic a s  del cuerpo y de lo s  aros, } 
operación d e licad a , co stosa  y con p o s ib le s  p érd id as  por ro tu ra . : 
Bor o tra  p a r te ,  en l a  construcción  de envases descomponibles en  ̂
p ie z a s  puede aprovecharse más e l  m a te r ia l , por s e r  la s  p iezas  í 
de dimensiones más redu cidas.

REIVINDICACIONES

Las c a r a c te r í s t ic a s  nuevas que se p resen ta n  p a ra  que sean obje­
to  de re iv in d ic a c ió n  en l a  p resen te  Memoria de Modelo de U t i l i -  í 
dad, que po r Veinte Años se s o l ic i t a  en España, son la s  s ig u í en- $ 
t e s :

14. Envase c i l in d r ic o  descomponible en p iez as  p a ra  su tran sp o r­
t e  y almacenamiento en v ac ío , c a rac te rizad o  po r e s ta r  su  ̂
p a r te  curvada c o n s ti tu id a , en sen tid o  lo n g itu d in a l o sea pa- ; 
ra le lam en te  a l  e je  de l c i l in d ro , po r t r e s  o po r cuatro  p ie -  y 
zas ig u a le s , compuestas, a su vez, po r la s  co rrespondien tes ¡ 
p a r te s  en que se han d iv id ido  l a  su p e rf ic ie  c i l in d r ic a  que í 
forma e l  cuerpo, lo s  aros e x te r io re s  de re fu erzo  del mismo 
y lo s  aros in te r io re s  de apoyo de la s  tap a s  y po r una t i r a  
doble p a ra  e l  recubrim iento e x te r io r  de una de la s  ju n ta s i;.'
a tope re s u l ta n te s  de dicha d iv is ió n . *

2*. Envase c i l in d r ic o  descomponible en p iez as  para  su tran sp o r­
te  y almacenamiento en vac io , conforme a l a  re iv in d ica c ió n  
a n te r io r ,  c a rac te rizad o  por e fec tu a rse  el tra n sp o rte  y a l ­
macenamiento de l a s  p iez as  compuestas que co nstituy en  l a  
p a r te  c i l in d r ic a  del envase foxmando p aqu etes, en los cua­
le s  l a  d isp o sic ió n  de l a s  p iezas  que comprenden es análoga 
a l a  de l a s  p a le ta s  de una rueda h id rá u lic a , de manera que,



colocadas la s  p iezas  unas sobre o tr a s ,  en sen tido  tra n sv e r -  { 
s a l  o sea perpendicularm ente a l  e je  de l c i l in d ro , tan to  los } 
bordes lo n g itu d in a le s  ex ternos de la s  t i r a s  dobles p a ra  e l  t 
recubrim iento de la s  ju n ta s , todos e l lo s  en e l  e x te r io r  del 
paquete, como lo s  bordes opuestos de l a s  p ie z a s , todos e l lo s  í 
en e l  i n t e r io r  del mismo, re s u l ta n  s itu ad o s  sobre su p e rf i­
c ie s  c i l in d r ic a s  co n cén tricas.

33. Envase c i l in d r ic o  descomponible en p ie z a s  p a ra  su tra n sp o r-  í 
t e  y almacenamiento en v a c io , conforme a l a s  re iv in d ic a c io ­
nes a n te r io re s ,  ca rac te rizad o  p o r te n e r  l a  t i r a  doble p a ra  s 
e l  recubrim iento  de ju n ta s , que l le v a  cada p ie z a , compuesta 
de dos t i r a s  superpuestas de l a  misma anchura, que llamamos 
in te rn a  y ex terna; siendo l a s  dimensiones de l a  prim era es­
p eso r ig u a l a l  espeso r de lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de la s   ̂
p a r te s  en que se han d iv id id o  lo s  aros in te r io r e s  de apoyo 
de l a s  ta p a s , que es ig u a l ,  a su vez, a l  espesor de lo s  aros í 
e x te r io re s  de re fu e rzo  del cuerpo, a l tu r a  ig u a l a l a  d is ta n -  í 
c ia  e x is te n te  e n tre  lo s  bordes t ra n s v e rsa le s  in te rn o s  de lo s  ¡ 
dos aros e x te r io re s  extremos de re fu erzo  del cuerpo y anchu- ¡ 
r a  ig u a l a l  doble de l a  d is ta n c ia , medida en e l  e x te r io r  d e l í 
paquete, e x is te n te  en tre  lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de l a s  ¡ 
p a r te s  en que se ha d iv id id o  e l  cuerpo p e rte n e c ie n te s  a dos 
p iez as  consecu tivas co locadas conforme se in d ic a  en l a  r e i ­
v in d icac ió n  a n te r io r ;  y siendo l a s  dimensiones de l a  t i r a  
ex te rn a  espesor y a l tu r a  ig u a le s  a l a s  del cuerpo y anchura 
ig u a l  a l a  de l a  t i r a  in te rn e .

4*. Envase c i l in d r ic o  descomponible en p iez as  p a ra  su  tra n sp o r­
t e  y almacenamiento en v a c io , conforme a la s  re iv in d ic a c io ­
nes a n te r io re s , ca rac te riza d o  p o r  e s ta r  lo s  bordes t ra n s ­
v e rsa le s  in te rn o s  de lo s  aros e x te r io re s  extremos de re fu e r -
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zo de l cuerpo y lo s  bordes tra n s v e rsa le s  ex ternos de lo s  
a ro s  in te r io r e s  de apoyo de la s  ta p a s , de l mismo lado del  ̂
envase con resp ec to  a l  cen tro  del mismo, s itu ad o s  a l  mismo 
n iv e l .

53. Envase c i l in d r ic o  descomponible en p iez as  p a ra  su transpon- y 
t e  y almacenamiento en vac ío , conforme a l a s  r e iv in d ic a d o -  j 
nes a n te r io re s ,  c a rac te riza d o  po r s e r  e l  rad io  de curvatura  ̂
i n t e r io r  de l a s  p a r te s  en que se han d iv id ido  lo s  a ros  i n t e - í  
r io re s  de apoyo de l a s  ta p a s  ig u a l a l  rad io  de cu rvatu ra  ex- í 
t e r i o r  del cuerpo.

63. Envase c i l in d r ic o  descomponible en p ie z a s  p a ra  su tra n sp o r-  : 
405 t e  y almacenamiento en v ac io , conforme a  l a s  re iv in d ic a c io ­

nes a n te r io re s ,  ca rac te rizad o  po r poder te n e r  dos a ro s  ex­
t e r io r e s  suplem entarios de re fu erzo  del cuerpo,separados de 
lo s  aros e x te r io re s  extrem os, de l mismo lado d e l envaep, a yuna d is ta n c ia  e n tre  sus bordes in te rn o s  ig u a l a  l a  a l tu r a  

410 de lo s  aros in te r io r e s  de apoyo de l a s  ta p a s .

73. Envase c i l in d r ic o  descomponible en p ie z a s  p a ra  su tra n sp o r-  . 
t e  y almacenamiento en vac io .

La p resen te  Memoria consta  de 15 HOJAS, con 412 LINEAS mecano­
g ra f ia d a s  a doble espacio  por una s o la  ca ra , y de lo s  co rre s ­
pondientes d ib u jo s , 2 HOJAS, p a ra  su m ejor comprensión.
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