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M O D E L O  DE U T I L I D A D

cuyo re g is tro  ee s o l ic i ta ,  por vein te años en España, 
Colonias y Protectorado, a favor de la  Entidad Mercan­
t i l  * COMPAÑIA INDUSTRIAL TEXTIL DE COMERCIO EXTERIOR 
S.A.- (CITBCOEX) ", de nacionalidad española, y domi­
c ilia d a  en MADRID, Calle del Clavel, núm* 5, 3*, por :

" APARATO PARA EL TEJIDO Y FABRICACION DE ALFOMBRAS, 
TAPICE? Y ANALOGOS *.

Sabido es que, h as ta  l a  fecha, e l  te jid o  y  fa b r i­
cación de alfombras, ta p ices  y análogos, se llevaba*efocto 
por medio de te la r e s  (bien mecánicos 6 manuales), proceso 
que requería , aparte de l a  u ti l iz a c ió n  de ta le s  medios, e l  
empleo de operarlos eapeeializades an número v a riab le . E llo  
hacia  qaa l a  fabricación  ó manufactura de ta le s  a r tíc u lo s  
ra s u lta r s  a  un precio  sumamente elevado, lo  cual repercu­
t í a  directam ente en e l  público consumidor.

Al ob jeto  de dar solución a  t a l  problema (económico 
en d e f in i t iv a ) , l a  Entidad M ercantil que euacribe, ha creado 
un aparato ,destinado a l  te j id o  y fabricación  de alfombras,
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tapie## y análogos, y  de cuyo aparato da<ma obtener a l  
oportuno p riv ile g io  da MODELO DE UTILIDAD, a l  amparo del 
vigente E etatu to  aobre Propiedad In d u s tr ia l , ya que reúne 
propiedades y oaraoterAatioaa propia# ta le e , haata  e l  pre­
sente deaoonoeidas.

E l aparato a  que nos referim os y que a  continuación 
pasamos a  d e sc rib ir , r e s u lta  de f a e i l  manejo para l a  persona 
que haya de u t i l i z a r lo ,  ta n to  en e l  órden domóetioo como en 
e l  in d u s tr ia l 6 manufacturero, ya que, a causa de la  sim pli­
cidad de su mecanismo, permite gao e l  te jid o  & fabrioación 
de alfosdaras pueda se r llevado a efecto  con re la tiv a s  fa c i­
lid ad  y  economía, mi re lac ió n  con lo s  procesos actualmente 
ex isten te# , 6 sean le s  mecánicos*

D E S C R I P C I O N :
Consiste pues e l  APARATO PARA EL TEJIDO Y FABRICA­

CION BE ALFOMBRAS, TAPICES Y ANALOGOS, en una aguja 6 
punzón, propiamente dichos, formado por varias p iezas de 
h ie rro  y acero, cuyo conjunto se u t i l i z a  empleando ambaa 
manee; l a  izqu ierda, para susten tación  del aparato , y l a  
deracha, aplicada a l mango de madera, que aa con la  que 
ea imprime,a la  aguja ó punzón, lo a  mevimiantoa da avanea 
y  re troceae , simultaneados.

Eh la e  doe hcjae de dibujee que ee acompasan, de 
tamaño y forma reglam entarios, se ha representado, en la  
prim era de e l la a , e l  conjunto de dicho aparato , (en d ife­
re n te s  posiciones), y en l a  eegunda, le s  elementos ó piezas 
que lo  constituyen.

La F isu ra  t* . rep resen ta  una v ia ta ,d e  conjunto en 
perspectiva^ d e l aparato.

Da Fimura 2*. noe muestra e l  mismo aparato , v is to  
de p e r f i l ,  con l a  parte  puntiaguda de l a  aguja ó punzón, 
avanzada mi todo su reco rrido .
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La Figura rein?easnts La v is ta  a n te r io r  (da la  
Figcn?a 2^), con l a  parta  puntiaguda da la  aguja, re troce­
dida h asta  a l  topa.

La M aura 4*. es una rsprsaentación  dal montante 
o puente del aparato , en perspectiva, como igualmente loa 
accesorios del mismo.

La Figura 5*. es una v is ta  del alma de acero, pieza 
destinada a l im ita r  e l  campo de recorrido  del h ilo , dentro 
del te jid o .

La Figura 6a. es una v is ta  d e l tope de la  aguja, a 
f in  de que ó a ta  no trasp ase  l a  alfombra ó ta p ia  a t e ja r ,  mas 
que sn lo  debido.

La F isu ra  7*. rep resen ta  e l  soporte de l a  aguja o 
punzón, proclamante dioho.

La Rigura &*. es una representación del mango & 
asidero  del aparato .

A continuación y, de acuerdo con lo  representado en 
la s  adjunta# ho jas da d ibujos, precedentemente c itadas, s 
continuación, paaamoa a d e sc rib ir , detalladam ente, la s  
p iezas diversas da que e l  aparato , objeto de e s te  re g ie tro , 
se h a l la  constitu ido :

MONTANTE 0 PUENTE -1 -  (Figuras 1 ,2 ,3  y  4 ) .*  Afbota 
forma de *U*, de resma desiguales; l a  a n te r io r  (2) lle v a , 
en su p a rte  a l t a ,  una ventana u  oquedad (4 ), rectangu lar, 
del mismo modo que la  rama c e rta  (3), que igualmente tie n e  
o tra  ventana (5} y a  l a  misma a l tu ra  do la  (4). Ambas sirven 
de alejam iento a l a  corredera o soporte de la  aguja (13)- - 
En la  parte  superior (1) poaóe te e s  ta la d ro s : s i  (6 ) ,roscado, 
para alojamiento dal pomo (6*) , destinado ó ato a su je ta r  
e l  alma (8), a trev ó e  de su muesca (9).

Los o tros des ta la d re s  (7), de menor diámetro que 
e l  anteriorm ente descrito  (6 ), eiruen de amarre e le s  smtre-
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moa (12), una vez doblado* on "U", dol topa (10) da la  
aguja.

AHiA 8 (Figura* 1, 2, 3 y  5 ).*  Construido da aca ro ,(8) ¡ 
muy templado. Afe o ta  forma rectangu lar an toda  *u longitud, 
a i bien a* mucho maa grueso por uno da su* oxtromoe, donde 
preeonta tas ensanchamiento y un ta la d ro  (9 ) ,rec tangu lar, para 
f i j a r lo  a l  montante (1 ), por medio del perno (6 ' ).

TOBB 10.-  (Figura* 1, 2, 3 y  6 ) . -  Se h a lla  construido 
an v a r i l la  c i l in d r ic a , afectando forma romboidal. Presenta 
per un extremo -(11) - l a  p a rte  a n te r io r - , una v u e lta  6 arquaa- 
miento, on forma da harradura, con un ángulo do 90*, con re la -  
cián a l plano del rea to  de l a  pierna.

Do* o tro s  extremo* lib re e  (12), una vea nontadea 
sobre o l puente & montante (1), -  (áe te , lle v a  practicada#, 
on su parto  a n te rio r  euporior, do* entalladura* para ajuet* 
del to p e), ae doblarán sobre a i , t a l  y come ee aaBala en 
l a  Figura 1* (v ia ta  da c o n jw te ) .

s e m e n  DE DA AGUJA O PIEZA PBRF0RAD0RA.13.- (Figuras 
1, 2, 3 y  7).=* in s t r u id a  en h ie rro  á acoro, ha ll ándese cons­
t i tu id o  per une p le tin a , rec tangu lar, llevande acidada en uno 
de eu* extremes (14) -  que alcanza mayor grosor que o l ro s te  -  
y  sobro su cara  superio r, una p iaza, humea, que term ina per 
su parto  mas l ib re  en una especie do punzán (15), e&ovedado, 
y on cuyo in te r io r  me a lo ja  un muelle á f lo jo  do acoro (18), 
soldado a  l a  parto p o s te rio r  de la  p ieza  turnea abozodada, y 
o l cusí s irv a  para  perfo rar a l  ta j id o , a l  mismo tiempo que 
ee portador d e l h ilo  que penetra y  l ig a  o l te j id o .

Xh e l  extremo p o s te rio r, l a  p ieza (13) lle v a  p rac tica ­
do* dea ta lad re* , destinado* a l a  unián con *1 mango (19).

MANSO 18.-  (Figura 8 ) .-  X* do h ie rro , teniendo ene 
remas sn ángulo do unos 30*. En une de su* extremos llev a  
dea ta lad ro s  ( 1 7 " ) ,  por medie do lo s  cuales quedará f ijad o
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* I*  piorna (13 ) , anteriormente d e e c rita . E l atara artrame, va {embutido un manga da nadara (191, para mayar eemodidad 
an <me mana jo .

F U N C I O N A M I E N T O  :
Su au je ta  a l  aparato cogiéndolo, con l a  mano izquierda,(2)por l a  remmt maa la rg a  dal montante 6 puente, aoportándolo an 

poaieién h o rizo n ta l ó v e r t ic a l ,  aeg&n laa  erigeneiaa dal 
trab a jo  a  re a l iz a r .  Con l a  mano derecha aa coge dal mango 
(19) y , mediante un movimiento da avance y retrocaao  (& de 
abajo hacia a r r ib a , aegún loa  eaaoa), aa lo g ra  que la  parte  
puntiaguda, avance & retrocada.

V A R I O S :
La formn dal aparato, objeto  da éete  MODELO DE UTILI­

DAD, azi como l a  de todoa ana elemantoa, ana dimanaimeea, 
loa  M eterialaa o^e que aa fabriquen y au diapoaieién, aarín  
aaacep tib lea  da variao ián , aiempre que aa ta  cambio no a l ta ra  
l a  eaencialidad d a l praaente invento.

Aai mi amo, loa  peticim earioa aa raaarvan a l  derecho 
a  obtener loa oportumoa reg ie tro a  cemplemantarioa, por loa  
perfeooienamientoa que l a  p rác tic a  la a  pueda i r  aconaejando.

Loa tárzdnoa en que queda redactada aa ta  Memoria, ame 
c ie rto  y f i e l  r e f le jo  de lo  que aa pretende r e g ia tr a r ,  debiindo 
aa temer en eentido bien amplio, nunca lim ita tiv o .

R O T A  D E  R E I V I N D I C A C I O N E S .

B1 praaanta MODELO DE UTILIDAD, cuyo re g ia tro  aa a o li-  
c i ta  par v e in te  añea an Eapaña, Colonia# y Protectorado, por:
" ABARATO BABA EL TEJIDO Y FABRICACION DE ALFOMBRAS, TAPICES 
Y ANALOGOS *, a favor do l a  Entidad M ercantil " COMPAÑIA 
INDUSTRIAL TEXTIL BE COMERCIO EXTERIOR S.A.-(dTEC(2EX) ** 
do nacionalidad eapañola y dom iciliada en MADRID (Calle del
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Clavel, n0 5), recaerá  sobre laa particu laridad##  M raetSTia- 
t ic a s  de laa  siguien te#  REIVINDICACIONES :

1* .- Aparate para e l  te jid o  y fabricación  de alfom­
bra#, tap ice#  y análogos, caracterizado por ha lla ra#  consti­
tu ido  por un móntente & puente, en forma da "U", de rama# 
desigualan, llevando l a  a n te r io r , en #u parte  a l ta ,  una venta­
na u oquedad,rectangular, del mismo modo que la  rama certa , 
que igualmente poséa o tra  ventana y a la  misma a l tu ra  de la  
a n te r io r , ventana# embaa que sirven  de alojam iento a la  
corredera ó soporte de la  aguja. En l a  parte  superior del pre­
citado mentante, van practicados t r e s  ta lad ro s : uno,roscado, 
para alojamiento del perno -destinado éste  a s u je ta r  e l  alma, 
a trav és de su muesca y otroa des, de menor diámetro que 
e l  deaorlto , y que sirvan  de amarre a lo s  extremes, una vez 
dobladas en *U", dal tope da l a  aguja é punzón.

2* .- Aparato para  a l  te jid o  y fabricación  da alfom­
bras, ta p ic e s  y análogos, según l a  a n te r io r  re iv ind icación , 
igualmente caracterizado por encontrarse constitu id o ,en tre  
sus d is tin to s  elementos, por e l  alma (construido en acero, 
muy tegplado), de forma rec tangu lar en teda  su longitud , s i  
bien es mucho mas grueso por uno de sus extremos, donde pre­
senta un ensanchamiento y un ta lad ro  rec tangu lar, para f i j a r lo  
a l montante,por medio del perno.

3* .- Aparato para e l  te j id o  y fabricación  da alfom­
b ras, tap ices  y análogos, según la s  reiv ind icaciones 1# y 2*, 
también caracterizado por e l  tepe , construido en v a r i l la  
c i lin d r ic a , de forma romboidal, e l  cual presenta  por un extremo 
(au parte  an te rio r) ,u n a  v u e lta  ó arqueamiento, en fornas de 
herradura, con un ángulo de 90a, con re lac ión  a l plano de la  
p ieza. Loa o tro s  extremos l ib re a , una vez montados sobre e l 
puente ó montante, se doblarán sobre s i .

4*.- Aparato para e l  te jid o  y fabricación  de alfom-
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braa, tap ice  a y análogos, con arreglo  a  le  d escrito  en lha 
an te rio res  re iv in d icad o n ea , igualmente caracterizado por 
e l  soporte de l a  aguja 6 p ieza perforadora, constitu ida  
por una p le tin a ,re c ta n g u la r , que lle v a  soldada en uno de 
sus extremos (que alcanza mayor grosor que e l  re s to )  y sobre 
su ca rs  superior, una p ieza hueca, que term ina, per eu parte 
maa l ib r a ,  en una sspeoie de punzón, abovedado, y en cuyo 
in te r io r  va alojado un muelle $ f le je  de aoero, soldado a la  
parte  p o s te rio r  de l a  p ieza hueca abovedada, y e l  cual sirve 
para p e rfo ra r e l te j id o , a l mismo tiempo que as portador del 
h ilo  que penetra y l ig a  a l  ts j id o .

5* .- Aparato para s i  te jid o  y fabricación  da alfom­
bras, ta p ic e s  y análogos, según la s  re iv ind icaciones 1* s  
4*, caracterizado porque, en s i  extremo p o s te rio r  del soporte 
ó p ieza perforadora (d e sc r ita  en la  re iv ind icación  4*), llev a  
praoticadoe dos ta la d ro s , destinados a l a  unión con o l mango 
del aparato.

6* .- Aparato para s i  te jid o  y fabricación  de alfom­
bran, tap ioca y análogos, según la s  precedentes re iv in d ica­
ciones, también caracterizado porque, e l  mango de que va aquél 
prov isto , l le v a  sus ramae en ángulo da unos 30a, teniendo, en 
uno da sus extremos, dos ta lad ro s , por medio de le s  cusías 
queda fijad o  a  l a  p ie za ,(d eao rita  en la s  reiv indieacionea 4* 
y 5*). E l o tro  extremo, va embutido en un mango As madera, 
para mayor comodidad en a l  manejo del aparato .

7*.- " APARATO PARA EL TEJIDO Y FABRICACION DE 
ALFOMBRAS; TAPICES Y ANALOGOS".

Todo conforma a lo  desorito  en l a  precedente Memo­
r i a ,  que consta da ocho h o jas, fo liadas y meoanegmafiadaa 
por una so la  cara, representándose a t í tu lo ,d e  ejemplo, no 
lim ita tiv o , en la s  dos hojas de dibujos (en tamaño y forma
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ragìam antarios) y diaaRoa qua aa aoompaRan.

Madrid, 1 Lioiambra da 1952.
HELìODOBO POLO
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