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La @E?erfieie activa de las muelas de afilar utili-
zadas en la industria ha de ser rectificada a intervalos

regulares,
te por uwn

industriaj

. Bsta rectificacidn que se efectua generalmen-
retoque mediante una herramienta de diamante
L, consiste en quitar parte de la materia que

constituye la superficie activa de las muelas.

Esta
ner lugar
el perfil

separacidn de materia tieme por objeto, en pri-
y eorregir la superficie activa, eventualmente
laetive de la muela eon el fin de restablecer

g les canﬁiéicngs indispensables para la precisidén del tra-

bajo en c#estién y asimismo quitar las virutas de meba-
les o de #tras materias inerustadss en dicha superficie
durante el empleo de la muela.

Este

gperacidn, segin las omndlclones en gue se efec~

tua, corrdsponde a exigencias netamente distintas; se pue-

de: Yrater
la musle;

de una simple rectificacidn de la superficie de
es decir, un desbaste en el que la precisidn no

tiene gran imporbancia y en el cual solo de tiene en cuen-

ta quitar

cierta capa de la superficie y el tiempo dedi-~

codo a este trabajo o bien, se trata de la rectificacidn
de la superficie activa de la muela, operacidn de preci-
5i6n censeiuida por los pases de la herramienta de diaman-
te 1o menos profundc posible, con el fin de reducir al &~
minimo Ie rebaja de las dimensiones.de la muela.

Ya ﬁe%ﬁabe que por el trabajo de rectificacidn, se
obtendrd resultados satisfactorios cuando se utilizan
herramient&a construidas mediante un diamante industrial
con una care plana, <ue se extiende por toda su longitud,
engastado iangitudinalmente al eje de la herramienta.

Los diamantes de esta forma, se obtienrnen principal-
 mente por«%l labrado de las piedras en dos o varias partes.
Para asegu#ar un resultado de trabajo uniforme, la cara
‘inversa de estos dismantes debe ser tambien sensiblemente
plana‘a.mnd@ de formar pledras planas con dos caras apro-
ximadamentq paralelas, Estes herramientas con diamantes
planos qae\trabajan como un cepillo en su borde lineal
cortante, formado sobre la anchura de la piedra y asegu-
rado por elimismn desgaste del dlamante, no permiten rea-—
lizar pase&itan profundos y, por consiguiente, no pueden
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ser util%zadas para la rectificacidn o un trabaja de des~
baste. .

Se he comprobado, que al labrar los diamantes 1ndus-
triales Qg ferma plapa por dos o mds partes, en semtido
transversal y en relacién a la cara plana, pueden obtener-
se diamaﬂtes,de forma alargada que presentan, de acuerdo
con su esitrustura cristalina, facetas laterales cuyas in-
terseceieb33~constitugen bordes angulares, aproximadamen-
te paralﬁlcs, ¥ que los diamantes asi obtenidos, cuando
sus facetps laterales son aproximadamente similares, tanto
en 1@‘quélse refiere a su forma como a sus dimensiones,
corresponden perfectamente a las condiciones tdenicas im—
puestas pbm el TTrabajo de retoque de las muelas de afilar
¥ opera@i%nﬁs anilogas, en especial en los casos que exi-
men.dlamahtes con puntos de ataque muy eficientes pars ‘
reglizar baaes bastante profundos.

Ia presente invencidén tiene por objeto un procedimi-
ento da.p¥eparaci6n de diamantes industriales, bajo forma
determinaﬁa, destinados a la fabricacidn de herramientas
de diaman&e para el retoque de las muelas de afilar y ope-
raciones anélogaﬂ.

Al utilizer la propiedad del diemante de labrarse
ﬁnicamanté en los sentidos determinados por su estructura
cristaliné, se situan las facetas del labrado, sea en pla-
nos aprox§madamente paralelos, o en planos desplazados
angularmeéte entre si, se preparan, segun el procedimiento
objeto de%la presente invencidn, y mediante. un medio apro-
piado de iabrado, diamantes de ura forma determinada, de-
nominada g continuacidn, alargados. Estos diamantes alar—

“-gados =me &agacterizan por el hecho de gue presentan por lo

menos tres facetas laterales, cuyas intersecciones son
aproximadﬁmente paralelas entre si, y que estas facetas
laterales; una de las cuales, por lo memos, es una faceba
de. labradw bien pronupciado, forman, en seccidn transver-
sal siguieﬁdo la estructura cristalina del diemante, un
triangnlo,iun cuadrddo, un rectingulo, un rombo, un trape-
clo, o cualquier otra forma aproximadamente similar.

Ia longitud de los diamantes en esta forme alargada,
puede sar‘pualqﬁiera de scuerde con las dimensiones de
los diaman#ea industriales naturales utilizados;: en cuanto.
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a su s@edién transversal, formada por las facetas latera-
les ¥ a las dimensiones de la mlsma, éstas pueden variar
y obteneﬁse asi "ad libitum", segin el procedinmiento des-—
crito anﬁeriormente, pero para que correspondan a la for-
ma alar~mda, segin la presente invencidn, se precisa que
la relaclbn entre la anchura y longitud de cualquier. fa-
cetea late?al, aunque la mds larga sea inferior a 1 : 1,5,
es decir,éque la anchura de la faceta lateral, aun cuando
sea la| maE ancha no rebase las dos terceras partes de su
longltgdm

El l@mitg, indicado por la correlacidn de las dimen-
siones de| las facetas laterales de estas piedras, sirve
a titulo geterminativo para justificar la denominacidn de
"un diamamte alargado".

Los diamantes industriales de forma alargada obteni-
da artificialmente, segin el procedimiento de referencia,
son. adé des para la fabricacidn de herramientas de dia-
nante dﬁ &aﬁg&ste progresivo, segin el principio de un
1épiz qgmwlenﬁe, es decir, que'si se engaste diamantes
alaragado% con cualquiera de estas formas, de suerte que
su eae Iomgltudinal Sea aproximadanente paralelo al de la
montura de la herrameinta, entonces puede ubilizarse esﬁa
para ey rjtoque de las muelas y operaciones andlogas de
mamera coﬁstanta hasta su desgaste casl coampleto; a este
efecto bmsta pasar la lima din poco por el extremo del dia-
nznte en qu unidn de engaste a medida que se desgasta, pa-
ra conserWarle,en el nismo estado priaitivo, en tanto que
la longituh fel diamante puede sefialarse sobre la montura
para inﬂlcar su limite de empleo.

La gresente invencidn asimismo tiene por objeto una
herramienta de diamante. perfeccionada, destinada a reto-
car 1as;muplas de afilar y pars operaciones dndlogas, que
necesitan %l empleo de diamantes y que implican su des-—
gaste, ¢ar$cterizaﬁa por que comprende al menos un dia-
mante de forms alargada que corresponde a las caracter{s-
ticas déte#uinadas por la presente inwvencidn, estando di-
cho diamante engastado em la montura de la herramienta, de
suerte QQeﬂsu eje longitudinal sea aproximadamente parale~-
lo al del ia herramienta.

Ung herramienta perfecciona da, construida segin la
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inﬂena#én, pfrece las sigulentes ventajas:

1).~ por la forma especial dada al diamante segin la
presen#e invehﬂién, se ¢gbtiene para cada herramienta, con-
diciones Béenicas de trabajo constante poco mds o menos
idénticas, quedando las dimensiones de la seecidn activa
del diamapte aproximadamente las mismas hasta su desgaste
complefo;

1%

2).- el diamante de esta herramienta conserva perma-
nente los| puntos de ataque requeridos para un trabajo efi-
caz, abi como para efectuar si se presenta el céso pases
relati#aﬂente~prcfundos. BEstos puntos se situan en el
extremo dél diamante de una forma preparada segin la in-
vencidp ¥ formados por la interseccidn de sus facetas la-
terale?, o sebre la seccidn activa, formada por el desgad-
te mis@a del diasmante., Dichos puntos se buelven a formar
a medi@a que se desgasta el diamante. Cuando un punto es-
td usafdo o despuntado, la herramicnta se gira en torno de
su eje y lobro punto todavia intacto entre en funcidn.
" 3).~ los diamantes de esta herramienta, con facetas-
laterales de las cuales, al menos, una Se obtiene por el
labradp ¥y que presenta por comsiguiente una faceta produ-~
cida por la estructura cristalina, ofrecen mejor resisten—
cia a [log esfuerzos necesarios para el trabajo a que son
expuestag,
Una forma de realizacidn, dada a titulo de ejemplo

‘no limhtado, se representa en los dibujos que se acompafian

v en.lbs cuslen:

e figs 1 e® una vista en corte longitudinal de una
herraiﬁénta que comprende un diamante'preparado sepgin el
procedimiento de la invencidn;

In fig., 2 es una vista en elevacidn de la herranmien-
ta de la [fig. 1, que representa esquemiticamente las 1i-
madura%~sucesivas del extremo-del diamante;

I? iig; 3 revresenta eSqueméticamante varias seceio-
nes transverszles caracter{sticas de diamantes en forma
alarageds obtenidos segin la invencidn.

Bl diamante (1) de forma alargada se sujeba mediante
un engastie (3) dentro de la cabeza de la herramienta (2).
Ia renura cirecular (4) constituye la sefial exterior que
indica ld longitud ¥til del diamante (1). '
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EL aidmante (1) representudo, afecta la forma aproxima-

damente pqralepipeda rectangular alqrgada ¥ se engasta den~
tro de lu herramienta (2] de susrte que su eje longitudi-
nal sea ap%akima&amenta paralelo al dei‘lg herramtenta,

& meﬁiﬁa gue se desgasta el dlamsnte, hasta degcubrir
por estadi%s sucesivos, su extremo limsndo su union de en-
gaste, segﬁn sa rapresenta esqueméticamente en la fig,
(veanse lu%‘lineaﬁ interrumpidas (la, 1b, le, etc.) para
manﬁanerls( sn su egtado inlcial haste su des gaste casi to-
tals S8 re@liza de tal modo uns herramienta de diumants de

desgaste progresivo segin el bien conoclde principic de un

léplz corriente cuye mina se descubre z medida que se pre-

cisa para lla separacién sucesiva de la snvoltura de madera
que le rode# v protege.
4

AlﬂundS|SdLC¢0ﬂeb transversales caracteris ticas doe dia-

nantes da f¢rma zlergada, obltenidas segin el procediniento,

objato de l% presente invencidn, se representan esquemdti-
canente en im fig. 8. Dos disunentes pr@paradoa, que pre-
ﬁanmdnuesta% formas, comprenden al menos tres facetas la-
terales cuy%s intersecciones won wproximadeamente paralelas
¥ ol menos #nu de estus facetas es unw Tacetsa de labrado.
neche ;@ d@JOTlPClOH que sntecads, es preciso alladir que
e 1nvenc*oq no se limits ui, por su naburalsza ni, por la |
forme de lu gecclun Ge los dismanbes ni, por los medios lls~
vedos & la p%éctiea para su prepuracidn, y que no se limita
exc1usivamsn%e @ las dimensiones y lu forma de la monbura
de lu herrum$anba descyrita y representada, ¥y que low deta

i

lles ds resl zacian vy mwodificzcliones de le ildew expuasta

pusdsn varl ', gin qus por ello camble la ssencla ds la

inveneién qug ea ls que se Gesprends de los parrafos que

1den y‘Ah que 8¢ reivindica en lu bl“ﬂlente
l
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En repument El Modelo de utilided que se solicita, re-
caerd sobpe las reivindicacionss siguientess

1)e-Dismentes ds forms especial alargade pars fines ine
198 duatriamap, caracterizados porque los dismantes se proveen
r , de una fopms determinada obtenida por un medio de labrado

appoplado| y por lo que los diamantes asi preparades de for- \

ma alar presentan al menocs tres facetas laterales cu~
yas interpecciones son sproximsdamenite paralelas, siendo

200 al menos pna de estas facetas unz facete de labrado bien

pronunciafo,

2 )= Pismantes, segin la reivindicaciodn anterior, ca-
racterizaflos porque los diamantes industrisles preparados
presentan uns fdrma alargada obtenida artificialmente y
205 gue dichop diaﬁantea presentan al mencs tres facetas late-
rales cuyks intersecciones son aproximadaments paralalaev
y que estha facetas laberales de las cuales al menos una es
uns, facet# de labrado blen pronuncimdo, forman en seccidn
transvershl, segin la estructura cristalina del diaménte,
810 un trianghle, un cuadrado, un rectdngulo, un rombo, Un
trapecio, o cualquier otra forma,geométrica aproximadamen-
te simllar. | |

5)em Diementes; segln las reivindicaciones anteriores,
caraoterigadda porgue los dlamenbtes industrisles alargadps
215 de formﬂ Eeterminada presentan el mencs tfes facetas late-

rales cuyps imterseccionss son sproximademente mralelas y

que sstas facetas laterales, de las cuales al menos uns
es una fﬂaata4de labrado bien pronunclado, tienen forma
alargada deﬁ&xm&nadé en le cual la anchura da l&'facéta
220 latara&, sun la mas encha, no rebasa las dos tercerass par-

tes de au longltud,
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lelas, si

“afilar y

obtenide
laterales

labrado b
5),m
daracteri

te perfed

diamantes y gque implican sl desgmste de las mismas, satan-

do consti

Badcsiporque los diamantes de forma alergada
ertificialmente, presentan zl menos tres facetas
cuyasg intersecciones son gproximadamente péraf
ende al menos uns ds estus facebas unse faceta de

ien pronuncisdo,

Diamantes, segin las reivindicaciones anterio?es,
zadog porque integran una herramients de diaman-
ciongda, destinada al retoque de las muelas de

peraciones unalogas que necesiten el empleo de

tufda por al menos un dizmante de forma determi-

@ada obtenida artificialmente, engestado en la monturae de

ia herramienta, de susrte que su eje longitudinal sea apro-

iimadameﬁ
6).“

que ha ds

WDIAMANTES Di PORMA ESPECIAL :IiRGADA PARA FINES INDUSTRIA-

BEE LN
 Pods

que const

que se ac

te paralelo el eje de la herramientas
Se reivindice, bor Wltimo, como objeto sobre el

recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:

conforme gqueda descrito sen la pfesanﬁe Memoria,
e de ocho piginas escritas a maguina y el dibujo
cnmpaiis.
Madrid, 15 septiembre de 1952,
ALFCNSO UMCRIA
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