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M E E  O R I  A D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a 
la solicitud de

DE UTILIDAD por VEINTE ABOS en ESPAÑA 
a favor de

HUAR LADINSKY, residente en PARIS (EranÉ'ia), 
áarbeau,

p o r
¡tTES DE FORMA ESPECIAL ALARGADA PARA FINES INDOS- 
S ",
: El solicitante, de nacionalidad, apatrida de

origen r)uso.;

(Prioridad de la sol. francesa ns. 616.744 de 
26 septiembre 1951).
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La superficie activa de las amelas de afilar utili­
zadas en la industria ha de ser rectificada a intervalos 
regulares. Esta rectificación que se efectúa generalmen­
te por un retoque mediante una herramienta de diamante 
industrial, consiste en quitar parte de la materia que 
constituyó la superficie activa de las muelas.

Esta separación de materia tiene por objeto, en pri­
mer lugar¿ corregir la superficie activa, eventualmente 
el perfil activo de la muela con el fin de restablecer 
las -eondiciones indispensables para la precisión del tra­
bajo en cuestión y asimismo quitar las virutas de meta­
len o de otras materias incrustadas en dicha superficie 
durante el empleo de la muela. .

Esta¡operación, según las condiciones en que se efec-
tua, corresponde a exigencias netamente distintas; se.pue­
de tratar de una simple rectificación do la superficie de 
la Atela; es decir, un desbaste en el que la precisión no 
tiene gran) importancia y en el cual solo de tiene en cuen­
ta quitar cierta capa de la superficie y el tiempo dedi­
cado a este trabajo o bien, se trata de la rectificación 
de la superficie activa de la muela, operación de preci­
sión conseguida por los pases de la herramienta de diaman­
te lo menos profundo posible, con el fin de reducir al 
mínimo da tebaja de las dimensiones--de la muela.

Ya se sabe que por el trabajo de rectificación, se 
obtendrá resultados satisfactorios cuando se utilizan 
herramientas construidas mediante un diamante industrial 
Con uñarada plana, que se extiende por toda su longitud, 
engastado longitudinalmente al eje de la herramienta.

Los diamantes de esta forma, se obtienen principal­
mente por el labrado de las piedras en dos o varias partes. 
Para asegurar un resultado de trabajo uniforme, la cara 
inversa de¡estos diamantes debe ser también sensiblemente 
plana a modo de formar piedras planas con dos caras apro­
ximadamente paralelas. Estas herramientas con diamantes 
planos que ¡trabajan como un cepillo, en su borde lineal 
cortante, formado sobre la anchura de la piedra y asegu­
rado por el mismo desgaste del diamante, no permiten rea­
lizar pases tan profundos y, por consiguiente, no pueden



4o.-

4$.-

5o.-

6o.-

65.-

?o.-

75 . -

- 3 -

sor utilizadas para la rectificación o un trabajo de dea- 
basta.. U

S$5 ^  comprobado, que al*labrar los diamantes indus­
triales de forma plana por dos o más partea, en sentido 
transversal y en relación a la cara plana, pueden obtener­
se dlamanítea de forma alargada que presentan, de acuerdo 
con su estructura cristalina, facetas laterales cuyas in- 
tersecciojnes constituyen bordes angulares, aproximadamen­
te paral ejlos, y que los diamantes asi obtenidos, cuando 
sus facetas laterales son aproximadamente similares, tanto 
en le que¡ se refiere a su forma como a sus dimensiones, 
corresponden perfectamente a las condiciones técnicas im­
puestas per el trabajo de retoque de las muelas de afilar 
y operaciones áuálegas, en especial en los casos que exi­
gen diamantes con puntos de ataque muy eficientes para 
realizar ̂ ases bastante profundos.

La presente invención tiene por objeto un procedimi­
ento dé preparación pe diamantes industriales, bajo forma- 
&ete;nalnada, destinados a la fabricación de herramientas 
de diamante para el retoque de las muelas de afilar y ope­
raciones análogas.

Al utilizar la propiedad del diamante de labrarse 
únicamente en los sentidos determinados por su estructura 
cristalina, se sitúan las facetas del labrado, sea en pla­
nos aproximadamente paralelos, o en planos desplazados 
angularmepte entre sí, se preparan, según el procedimiento 
objeto de ila presente invención, y mediante un medio apro­
piada de labrado, diamantes de usa forma determinada, de­
nominada e¡. continuación, alen-gados. Estos diamantes, alar­
gados se Caracterizan por el hecho de que presentan por lo 
menos tres) facetas laterales, cuyas intersecciones son 
aproximadamente paralelan entre sí, y que estas facetas
laterales, una de las cuales, por lo menos, es una faceta
de labrado bien pronunciado, forman, en sección transver­
sal siguiendo la estructura cristalina del diamante, un 
triángulo,! un cuadrádo, un rectángulo, un rombo, un trape­
cio, o cualquier otra forma aproximadamente similar.

La longitud de los diamantes en esta forma alargada, 
puede ser cualquiera de acuerdo con las dimensiones de 
los diamantes industriales naturales utilizados;-en cuanto/
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a su sección transversal, formada por las facetas latera­
les y a las dimensiones de la misma, éstas pueden variar 
y obtenerse asi "ad libitum", según el procedimiento des­
crito anteriormente, pero para que correspondan a la for­
ma alairgatdá, según la presente invención, se precisa que 
la relación entre la anchura y longitud de cualquier fa­
ceta lateral, aunque la más larga sea inferior a 1 : 1,5, 
es decir, que la anchura de la faceta lateral, aun cuando 
sea la má)s ancha no rebase las dos terceras partes de su 
longitud.!

El Ijtmite, indicado por la correlación de las dimen­
siones ¡de las facetas laterales de estas piedras, sirve 
a título determinativo para justificar la denominación de 
"un diamante alargado".

Los diamantes industriales de forma alargada obteni­
da artificialmente, según el procedimiento de referencia, 
son adecuados para la fabricación de herramientas de dia­
mante de desgaste progresivo, según el principio de un .

-iente; es decir, que*si se engaste diamantes 
alaragados con cualquiera de estas formas, de suerte.que 
su eje longitudinal sea aproximadamente paralelo al de la 
montura) dé la herrameinta, entonces puede utilizarse ésta 
para el retoque de las muelas y operaciones análogas de 
manera constante hasta su desgaste casi completo; a este 
efecto basta pasar la lima An poco por el extremo del dia­
mante etn sju unión de engaste a medida que se desgasta, pa­
ra conservarle en el mismo estado primitivo, en tanto que 
la longitujd íel diamante puede señalarse sobre la montura 
para indicar su limite de empleo.

La presente invención asimismo tiene por objeto una 
herramiéntja de diamante perfeccionada, destinada a reto­
car las¡suplas de afilar y para operaciones análogas, que 
necesitan al empleo de diamantes y que implican su des­
gaste, bar^cterizada por que comprende al menos un dia­
mante dp fprma alargada que corresponde a las caracterís­
ticas determinadas por la presente invención, estando di­
cho diamante engastado en la montura de la herramienta, de 
suerte que su eje longitudinal sea aproximadamente parale­
lo al del la herramienta.

Una) herramienta perfecciona da, construida según la
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Ofrece las siguientes ventajas.; 
por la forma especial dada al diamante según la 

presenta invención, se obtiene para cada herramienta, con­
dicionas tócnicas de trabajo constante poco más o menos 

quedando las dimensiones de la sección activa 
del diamante aproximadamente las mismas hasta su desgaste 
completo;

2¡).-¡ el diamante de esta herramienta conserva perma­
nente los puntos de ataque requeridos para un trabajo efi­
caz, a^i Como para efectuar si se presenta el caso pases 
relativamente profundos. Estos puntos se sitúan en el 
extremb dial diamante de una forma preparada según la in- 
vencióh y! formados por la intersección de sus facetas la­
terales, ¡o sobre la sección activa, formada por el desgas­
te misino del diamante. Dichos puntos se buelven a formar 
a medica ¡que se desgasta el diamante. Cuando un punto es- 

o despuntado, la herramienta se gira en torno de 
oteo punto todavía intacto entre en función, 
los diamantes de esta herramienta, con facetas 

laterales) de las cuales, al menos, una se obtiene por el 
labrado y que presenta por consiguiente una faceta produ­

la estructura cristalina, ofrecen mejor resisten- 
esfuerzos necesarios para el trabajo a que son

tá usado 
su eje; y

cida por 
cía a 'tíos 
expuestos

T3̂ a forma de realización, dada a título de ejemplo 
no limitado, se representa en los dibujos que se acompasan 
y en los

S. 1 es una vista en corte longitudinal de una 
herramienta que comprende un diamante preparado según el 
procedimiento de la invención;

L¡a fig. 2 es una vista en elevación de la herramien­
ta de la fig. 1, que representa esquemáticamente las li­
maduras sucesivas del extremo-del diamante;

ija lig. 3 representa esquemáticamente varias seccio­
nes transversales características de diamantes en forma 
alargada obtenidos según la invención.

El diamante (1) de forma alargada se sujeta mediante 
un engaste (3) dentro de la cabeza de la herramienta (2). 
La ran<ura circular (4) constituye, la señal exterior que 
indica la longitud útil del diamante (1).

J
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El aluciante (1 ) representado, afecta la forma aproxima­

damente pajralepipeda rectangular alargada y se engasta den­
tro de la herramienta (2) de suerte que su. eje longitudi­
nal. sea aptroximadamenta paralelo al dei la herramienta.

medica que se desgasta el diamante, insta descubrir 
por estadiza sucesivos, su extremo limando su unión de en­
gaste, seg# sa representa esquemáticamente en la fig. 2 
(véanse las líneas interrumpidas ila, Ib, le, etc.) para 
mantenerla jen su astado inicial hasta su desgaste casi to­
tal. Sa raqllza de tal modo una. herramienta de diamante de 
desgaste progresivo según el bien conocido principio de un 
lapis corrijante cuya mina se descubra a medida que se pre­
cisa para la separación sucesiva de la envoltura de madera 
que le .rodaja y protege.

Algunas
mantas de forma alargada, obtenidas según el procedimiento,

secciones transversales características de dia-

ob.ieto da la presente invención, se representan esquemati- - 
cemente en la fig. 3. los diamantea preparados, que pre- 
saai'án..9sta9 formas, comprenden al menos tres facetas la­
terales cuy# intersecciones son aproximadamente paralelas¡ ' *
y al menos: tina de estas facetas es una faceta de labrado.

Hecha la) descripción que anteceda, es preciso añadir que 
la invención) no se limita ni, por su naturaleza ni, por la 
forma de la sección de los diamantes ni, por los medios lle­
vados a la práctica para su preparación, y que no se limita 
exclusivamente a las dimensiones y la forma de la.montura 
de la herramienta descrita y representada, y que los deta­
lles de realización y modificaciones de la idea expuesta 
pueden variar, sin que por ello cambie la esencia de la 
Invención qu^ es la que se desprende de loa párrafos que 
anteceden y A a  que aa reivindica en la siguiente
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En resuman: El Hodelc de utilidad que se solicita, re­
caerá sobra las reivindicaciouas siguientes!

1) .-Mamantes de forma especial alargada para fines in­
dustríala:!, caracterizados porque los ditmiantes se proveen ' 
de una fo^ma determinada obtenida por un medio da labrado 
apCOP&ado y por lo que los diamantes asi preparados de for­
ma alargada presentan al menos tres facetas laterales cu­
yas interjecciones son aproMmadamente paralelas, siendo
al menos m a  de estas facetas una faceta de labrado bien 
pronunciado#

2) ,- Mamantes, según la reivindicación anterior, ca­
racterizados porque los diamantes industriales preparados 
presentan una forma alargada obtenida artificialmente y 
que dichoá diamantes presentan al menos tres facetas late­
rales cuyas intersecciones son aproximadamente paralelas
y que estás facetas laterales de las cuales al menos una es 
una faceté de labrado bien pronunciado, forman en sección 
transversal, según la estructura cristalina del diamanta, 
un triángulo, un cuadrado, un rectángulo, un rombo, un
trapecio., 
te similar* 

3)
caraoteri 
da forma 
rales cuy
que astas

o cualquier otra forma geométrica aproxlmndamen-

,diamantesJ según las reivindicaciones anteriores, 
gados porque los diámentea industriales alarguapa 
determinada presentan al menos tres facetas late­
as intersecciones son aproximadamente ̂ raíalas y 
facetas laterales, de las cuales al menos una

es una faceta de labrado bien prenunciado, tienen forma 
alargada ¡determinada en la cual la anchura de la faceta 
lateral, aun la más ancha, no rebasa las dos terceras par­
tes de au longitud.
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4 ̂  Diamantes* según las reivindicaciones anteriores , 
qaraoterizadcs porque los diamantes da forma alargada 
obtenida artificialmente, presentan al menos tres facetas 
laterales cuyas intersecciones son aproximadamente para­
lelas, siendo al menos una de estas facetas una faceta de 
labrado bien pronunciado.

5 Diamantes, según las reivindicaciones anterioras, 
caracterizados porque integran una herramienta de diaman­
te perfeccionada, destinada al retoque de las muelas de 
afilar y peraciones análogas que necesitan el empleo de 
diamantssl y que implican el desgáste de las mismas, estan­
do constituida per al menos un diamante da forma determi­
nada obtenida artificialmente, engastado en la montura de 
la herramienta, de suerte que su eje longitudinal sea apro­
ximadamente paralelo al eje de la herramienta*

6).- Se reivindica, por último, como objeto sobre el 
que ba de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: 
."¡DIAMANTAS DE FORMA ESPECIAL ALARGADA PARA FINES INDUSTRIA­
LES".

Todo- conforme queda descrito en la presante Memoria, 
que consta de ocho páginas escritas a máquina y el dibujo
que se acompaña*

Madrid, 13 septiembre de 1952. 
ALFONSO UN CRIA
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