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DESCRIPCION DETALLADA

de un Modelo de U tilidad ,cuyo re g is tro  se s o l ic i ta  por ve in te  años, para España y sus posesiones,por "Un nuevo modelo de máquina para l a  elaboración de e ig a r r i lo s  con picadura de tabaco a l  cuadrado . Clase t r e in ta  aba del N om enclátor,solic itado por D. Manuel V allespl Miranda,con dom icilio  en M adrid ,calle de la s  Huertas nfl 69*

D E S C R I P C I O N

E ste nuevo modelo de máquina en l a  ac tu a lid ad  l i a  lo s  ciga­
r r i l l o s  u tiliz a n d o  papeal en rro llado  en bobina que puede conté# 
n e r e s té  de 10 a 1000 metros de long itud  s in  goma,pero que mediante 
un sistem a manual de sincronismo en su puesta a punto puede u t i l i ­
z a r  e s ta  misma c lase  de bobina pero engomada horizontalm ente,por 
ejemplo cada 47 m ilím etros que es e l ancho del papel de un c ig a rr l-  1
11 •

S i previamente se separan la te ra lm en te  lo s  mecanismos 17 y 
19 con sus correspondien tes soportes y a r tic u la c io n e s  lo  su fic ien ­
t e  para que después se pueda acop lar e l sistem a o^partes mecánico- \ 

s in cró n icas  de so p p rte ,a r ra s tre  y oorte del papel,puede u t i l i z a r  j
é s te  en bobina h o rizo n ta l y engomada en e l  mismo sentido  por uno \

íde sus lados* i

Con ambos t ip o s  de bobina,su velocidad de produooión es de
30 a 70 c ig a r r i l lo s  por minuto.

La e s tru c tu ra  de é s te  Modelo d i f ie r e  de todos lo s  ex is ten - |  
t e s  en e l  mercado nacional y e s ta  diseñado bajo e l punto de v is ta  I 

de mayor u t i l id a d  por economía de energía,tiem po y mano de obra
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altam ente p « o t ie o  por su s ^ ü K s l W » »  1»= « o e 'n trico a , 
to lv a  o re c ip ie n te  para e l  tabaco y conjunto de c ie r re  f in a l  del 
c ig a rr illo ^ to d o  a l re s to  de l a  máquina se compone de v a r i l la s  (re­
dondas o cuadradas) y c a e q u illo s ,a s i  oomo da p ie sa s  que por su for­
ma debidamente estud iada son su scep tib les  de s e r  colocadas en l a  
posición  que se desee o sea necesaria  para lo g ra r  l a  elaboración
más perfecta*

Su d ife re n c ia  p rim o rd ia l,e s  e l  i r  montada toda l a  máquina 
sobre una bancada completamente plana y l a  forma esp ec ia l dada _ 
a l  conjunto completo derivado de lo s  excén tricos y mecanismos 4, 
5 ,7 ,22 ,25 ,20 ,21 ,23  y 24 respectivam ente.S i se desea para mayor 
economía, puede suprim irse e l  excén trico  22 efectuando e l  excen- 
t ic o  25 (mediante reforma del mismo) simultáneamente e l  tra b a jo  de
ambos.

A cada vu e lta  del árbo l de excén tricos corresponde la  elabo­
rac ión  de un c ig a r r i l lo  y é s te  se forma de l a  s ig u ien te  manera: 
e l tabaco se deposita  en l a  to lv a  o p ieea  cónica que se ap recia  en 
l a  p a rte  superio r del d ibu jo ,siendo  movido constantemente a la  velo- 
cidád conveniente por e l  juego t r i p l e  de poleas indicado en B con 
su e je  v e r t ic a l  y espigas la te r a le s  acopladas; mediante e l mecanis­
mo indicado en A se consigue mantener un n iv e l constante de sa lid a  
de tabaco en más o en menos con a rreg lo  a l a  cantidad que haya de 
contener cada c ig a r r i l l o .  l a  pieza 1 (oopa) que t ie n e  l a  oquedad 
graduable y su f ic ie n te  para e l tabaco que corresponde a un c ig a rr i­
l l o ^  movida por e l e je  de l excéntrico  2 cuyo movimiento l e  es 
tran sm itido  por #1 lado opuesto mediante una cadena aooionada a 
su vez por e l e je  m itríz.Im puláado e l  tabaco por e s ta  p ieza 1 , 
e s te  oáe por una rampa conductora a un re c ip ie n te  t r a n s i to r io  3 
cuyo movimiento lo  rec ibe  del excén trico  4 con su conjunto de 
e je s  y siempre a tra v é s  de su polea de mando,de donde e l tabaco



es a rra s tra d o , mejor, empujado hacia de lan te  por una p ieza  con una 
concavidad en media caña a todo su la rg o  e impulsada és ta  por e l 
excéntrico  5» sus correspondientes e je s  o v a r i l la s ,s u  poleo de 
mando y un sistem a de regu lación  m icrom étrica p o s te r io r  6 para 
la  determ inación del grueso del c ig a r r i l lo ,h a s ta  quedar de o tra  
pieza e s tá t ic a  también en media caña 7 a la  separación su fic ie n te  
para lo g ra r  e l grueso de c ig a r r i l lo  que se desee;en e s te  momento 
y en tre  e s ta s  dos p iezas, ha de encontrarse e l  papel que ha sido 
a rra s tra d o  de a r r ib a  abajo por medio de lo s  ro d i l lo s  del conjunto 
8 que l le v a  acoplado la  c u c h illa  de colrte.Mandados por e l excéntrico 
2 y lev a  9 respectivam ente,un segundo después y también en tre  e s ta s  
dos p iezas en media cofía,deberán f in a l iz a r  su reco rrid o  de entrada 
la s  dos gubias de l lia d o  10 y 11 a ju stad as  a sus correspondientes 
e je s ,s ien d o  movidos és to s  en sentido  concéntrico a su e je  por e l 
excén trico  1 2 ,h o rq u illa  1 3 ,sec to res  14 y 15 y pifiones 16 y 17 que 
l e  tran sm ite  e s te  movimiento con l a  ayuda de una chaveta sobre la  
que se d eslizan  lo s  indioados e je s  en su entrada y sa lid a  mandados 
por lo s  excén tricos 18 y 1 9 .Seguidamente se produce e l lia d o  del 
c ig a r r i l lo  y a l  propio tiempo que se v e r if ic a  la  sa lid a  de la a  gu­
b ia s  comienza l a  en trada de lo s  plegadores 20 y 21 que siendo mo­
vidos por e l excén trico  22 su polea y conjunto de e je s ,e fe c tú a  
l a  mitad del c ie r re  del c ig a r r i l lo  por sus extremos y asimismo co­
mo en e l  oaso a n te r io r  a l a  re tira d a  de lo s  plegadoes l e s  suoede 
e l inmediato y sincrón ico  g iro  excén trico  sobre sus e je s  de la s  
uñetas 23y 24 siendo efectuado e s te  movimiento por e l  excéntrico 
25 que manda la s  v a r i l la s  en cuyos extremos van unas crem alleras 
h o rizo n ta le s  que engranan con lo s  pifiones acoplados a lo s  e jes  
v e r t ic a le s  de la s  re fe r id a s  u ñ etas;en  é s te  in s ta n te  la  pieza en 
media caña que empujó a l  tabaco y s o lid a r ia  a l  conjunto del ex­
cén trico  5 y permaneció e s tá t ic a  hasta  e l c ie r re  t o t a l  del
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íe por m  p>®s» c ompl e t ament e t  ennina -c ig a r r i l lo ,s e  separa y ¿ s te  cáe 
do por l a  rampa de sa lid a  26.
como f in a l,Asta E q u in a  p o n í, l a  vontaja a a p .n ia l de « «  11 oon3m'
t0  0. n tr . i  4 .  exoéntrioos, puede aar nivelado en .1  aentido conva 
n ie n t .  aegun aea n e c e a r lo  por .1  desgasta de l a  p ie s .  (v*1to1 .) 
que mueve e l  excén trico  5.

s o j a  r e i v i n d i c a d o  A- -£~—
S o llo itu d  de r e g is tro  por v e in te  silos para Espalla J  

posesiones de un nuevo -Modelo" de B tilid ad "  de má­
quina para l a  e la to rao iS n  de c ig a r r i l lo s  oon pioadúra 
de tabaoo a l  cuadrado^ o la s .  30‘  de l nom enclátor,preaan- 
tad a  por D. MANUEL VAIMSPI MIBANEA, oon dom icilio en
Madrid, c a lle  de l a s  H uertas na 69.

Que date modelo u t i l i z a  papel en rro llado  en lobina 
para e l l ia d o  do lo s  c ig a r r i l lo s  en sentido  v e r t io á l  s in
goma.

Mediante un sistem a manual de sincronismo,puede u t i l i ­
z a r  e s ta  misma bobina pero engomada cada 47 m ilím etros.

Si previamente se separan la te ra lm en te  lo s  mecanismos 
17 y 19 con sus correspondien tes soportes y a r tic u la c io ­
nes para que después se pueda acop lar e l  sistema o p a rtes  
m ecánico-sincrónicas de s o p o r te ,a r ra s tre  y co rte  del pa- 
pel^puede u t i l i z a r  é s te  en bobina h o rizo n ta l y engomada 
en e l mismo sentido por uno de sus lad o s .
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aCon ambos t ip o s  de bobina su v i l  o c idad de producción 

«s de t r e in ta  o se te n ta  c ig a r r i l lo s  por minuto. '%

l a  e s tru c tu ra  de e s te  modelo d i f ie r e  de todos lo s  !
e x is te n te s  en e l  mercado nacional y e s tá  diseñado bajo 
e l punto de v is ta  de mayor u t i l id a d  por economía de em> 
g ia ,m a te r ia l , tiempo y mano de obra,siendo altam ente prac­
t ic o  por su se n c ille z  y bajo p rec io  de co ste ,en  compara­
ción con la s  e x is te n te s .

Si exceptuamos to lv a ,e x c é n tric o s  y conjunto o ie rre  del 
c ig a r r i l l o ,e l  re s to  de la  máquina se compone de v a r i l la s  
(redondas o cuadradas) y ca eq u illo s .

l a  d ife re n c ia  prim ordial de e s ta  máquina, es e l i r  ^\

montada toda e l la  sobra una bancada completamente plana 
y l a  forma esp ec ia l dada a l  eonjunto completo derivado 
de lo s  excén tricos 4, 5, 22, 25 y mecanismos 7~ 20,~ 21 
23, y 24.

9fl S i se desea para mayor economía, puede suprim irse el 
excén trico  * 2 ,efectuando e l excén trico  25 (mediante re ­
forma estudiada) simultáneamente e l tra b a jo  de ambos, 

lo» El conjunto de batido  regu lab le  compuesto por B^per- 
mite un n iv e l constan te  a cuya sa lid a  por A la  copa 1 
tomará l a  cantidad que se d e te ra in a  según e l grueso de 
c ig a r r i l lo  que se desee e lab o rar, consiguiendo por este  
procedimiento una p e rfe c ta  alim entación.

H fl Un sistem a de regu lación  micrométrioa para ie term in ar 
«1 grueso de c ig a r r i l lo  a e laborar, indicado en 6,

Escala v a riab le .
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