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U T I L I D A D

p ara  "UN TIESTO ENVASE PARA GERMINACION Y/O TRASPLjUTTB DE SIHI 
LLAS Y PIANTBSR3", a  fa v o r  de Don Juan Darán M agriñá, re s id e n te  
en M atará (B a rce lo n a), c a l le  de J a c in to  V erdaguer, na 25*
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E l p re se n te  modelo de u t i l i d a d  se  r e f i e r e  a un t i e s t o  
envase p ara  germ inación y /o  t r a s p la n te  de s e m illa s  y p la n te le s .

Actualm ente son empleados t i e s t o s  cerám icos, de barro  
cocido o s im i la r ,  p a ra  l a  s e m in a c ió n , e l  t r a s p la n te  o ven ta  
de la s  s e m illa s , siendo  e s to s  t i e s t o s  separados d e l c ep e lló n  y 
r a í c e s ,  a l  te n e r  que e fe c tu a r  c ie r t a s  operac iones de c u l t iv o .

Como con e s ta  se p a ra c ió n  d e l t i e s t o  cerám ico, se pro 
ducen en la s  pequeñas pun tas de la s  r a í c e s ,  a l  r e t i r a r  de aquél 
e l  c e p e lló n , determ inadas in f lu e n c ia s  noc iv as p ara  l a  p la n ta , 
se  ha ev itad o  e s te  in co n v en ie n te , m ediante e l  empleo de l t i e s  
to  envase , seg&n e l  p re se n te  modelo, cuyo t i e s t o  envase se ha  
l i a  c o n s t i tu id o  por un m a te r ia l  c e lu ló s ic o , p a s ta  de c e lu lo s a , 
de p a p e l, o de c a r tó n , y a  se a  moldeado, ya sea compuesto por 
p iez as  adecuadas, t a l e s  como p ie z a  de fondo y p ie z a  de s u p e r f i  
c ié  l a t e r a l ,  c o n s is tie n d o  e l  r e c ip ie n te  r e s u l t a n te  en un envase 
oon fondo perfo rado  y oon embocadura am plia s u f ic ie n te  para  ver
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t e r  en ó l l a  t i e r r a  para  e l  c u lt iv o  de l a  s im ien te  y /o  e s ta  
s im ie n te , ya  en p a r te  d e s a r ro l la d a , l a  que, en su  c rec im ien to , 
e x ten d e rá  sus r a í c e s ,  que in c lu so  pueden l l e g a r  a a tr a v e s a r  l a  
pared  d e l r e c ip i e n te ,  debido a  l a  prop iedad  poroso y poco r e s i s  
te n te  d e l mismo.

}¿1 r e c ip ie n te  t i e s t o  envase , o b ten id o , es de paredes i
i

re la tiv a m e n te  g ru esas , con c o n s is te n c ia  ap rop iada  para  p e rm itir  i 
lo s  rooes o choques s i n  d e te r io r a r s e  y , además, e l  adecuado {
c rec im ien to  d e l p la n te l ,  siendo  en cambio perecedero  a l  s e r  en i 
te r ra d o  juntam ente con e l  c e p e lló n  y la s  r a íc e s  de l a  p la n ta ,  : 
ev itan d o  a s i  e l  t r a s p la n te ,  siem pre p e lig ro so , p a ra  l á  v ida  de 
l a  p la n ta ,  puesto  que ahora  se  e lim in a  e s te  p e l ig ro ,  debido a 
que se  r e a l i z a ,  p a ra  l l e v a r lo  a  cabo, e l  e n te rra d o  completo 
d e l  t i e s t o  envase.

P a ra  f a c i l i t a r  l a  e x p lic a c ió n , se acompaña a l a  p re ­
se n te  memoria una lám ina de d ib u jo s , en l a  c u a l se  ha re p re ­
sen tado  un caso de r e a l iz a c ió n ,  que se  c i t a  únicam ente a t í t u  
lo  de ejem plo .

En e l  d ib u jo :
l a  f ig u r a  la  m u estra , en a lzad o , l a  v i s t a  l a t e r a l  en 

p a r te  seccio nada  de un t i e s t o  envase , seg&n e l  m odelo, y
l a  f ig u r a  23 m a n if ie s ta  una r e a l iz a o ió n  a base de com 

b in ac ió n  de p iezas  in te g ra n te s  a c o p la b le s .
C onsiste  e l  modelo en un t i e s t o  envase - 1 - ,  obtenido 

p re fe ren tem en te  por moldeo de una masa p a s to sa  s o l id i f i c a b l e ,  
de p a s ta  de c e lu lo s a , p a s ta  de papel o c a r tó n , o in c lu so  e l  pro 
p ió  p ap e l o e l  c a r tó n  debidam ente moldeados o nó, comprendiendo 
una s u p e r f ic ie  l a t e r a l  i n t e r i o r  - 2 - ,  p refe ren tem en te  l i s a  o 
muy poco p icad a , m ien tra s  que l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  se h a l la  
ventajosam ente dotada de i r r e g u la r id a d e s  - 3 - ,  que no so lo  con-



tr ib u y e n  a aumentar l a  r e s i s t e n c ia  d e l t i e s t o  envase, s in o  que, 
cuando se  en cu en tra  e n te rra d o , s i rv a n  como paso o f a o i l id a d  de 
acc ión  de l a  humedad y agen tes ex te rn o s para  lo g ra r  más rá p id a  
mente l a  d e s in te g ra c ió n  de dicho t i e s t o  envase, que por e s ta  
c ir c u n s ta n c ia ,  desaparece como t a l  y queda convertid o  en une 
capa de abono.

E l t i e s t o ,  en s i ,  se  compone de un fondo perfo rad o  - 4 - ,  
que puede s e r  de una s o la  p iez a  con l a  pared  l a t e r a l  (F ig . 1&), 
o b ie n  s e r  in d ep en d ien te , segán f ig u ra  28, para  arm ar después 
e l  envase , u t i l iz a n d o  una p iez a  lam inar -5 -  como pared del mis. 
mo.

E l modelo, den tro  de su e s e n c ia l!d a d , puede s e r  llev ado  
a  l a  p r á c t ic a  en o t ra s  form as de r e a l iz a c ió n  que d i f i e r a n  en de 
t a l l e  de l a  in d ic a d a  a  t i t u l o  de ejem plo, a la s  cu a le s  a lcanzará  
igualm ente l a  p ro te c c ió n  que se  re c a b a . Podrá, pues, c o n s tru ir  
se  en c u a lq u ie r  forma y tamaño, oon lo s  m a te r ia le s  más adeouados 
por quedar todo é l lo  comprendido den tro  d e l  e s p í r i t u  de la s  r a i  
v in d ic a c io n e s .

N O T A

D e sc rito  e l  o b je to  y u t i l i d a d  de l a  in v en c ió n , lo  que 
se  d a o la ra  como no d ivulgado n i  p ra c tic a d o  en España, compren 
de l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

l a . -  Un t i e s t o  envase p ara  germ inación y /o  t r a s p la n te  
de s e m illa s  y p la n te le s ,  c a ra c te r iz a d o  esencialm ente  por e s ta r  
c o n s t i tu id o  por una e n v o ltu ra  de m a te r ia  c e lu ló s ic a ,  p a s ta  de 
p a p e l, de c a r tó n  u o t r a  s im i la r ,  adecuadamente se c a , moldeada o
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combinada, co n stitu y en d o  un t i e s t o  o r e c ip ie n te  cuyas paredes 
p re se n ta n  s u f ic ie n te  r e s i s t e n c ia  para  con tener l a  t i e r r a  de 
c u lt iv o  durante  e l  d e s a r ro l lo  d e l p la n te l  y p e rm it ir  e l  t ra n s  
p o r te  y v en ta  d e l con ju n to  o p la n te l ,  comprendiendo una super 
f i c i e  i n t e r i o r  de paredes p refe ren tem en te  l i s a s  o lig e ram en te  
p ic a d a s , m ien tra s  que la. s u p e r f ic ie  e x te r io r  se h a l l a , !  con pre 
f e r e n o ia ,  dotada de rugosidades o i r r e g u la r id a d e s  c u a le sq u ie ra  
que co n trib u y an  a l  aumento de l a  r e s i s t e n c ia  y a  una acc ió n  u l 
t e r i o r  para  f a c i l i t a r  l a  e n tra d a  de l a  humedad cuando se h a l l a  
e n te rra d o .

2&.- Un t i e s t o  envase, seg&n l a  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , 
en e l  que, cuando es moldeado an una s o la  p ie z a , p re se n ta  una ¡D 
na  de fondo con p e rfo ra c ió n  y una p a r te  de embocadura, s u f ic ie n  
tem ante ancha p ara  f a c i l i t a r  l a  m anipulación  y t r a b a jo s  en e l  
mismo.

3 S .-  Un t i e s t o  envase , seg&n l a  r e iv in d ic a c ió n  1&, en e l  
que, cuando se o b tie n e  por com binación de p ie z a s , ventajosam ente 
se dispone una p ieza  de fondo moldeada con p e rfo ra c ió n  c e n tra l  
o v a r ia s  p e rfo ra c io n e s  y una p iez a  e n v o ltu ra  , de p ap e l, c a r­
tó n  o s im i la r ,  para s u p e r f ic ie  l a t e r a l  f i j a b l e  por g ra p as , pe 
gamentos u o tro s  m edios, a lo s  f in e s  de m antener l a  forma deí$  
n i t i v a  y su adherenc ia  a l a  p ie z a  de fondo.

48. -  un  t i e s t o  envase para  germ inación y /o  tr a n s p la n te  
de s e m illa s  y /o  p la n te le s .

geg&n se  d eso rib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re se n te  memoria 
d e s c r ip t iv a ,  que c o n sta  de c u a tro  h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a 
máquina por una s o la  c a ra , acompañadas de una lám ina de d ib u jo s .

M adrid, a 10 de noviembre de 1952 .-
P+ &*

MURABA.-.

t*-..

 ̂ P



Æw? <%%¿y

^  /


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



