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La LajjwtBaá.áa a que ae re fie re  la  presente Memoria, oons< 

tituye unid novedad industrial con características y¡ venta- 

gas que 1^ hacen merecedora del p riv ileg io  de explotación 

exciqsiv# que por a lia  se s o lic ita , de acuerdo con las  

prescripciones del Estatuto vigente de l a  Propiedad Indus­

t r i a l  de 36 ju lio  1989, texto refindido, publicado e l 30 

de ab ril 3e 1930.

]gata latente está destinada a garantizar la  explotación 

y la} propiedad exclusivas en EspaSa y zonas de su protec­

torado, ds unos perfeccionamientos en la  constitución de la  

suela óelj calzado.

La constitución especial de esta suela lograda por mon­

taje de ¡varias piezas de distintos m ateriales, permite 

aplicarla] a calzado de cualquier tipo (zapato, bota, sanda­

l i a ,  etc J), abaratando sensiblemente la  producción per sus­

t itu ir  en su gran parte e l  empleo de cuero por otras ma­

teria^ primas más baratas, sin  perju icio  de la  calidad del 

producto manufacturado, cosa que ocurre en otros productos 

fabricados con materias sim ilares.

Én la constitución actual del calzado con suela de cue- 

rro , l a  uj¡nlcn de la  misma a l cuerpo se alcanza mediante 

diversos procedimientos talas como cosido, claveteado, ator­

n illad  o, punzones^ de madera, encolado o mixtos, á l inten­

tar ¡sustituir en la  formación de la  suela, la  materia cue­

ro , ¡por ctraa naturales o sintéticas de igua l o mejor re s is ­

tencia trabajo por rozamiento o rodadura, tales como go­

ma virgen , caucho vulcanizado, caucho sintético u otras ma­

terias p lá stic a s , todas a lias  idóneas además por sus propie­

dades dé ¡¡ impermeabilidad, inatacabilidad química, etc, 

aparece ¡̂1 problema de que las referidas materias resultan  

escaramente resistentes a los esfuerzos denominados en Re-
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aia^anei^ da M ateriales, de cortadura, obligando para su. 

aplicacien a la  formación de suela, a emplear medips de 

unión que no produzcan este tipo le escuerzo; entra los 

citados jmtMriormente únicamente queda e l da encolado, 

que de pj)r e i también es poco resistente a estos esfuerzos
f

de desgarramiento o cortadura.

Por btra parta, e l empleo de estas materias, de por a i
í

e lástica^, impiden la  utilización  de medios de unión por 

CUSa o to m illo  y e l de clavazón, obligando también por 

este éauba a l empleo domo único procedimiento ú t i l  de unión 

de la  suala s i euerpo del zapqto, e l encolado. Por estas 

causas todo zapato u otro calzado con suelas de la s  mate­

ria s  de Sustitución del cuero ta les como la s  citadas.em­

plean hasta la  fecha este procedimiento de unión, deno­

tándose 3us defectos.consecuencia de su corta resistencia  

a l esfuajrzo cortante o de desgarramiento por su pésimo re ­

sultado en cuanto a au duración, que no proviene por f a l ­

ta de resistencia a la  corrosión o desgasta por e l  trabajo  

o esfuerzo de rozamiento o rodadura de la  suela,sino de 

que la  niema se desprende con facilidad  del zapato cuando 

por accidente fortu ito  y normal se da a l andar un trope­

zón, que produce los citados esfuerzos de cortadura, para  

lo s que dio estén capacitado a l pegamento o encoladura a 

r e s is t i r .

Cuando se ha intentado su stitu ir  e l encolado por un co­

sido, carne e l  procedimiento en s í  lle v a  consigo un fuerte 

trabaje de cortadura para la  sección encerrada entre loe 

pequeño^ marees que forma el dicho cosido, s i  bien se han 

evitado ¡los inconvenie ntea citados en e l párrafo anterior$

la  cortadura ha sobrevenido en e l mismo medio da -unión 

destrozando por esta causa la  suela.
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Parja evitan todos estos Inconvenientes se han ideado 

los perfeccionamientos en la  ccnstitución de la  apela 

del calcado que se reseñarán a continuación, mediante 

cuya aplicación se logra  u t iliz a r  conjuntamente e l  mito- 

do da eiucolado o pegado con e l de oosido, clavado o cual­

quier dtro de los ya citados que se emplean para e l  mon­

ta## de la  suela de cuero y aun únicamente estos métodos 

sin e l ¡ide pegado, cada uno de e llo s  a la  mejor convenien­

cia  atijlizado en e l lugar idone o de la  suela para lograr  

en la  misma y en su unión a l cuerpo del calzado la s  máxi­

mas cualidades de resistencia a todo esfuerzo,tanto de 

corrosión por rozamiento o rodadura,como por cortadura o 

desgarramiento,

31 perfeccionamiento en la  constitución de la  suela, 

constare en la  superposición para l a  formación de l a  mis­

ma, a û aa p la n t illa  de caucho u otra materia sim ilar , 

ta l coajo las citadas en e l tercer aparte de esta memoria, 

que han} demostrado poseer una a lta  resistencia a la  co­

rrosión) por rozamiento o rodadura (mayor que la  del cuero) 

aparte ¡sus propiedades de impermeabilidad, inatacabilidad, 

flexü b ilid M , etc, que constituye en realidad la  suela en 

a i , deejde este aspecto que es e l de desgaste principal y 

convenientemente alojadas en rebajes adecuados da l a  

misma, piezas da cuero u otro cualquier material cuya 

resiatainola a l desgaste por rozamiento y a l esfuerzo de 

cortadera sea Óptima entre los conocidos, para que su su­

plan eh dichos puntos en que se colocan la  fa lta  de re s is ­

tencia da la  p la n t illa  suela de caucho y -permitan emplear 

procedimientos da unión a l cuerpo del calzado que eran 

prohibitivos para obtener un producto de superior calidad 

,y que a¡ la  vez le  dan una resistencia a l desgarramiento
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qua no pèdi a obtenerse con la  unión de caucho o materias 

similar#)! mediante encolado o pegado. La unión entra la  

p ia n t i li  ì de caucho y los cueros alojados en los rebajes  

adecuados se efectúa mediante encolado, lográndose e l pro** 

dueto auála que será unido a l cuerpo del zapato posterior­

mente mediante cualquier medio ordinario, cosido, clavado, 

atorn illado , acuñad o e incluso pegado.

Con !l objeta unico de auxiliar l a  descripción y so la­

mente a c íta lo  de jemplo, se adjunta una hoja única de 

planos en lo s que se representan los despieces y sección 

transversal en alzado de una aplicación de dichos perfec- 

cionasdeatos^ain que este ejemplo sea en modo alguno res­

tric tivo  y s í  solamente enunciativo de la s  posibilidades  

del perfeccionamiento en la  constitución de la  suela . Hn 

la  misma hoja de planos y cono ejemplo enunciativo y no 

restrictivo  de aplicación de uniones de la  suela, cuya pa­

tente se so lic ita , se dibujan cinco ejemplos de uniones de 

la  misma a l cuerpo del calzado por los métodos industriales  

corrientes en la  fabricación mecánica actual.

En e l ejenpplo de aplicación que se reseña en la  hoja 

da píanoh la  p la n t illa  suela de caucho u otro material s i ­

milar - l {-  dotada de un rebaje de sección trapecial -3 -  en 

la  p e r ife r ia , que excluye la  parte de talán, a lo ja  una 

v ira  de ¡cuero -2 - da sección idéntica que se une mediante 

un pegamento vulcanizado -4 - .  Igualmente y come otro ejem­

plo podi! a sustitu irse la  pieza -2 - por la  -3 -  ambas de cue­

ro , s i e l rebaje de la  p la n t illa  de caucho se extendiera 

también ja la  parte da talón, cualquier otra forma de re ­

baje y pieza de cuero alojada en é l es posib le .

En ljos ejemplos de aplicaciones de la  suela cuya pa­

tente se s o l ic i t a , hamos transcrito en la  hoja de planos
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uniones de 1& misma a l cuerpo del oalzado por varios s is ­

temas industriales de fabricación mecánica ,* Good-year,

- I - ,  L^otatitoh, - I I ,  staplet - I I I - ,  Blake -IV -,  atorn i-
}

liado fV -: sin que'estas aplicaciones aa describan como 

restric tivas,s ino  solamente como enunciativas. En todos 

estos cisternas se interpone además un encolado de unión

. ¡

¿&C mejoras logradas con este dispositlco de suela 

tonudo}como ejemplo enunciativo y no restric tivo  son

las siguientes:

Obtención de una suela cuya parte central por su mate­

r i a l  caucho de a lta  resistencia a la  corrosión sobresa­

liente! sobre la  v ira  perifé rica  as también altamente re -  

siaten!e a l a  corrosión por rozamiento o rodadura, que 

por su propiedad e lástica  es de blando andar y que poy 

emplear un material en su zona p e rifé r ica  expuesta a go l­

pes qda producen eafu  rzos de cortadura resistente a es­

ta clase de esfuerzos, v ira  de cuero y por emplear un 

medio he unión a l cuerpo del calzado sancionado por la  

práeti(ca como no desprendible por esfuerzos de cortadura, 

sobre un medio cuero de la  v ira  que no se desgarra por 

los esfuerzos de cortadura del medio de unión, resu lta  

prácticamente no desprendible del cuerpo del Raizado.

Duración da la  suela mayor que l a  de cuero, por ro ­

zamiento o rodadura.

jlniminación da desprendimientos de la  suela  a l  andar, 

por fo rtu ito  y frecuente tropezón.

posibilidad de conservar e l procedimiento de fa b r i­

cación normal con suela da cuero.

De esta forma, pues, se consiguen los fines que se 

persiguen en este perfeccionamiento; conservar los pro-
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casos industria les  de fabricación  de calzado, aumentar la

dirección del producto manufacturado y abaratar e l  mismo por 

e l empleo de materias más económicas.

Pueden ser variab les  la s  circunstancias de tamaño, fo r ­

ma y m aterial re la t iv a s  a la s  d ist in tas  p iezas que in te ­

gran loa perfeccionamientos descritos, en lo s  que podrá 

variarse] todo aquello que no suponga a lterac ión  de l a  esen­

c ia  de l objeto , puesto de manifiesto en la  presente memoria 

que es la  de conseguir suela con caucho u otras materias 

aimllareje de gran re s is ten c ia  a l  desgaste por rozamiento o 

rodadura y pequeña en s í  o por sus medios de unión a l a  

cortad urja, aumentada esta última por superposición de p ie -

zas alocadas en rebajes adecuados de la  suela de caucho o
}

materia ¡sim ilar en aquellos lugares que interesen  de i.ate-
}

r ía le s  Resistentes a '.a cortadura o desgarramiento ta le s  

como ni cuero u otros, para conseguir re fo rza r su resusten- 

c ia  a es ta clase de esfuerzos y perm itir medios de unión 

normaleá a l cuerpo del calzado.

Bata memoria debe ser tomada en su más amplio sentido 

y no como lim itac ión .

i N O T A

En Resumen: E l Modelo de u tilid ad  que se s o l ic it a ,  r e -

cuera sobre la s  reivindicaciones sigu ientes:

1 * .+  Nuevo piso para calzado, caracterizado porque con­

s is te  disponer para la  formación del mismo de una p ieza ,

p lan tih  

tamente 

con reb

,.a oa.suela da caucho u otro cualquier m aterial a l -  

resisten te  a l desgaste por rozamiento o rodadura 

;tj#g adecuados an lo s  lugares que interesen para

alo  jai' en e l lo s  piezas da cualquier forma de cuero u otro

i
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caaiquia^* m aterial altámente resisten te  a l a  corrosión y 

cortadur^ conjuntamente, que se unirán entre s í  por enco­

lado y e^ resto ctal calzado mediante cualquier procedi­

miento normal resistente a l a  cortadura, t a l  como e l co s i­

do , clavado u otro cualquiera.

3 *„-I Se re iv in d ica , por último, como objeto sobre e l 

que ha di recaer e l Modelo de U tilidad  que se s o lic it a ;  

" N U R V O  P ^ S O  P . A a  O R Z A D O " .

Todo} conforme queda descrito en la  presente Memoria, 

que consta de ocho páginas a sc rita s  a máquina y d ibu jos  

que se aiompahan.

Madrid, 9 ju lio  1953.

í  . t L F C N S O  U N ( R I a

í
j
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