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En las puertes de hornos de cogue que clerran hermé—
ticamente por metal sobre metal, el merco de junta estanca 8i-
tuada desplazablemente en direccidn horizontal en el cuerpo.

de puerta, respectivamente fijado elésticamente en el cuerpo

de puerts permitiendo un movimiento en el planc horizontal, se

apoye en le direceidn de movimiento por tornillos prensores
dispuestos distribuidos por el contorno del cuerpo de le puer-
ta. Al inserter ls puerta con el apriete de los usuales Hor-
nillos de pestillo se transmite la presiéﬁ de apriete al marca
de junte estanca por los tornillos prensores gque spoyan al mar)
co de junte estunca. 51 shors se presentan fualtas de estanguel
dad entre el marco de Jjunte egtunce y el marco de la puerté,
por apriete de los tormillos prensores se mueve adicionalmen-
te el marco de junta hacis el marco de la pueris ¥y se prensa
encima; Tales fultes de estunqueidad se producen en primera
lines &l desvierse el merco de la puerta bajo la asccién térmi-
ca del horno levunténdose con la distorsibén del marco de la
puerte su superiicie de junte més o menos. Por formacidn de
costraer en le superficie de junta del merco de la puerta, por
residuos de slquitrén, se verjudica también frecuentemente la
aplicacidn saturada del marco de junta de la puerts.

5i ahora se mdapta el marco de junta a las desigual-
dades del marco de ls puerta por spriete o aflojemiento de.
los tornillos prensores para esto tiene gque delormurse el mar-
co de junta en si por medio de los tornillos prensores y como
éato se efectla generalmente scudiendo a la elasticidead prépia

del marco de junta, éste vuelve en general a su posicidn de
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pertids al soltar respectivamente extraer la pueria, de modo
que en 1la insercién renovada el mismo tiene que deformarse de
nuevo. Pero el marco de junte mismo tawmbidn estéd expuesto a
le accibdn del calor y sufre por ello forsiones permaenentes

que también tiemen que compensarse por regulacidn de los tor-
nillocs premnsoreg. Ya en este ajuste, posterior del merco de
junte frecuentemente no pueden eliminerse las faltas de eatan-
queidad, debiéndose ésto a que-los tofnillos prensores, aungue
se prevén en gren numero, sin embergo, se hallen a clerta dis-
tancia entre s{ que todavie es tan grande que el marco de jun-
18 no puede seguir a las desigusldades existentea.

La consecuencia de esto es que los operarios aprietan
nés fuertemente los tornillos prensores en la suposicién erré-
nea de poder conseguir con ello la junta estanca requerida. Pe-
ro heciendo caso omiso del hecho de gue &l haber costras en
el marco de la puerta éstas no pueden ser eliminadas totalmen-
te bajo la presidn, gque solo ve haciéndose sentir paulating-
mente, de los tornillos atn con el méximo apriete de los mis~
mos, sino que las costres solo se condensan localmente, tode~
vie se aiiade & ésto el siguiente grave ineonveniantg: Las pre-
siones de retroceso que se presentan el apretar los tornillos
prensores ge transmiten shora por el cuerpo de la puerte & la
cerradure de la misme y tienen que ser absorbides por ésta
finelmente, y frecuentemente puede comprobarse que con el
apriete de los tornillos prensores el cuérpo de puerta, y gn-
te todo les partes de cerradursa, experimentan modificaciongs
de forma permenente.

Como por otre parte un tornillo prensor apretado fuer-
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temente conserva su posicidén elcenzada una vez, subsisten en
la construccidén conjunte durante todo el tiempo de funciona~
niento las tensiones producldas por 1la preeidén de retroceso

en elécuerpo de puerta y en la parte de cerredura, y al ex-
traer ia puerta los husillos de regulacién de los elementos

de cerfadura tienen que ser accionados bajo la tensidn total,
por lo que & su Vvey se produce un desgeste prematurc de estas
pertes funcionales. Por las acciones térmices que se presen-
tan siempre renovedamente sobre los marcos de puerta y de jun-
te en combinacién con las modificaciones de forme permanentes
producidas por el reajuste del marco de junta en superposi-
cibén con las flexiones elésticas de las partes constructivas,
empeoran todavia ulteriormente las condiciones parse le esten-
queided, de modo que se hace necessrio un constente reajuste
del mexrco de junta con todos sus inconvenientes arribe mencio—
nados y con sus pérdidas de tiempo,

Por la memorie de la patente elemana 554.550 se ha da-
do & conocer une forma de construccién en ls que se presionen
contire el merco de la puerta unos marcos de junta con cantos
agudos, en 1o que el reajuste se efectda con medios de pre-
sién provietos de superficies oblicuas, reguléndose los me-
dios de presidn con auxilio de tormillos. Tambiém esta forme
de construccibn posee los inconvénientes antes descritos.

El lModelo de Utilidad se refiere g una puerta de hore
no de coque con clerre hermético de metal sobre metal, cuyo: may
co de junte estd montado en la puerta de modo desplazeble en 1%
direccién horizontal y el Modelo de Utilidad se cerscteriza por

que el marco de junta consiste en una delgeda cinte situede con
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su lado aucho contra el cuerpo de puerts, que transcurre todo
alrededor del cuerpo de la puerts y se sostlene por resisten-
cia de friceidn en el cento exterior cel cuerpo de puerta, es-
tenao gitueda la superiicie dorscl de la cinta en su mayor
parte libremente, de modo que la misma puede moverse hacia el
merco de puerte poxr percusidn o golpes, Le fuerza de friccién
sobre la superiicie de sjuste de la puerta segun el i.odelo de
Utilidad se consigue por elementos tensores que actuean perpen-
dicularmente a la direccidn de movimiento del marco de junta.
Estos elementos tensores pueden consistir segun el lio-
delo de Utilidud en tornillos dispuestos distribuidos reguler-
mente por el contorno, que paszn por orificios raégados pre~
vistos en el marco de junte eu la direccidn de movimiento. La
friceidn entre el mareco de junta y el cuerpo de pueria tiene
gue ser agui tan grznde que no solo se a&bsorba con seguridad
la presidn de retroceso gue se presenta en todos los sitios
de la junia en la requerids presidn de aplicacidn del marco de
junta; sino también las presiones de retroceso que se presen~
ten en la eventual flexidn eldstica del marco de junta. En es~
ta cluse c¢e construccidn llegen & suprimirse por Lo tanto tLo-
talmente 1los tornillos prensores que actlan en la direceidn
del movimiento del marco ce junta, respectiivamente en la direg
cidn de las presiones de retroceso que se meesenten; el resjusg
te del marco de junta gue se huce necessrio en el casco de pre-
sentarse fultas de estanqueidud se efectla wés bien por impul
3idn del marco de junts contrs el marco de la pueria por gol-
pes con el martillo o andlogso, interrumpiéndose el cierre de
friceidn en el lugar correspondiente en el instante del golpe,
pers hacerse ¢e nuevo totalmente eficaz despuds de termin&do

el golpe.
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Segin el Modelo de Utilidad, los golpes se conducen
inmediatunente contra el marco de puerta, y como durante el
golpe solamente tiene lugar un movimiento del marco de junia
en la direccidn haciam el marco de puerta con interrupcibén del
cierre de friccidn enire el marco de junta y el cuerpo de
puerta, no se produce ningunse »residn de retroceso durante es-
te tiempo sobre el cuerpo de la puerta y las partes de cerra—
dura, sino que en el instante del golpe el cuerpo de la puer-
ta es arrasirado en la direccidn hacia el horno en la medida
del ciare de friceidn reinante enire el marco de junia y el
cuerpo de l& puerts, deslastrando & las partes de cerrsdura.
Después de la terminacidn del golpe se establece de nuevo el
cierre de friccidn entre el marco de junta y el cuerpo de la
puerta, ce modo gue entouces solo es posible la tramsmisién

de una presidn de retroceso en la magnitud determinada por el

cierre de friccidn, que se dimensions adecuadamente COXTespoL

diendo & la presidn de eplicucidn necesaria pars la estanquei-
dad del marco de juntu en el marco de la puerta mds lu fuerze
necesaria para una ilexidén eldstica del marco de junta, even—
tu&lmenfe nefesaria. Aun cuaido después de la aplicacidn del
warco de junta en el warco de la puerta se ejecuten golpes
adicionales, innecesarios en si, sobre el marco de junta, no
puede producirse por ello una distorsidén el marco de junta,
respectivamente dna supersolicitacidén de las partes de cerru-
durs y del cuerpo de puerta, tal como es posible al utilizer
tornillos de spriete pare el resjusie del marco Ge junis, por
que el gzolpe ejecutado sobre el marco cde junta se trensmite
por el mismo inmediatamente al marco de puertz, libre de pre~

sién de retroceso.
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El reajuste del marco de junta por golpes conducidos
contra el mismo tiene sdemds de esto la venteja ulterior de
que, por ejemplo, &l ipgeidir el filo del marco de junta sobre
costras depogitadas sobre la superficie de junta del marco de
la pueria, estus costras son salisdas por la zccibn de percu-
sidn, actnando el filo de junta, en contraposicidn a un tor—
nillo que al girar solo avanze puulstinamente, como un cincel.

Finalmente ofrece el ilodelo de Utilidad ia ulterior
ventaja esencisl gque los golpes dudos contra el mareo de jun—~
ta para el reajuste del miswo se conducen densamente, es decir
en tolog los lugares del contorno, de maners gue por ello es
posible un ajuste mucho mejor del murco de junta al marco de
la puerta que uitilizando como hasta ghors ltornilios prensores
situados o determinadas distencias entre si, De esta maners
puede procederse a un eficaz reajuste del marco de Jjunta exac-—
tanente en el lugur en que se presenten faltas de estengueidad

A base del correspondiente dibujo se describird uds
detalladamente un ejémplo de ejecucidn del Modelo de Utilidad.

La fig. 1 muestra une seccidn transversal por una
puerta inserta en el horno.

La fig. 2 muestra un detelle en vista.

En la obra de manposterfa 10 del horno esté inserto
fijemente el marco 11 de puerta gque circunda ininterrumpidg—
mente, que I'ecibe a la verdadera puerta. La puertu oonﬁisté
en el cueryo fundamental 13 formado de hierro fundico o fo&jaj
do, cuyo ledo frontzl vuelto hacia el horno estd provisio de
obra de iamposteria refracturis sogtenida por sbrazaderas 14,

el cual encaje como un tapdn en la sbertura de la puerta.
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Segin el Modelo de Utilided se ha dispuesto ahora en
el cuerpo 13 de la puerta una superiicie de ajuste 16 que
transcurre ininterrumpidazente por todo su contormno, sobre la
cual eesti superpuesto, cerrando por friccidn, un marco de jun-
ta 17 igualmente ininterrumpido. Kl mearco de junte consiste
en un fleje de hilerro que con su lado ancho intermnc se aplica
contra la superiicle de ajuste 16 y que estd provisto de hen-
diduras 18 horizontales dispuestas distribuildas por su contor-
no, a través de las cuales pasan tornillos 19 gque estén diri-
gidos perpendicularmente @& la direccidn de ajuste del marco.
Lag ftuercas 20 de los tornillos 18 ge aplican, c¢on interpogi--
cidn de arundelas, desde fuera sobre el marco de junta 17 ¥y
le prensen, con simulbéneo mumento del cierre de friceidn fuex
temente contrea la superiicie de ajuste 16. Dudo el caso pue~
den preverse entre las arsndelas de los tornmillos 19, 20 y el
marco de junta, respectivamente el marco de juntas y el cuexrpo
de puerta, cupas intermedizs que aumenten lu friceidn. Entre
el cuerpo fundamental 13 y las abrazaderas 14 que sostienen
la obra de memposteris estd interpuesta adends una cepa de
agbesto 21, cuyo borde extermo me splicea desde centro conitra
el marco de junta 17, Ge modo que en unidn del hecho de que
el marco de junta 17 estd superpuesto cerrando sobre la super4
ficie de ajuste 16, en este lugar no puede salir ningun gas
hacia el exterior. |

Después de la insercidén de la puerta en el marco 11
del horno se oscilan hacia dentro los cerrojos 22 de cierﬁe
detris de los ganchos 23 dispuestos fijemente en el aerco 11

de la puerta ¥y por giro de los husillos roscuados 24 se mueve
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le puerta en direceidn hacie el horno, y esto hasta que el fi-
lo 25, afiledo a modo de cincel del marco de junta 17, se co=-
loque sobre la superficie de junta 26 del marg¢o 1l de la puer-
ta. Si ahora en algin lugur se presentasen faltus de estanquei-
dad, esto es, por ejemplo, por distorsiones del marco 1l de
la puerta o también del marco de junta 17 respectivamente por
costras gque se hayan depositado sobre la superiicie 26, el
nerco de junta 17 es impulsado hecia delante en la direcciédn
hacis la superficie de Jjunta 26 del marco 11 de la puerta por
golpes de martillo ejercidos sobre uns superiicie dorsal 27,
v wqui @l golpear se interrumpe el cierre de friccidn entre
el marco de junta 17 y su superficie de sjuste 16, respecti-~
vamente debajo ce las cabezas de los tornillos 20, para hacer+
se eficaz totalmente oiru vez inmediatamente después de la
ferminacidn del golpe, de meners que el marco de junta se sost

tiene en le posicidn terminal. alcanzeada.
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El presente Modelo de Utilidad comprende las siguien-
tes reivindicaciones:

1.~ Puerta de horno de cogque con cierre hermético de
metel sobre metal con un marco de Juunta circundante dispuesto

desplazable en direccidn horizontal, caracterizads porque el

mayrco de junte conslste en una place plana situads con su lae- |

do ancho contrs el cuerpo de la puerta o en una cinta que co-
rre alrededor del cuerpo de la puerta y ge sostiene por resis-
tencia de friccidn en el lado exterior del cuerpo de la puer-
ta, estando la placa situada libremente en la mayor parte de
su superilcie trasera de tal modo que puede actuarse sobre la
misme por percusidén o golpes en la direccidn del marco de la
puerta.

2.-= Puerta de horno de coque segun la reivindicacidén
1, caracterizada porque el marco de junta estd prenssdo con-—
tra le superiicie de ajuste del cuerpo de puerta por elementos
tensores actuantes perpendicularmente a su direccidn Ge movi-
miento; '

3.~ Puerte de horno de cogque segin la reivindicacién
2, caracterizada porque los elementos tensores gque sirven pa-—
ra presionar el merco de junta consisten en tornillos dispues-
tos distribuidos regularmente por el contorno que agarren pa-
sando por orificios rasgedos previstos en el marco de junta
en la direccidn del movimiento. |
4.~ Puerta de horno de cogue con cierre hermético de

metal sobre metal.
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Segln se describe y reivindice en la presente mem

i lsne 86
descriptiva ¥y se ilustra con los dibujos que a la misuma

acompalian,

Constea esta memoris de diez hojas folisdas y egcritas

a mdquines por uns sole de sus caras,

Madrid, a 26 de ssptiembre de 1952,
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