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puerta; por ello se producen recalentamientos loceales que in
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Para puertas de hornos de coque de junts estance au-~
tomégice metdlica se coéocen maxrcos de hierro fundido congis-
tentes en una pieza, que vistos en seccidn transversal - con
perfiles de leminecién constituidos segin puras solicitacio-

nes de resistencis - estén provistos de uno o dos nervios re-

lativamente altos., Estos entran, o bien en la cémars del hor-|

no, o bien estén dirigidos hacis fuera, respectivemente uno
de ellos entrsa en la cémars del horno, mientras que el otro
estd dirisido hacie el exterior. Aparte de que tules mercos
son relativemente pesedos y gue su fabricacidn es costosa,
los mismos muestran el inconveniente de que a ceusa de las
diferencias de temperstursa éue se presentan, en el curso del
tiempo se distorsionan especialmente las partes longitudinale

de los lados ¥y por ello se pefjudica la estangueidad de la

cluso conducen frecuentemente & la rotura del marco,

Segin la patente alemans 748.086 estos inconvenimtes
deben evitarse construyendo el merco con cuatro piezes indi-
viduales, esto es en cade caso uns parte de cabeza superior
y otra inferior y las dos pertes longitudinaeles laterales, ¥y
esto del modo especial de que las partes de cabeza se cons-
truyen de hierro fundido y las rrtes longitudinales latera~

les por contrario de hierro forjado. Les partes longltudina-

les laterales han de tener agui una seccidn plana rectengular)

cuya méxime extensién de auchura estd situads en el pleno

del merco, mientras jue en el lado posterior lel wmerco — esio
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es en la direccidn hacis el plano de la cluers - estén monta-
dos nervios de refuerzoc fijumente sobre el marco con interpo-
sicidén de un uedio aislante, cuyos nervios couslsten en ple-
zas parcislies separsdus entre si. 4al refuerzo de la seccidn
rectingular plena se reguiere porque en esta disposicidén pue-

de conseguirse bien una suficiente resistencia en le dirececidn

del plano del merco, pero no existe £sta en ningin casc en la

direccidn perpendicular al plano del marco. En esta consiruc-
c¢idén se cuenta con que a consecuencia de la extensidn solo re
ducida de profundidad de las paries longitudinales laterzles
de hierro forjado y de su limitzcibn con el aire exterior re-
Irigeraunte, desde un principio solo son posibles mesuradsas
diferencias de ﬁemperatur& entre su superficie exterior e in-
terior.

Contrarismente a esto, sin embargo, se ha comprobado
que por lu unldn rigida de los Jdungulos de reiuerzo con les
partes longitudinales laterules de hierro forjado, las dila-
tuclones, que se presentan bajo la acecidn de alts teupsratura
en la zone exterior de los dngulos de refuerzo, vueltos huocim
el interior de la clmears, se transmiten no obstante & lus
parbes del mearco de hierro forjado. Como ademés euntre los disd
tintos éngulos'de refuerzo han de gquedar libres intersticios
¥y en este lugsr el momento ae resistencia del marco es por 1o
tanto insuficiente perpendicularmente a su ﬁlano, son inevi-
tubles torceduras de} @&rco. Por lo tanto tembidu se ha pre-

visto expresamente la posibillided de poder desuwontar marcos

torcidos v enderezarlos, en 1o que la constitucidn de las par

tes longitudinales laterales precisamente de hierrc forjado

—
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tiene une misidn especisal.

Con referencia. a la evitacidén de torceduras del marco,
por lo banto la utilizacildn de hierro con seccidn transversal
rectengular plane con reducida extensidn de profundidad no re-
presente ninguna solucidn tomada en si, porque por el refuer-
z0 necesarlo del momento de resistencia demassiado pequeilc en
la direccidn perpendiculsr al plano del marco, vista en con-

junto la extensidén de profundidad de la seccidn transversal

total, sin embargo, es tu grande que el lado dorsal del mar-
co se halla en la zons de la temperaturu alte y el lado delan-
tero del marco en lia zona de la temperatura bajs, Adends de
esto la constitucidn del marco de partes longitudinales late-
reles de hierro forjado y de plezas de cabeza superiores e
infericres de hierro fundido es desfavorable tanto con respec—
to a la febricacidn como tewbién para el uso. asi los lugares
de chogue de las parites individusles desde wi principio tie~
nen que trebajarse y componerse del modo més cuidadoso pars
conseguir la requerida estancueidad; pero por otro lado repre-
genta esto puntos de debilidad del merco en los gue se acwiu-
lan lus tensiones producildas por las Que la junta estanca se
perjudica de nuevo especislmente.

El lodelo de Utilicdad se reflere a un marco consisten-—
te en una pleza para puertas de hornos Ge cogue de junta her-
mética automética metdélics y se caracteriza porgue la seccidn
trensversal del marco consistente en hierro, preferentementie
hierro fundido (esencialmente) es cuadradsa, en lo gue la lon-—
gitud de un‘lado del cusidrado estd dimensionads de tal modo que

en el lado delantero del marco al laudo de la superficie de

e
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junta Unicemente pueden diSponérse todavia los sujetadores de
los cerrojos para la puerts., El Nodelo de Utilided parte del
conocimiento de gque por utilizacidn de tal seccidn transver—
sal masiva regular pueden hacerse coincidir Sptimemente los
factores decisgivos, esto es un momento de resistencia del mard
¢o suficientemente grende en las dos direcciones gue entran en
consigeracidn, la reduceidn, respectivamente dominacidn de
las tensiones inevitables por las diferencias de temperaturs,
asl como la sencills posibilidad de fabricaecidn. Lo cerrado
de le seccidn cuadruds permite tembién distribuir un celenta-
miento unilateral mejor gque, por ejemplo, en ﬁn periil angu-
lar, |

Una ulterior caracteristica del Modelo de Utilidad

consiste en que en el centro de ls seccidén cuadrada se hs pre-

visto un micleo, que corre circundando de manera cerrada, de
un material de comstruccidn de mayor dilatecidn que, por ejem
plo, consiste en hierro iforjado, ¥y que se construye de tal
modo gque un hierro de periil correspondiente se introduce
previamente en el molde de fundicidén y el hierro fundido se
vierte alrededor de'este hierro de perfil. De este modo se
evita una ruptura total del marco aun cuando en las zonas ex-
teriores se hubiesen producido agrietamientos.

En el corresponaiente dibujo se ha reproducido un
ejemplo de ejecucibn. Le fig. 1 muestras una vista.

'La fig. 2 una seccidn 1ohgitudinal del marco, mien-—
tras que '

) La figura 3 permite ver una seccidn transversal del

merco con la puerta inserta en el mismo.
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El marco 11 de puerta inserto del modo usual en la
obra de maumposteria de la cémars 10 del horno, consiste en
una pieze y tiene en todos los sitios une seccidn transversal
egsencisluente euadrade. En su superficie dirigids haecia fuera
pogée el marco 1l une superiicie de junte 1l trabsjade, con-
tre la que se aplicen las juntas 13 metdlicas que circunden
cerradamente, de le puerta l4. En las perites longitudinales
verticales del marco estim dispuestos al lado ce las superfi-
cies de junta 12 los sujetadores 15 de los cerrojos para la
puerta y éstos estdn unidos fijemente con los salientes 16 a
modo c¢e levas que forman una pileza con el marco 1l de la puer
ta. La anchura de la superiicie de junta 12 y e 1los salien-
tes 1o & modo de levas debtermins la longitud lateral de la
forma de séccién transversal el marco ¢e la puerta. Hatural-
mente tembién es‘pesible ejecutar la sececidn transversal, por
gjemplo, con esquinas redondeadas o el utilizar en lugar de
las superiicies plenes dibujaduas, unas superiicies bombeadas.

Como permite ver la seccibén transverssl segsin le fig.
3, en este ejemplo el marco 11 se ha supuesto construfdo de
hierro fundido. Aqui se ha representado tamwbién al mismo tiem
po la posibilidad de la utilizacidn de un ndcleo 17 situado
en el centro del perfil ce wun material de construccion de ma-
yor dilatabilidad. El cuerpo fundamental cel marco, sin em-
bargo, puede consistir también en otro material de construcci

distinto al hierro fundido, por ejemplo en hierro forjado.
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Este registro consta de les siguients s reivindi.
caoiohne

1%~ Marco sompuesto de una pieza para puertas
5 de hornos de coQue que establecen por sf mimmes una junta metd-
1ioa, oaraot_eriiaéo porque la seccidn transversal del mareo
construfdo de hierro es esencialmente ouadrada, estando dis.
pusstos en la carsa snterior del mareco, al lado de la superfi.
ole de¢ Junte, los soportes de los cerrcjos para 1lss Duer® 8.
’ 10 2% . Mareo segdn la reivindicacida 1%, caraste-

rizado parque en el ocentro de la seccidn transversal ocusdrada

-

est{ previasto un ndcleo de material de mayor dilataoién.

3%,- Marco para puertas de hormos de coque, 08~
pecialmente gon junta estanca autométioca metdlica.
15 Segdn se desoribe y reivindica en esta mmoria '
descoriptiva.

Se detalla en los planos adjuntos.

Y que consta de geis hojas, foliadas y esoritas

& mféquine por una ®o0la de 8US 08T&Be

Y

Madrid, a 86 Sept mblT 1080
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