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EL presente modelo tiene por objeto un d is t r i  - 

buidor ae l a  masa aa v idrio  para máquinas ae e stira r  placas 

planas por al sistema de Fourcault o sim ilares, a l  cual se do­

ta  ae meaios e léotrioos de oalaeo embutidos en e l material 

re fractario  del d istribuidor* y lo s  cuales aotdan esencialmen­

te en l a  proximidad de l a  rendija o hendidura longitudinal 

del mismo, y ae medios aaeouaaos para rec ib ir  l a  energía eléc­

tr ic a  neoesaria.

El nuevo d istribu iaor de vidrio, objeto del 

modelo, suprime muchos de lo s  inconvenientes de lo s  a is tr ib u i 

dores hasta ahora u tilizad os y conduce a un mayor aprovecha - 

miento y a un estiraao más perfecto de l a  placa o lámina ae 

v iar io .

Cono es sabido, en la s  máquinas actuales para 

l a  fabricación de lámina plana por el sistema Fourcault, e l 

d istribu idor tiene que calentarse previamente antes ae que se 

in ic ie  e l funcionamiento de la  máquina y después del mismo, 

destinándose la s  primeras horas ae trabajo  casi solo a v idriar 

convenientemente loe  lab io s de la s  ren d ijas, resultando ina - 

provechable la  lámina defectuosa fabricada durante este pe - 

ríodo.

Unicamente después de la s  indicadas operacio­

nes preliminares es ouando se oomienza a e s tira r  l a  lámina en 

buenas condiciones. Pero durante esta período á t i l  de trabajo 

e l d istrib u iaor se va enfriando lentamente hasta lle g ar  a un
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punto en que por f a lta  de temperatura su ficien te comienzan a 

aparecer defectos y e s tr ía s  profundas en la  superfioie de la  

placa y se hace necesario suspender e l trabajo para volver a 

calentar e l d istribuidor*

$1 presente modelo tiene por objeto dotar a l 

d istribuidor de medios propios para mantener l a  temperatura 

óptima del mismo durante el perádo á t i l  de trabajo y eliminar 

de este  modo la s  paradas a que están su je tas periódicamente 

la s  máquinas que funcionan segán e l sistema Fourcault o s i  - 

m ilares* Como es evidente, l a  supresión de estas interrupcio­

nes de trabajo ee traduce en un rendimiento económico muy 

considerable debido, no solo al mayor aprovechamiento del 

tiempo á t i l  de produooión, que re su lta  muy prolongado, sino 

tambión a l a  eliminaoión de cantidades considerables de lámi­

na desperdiciada que sa presentan durante e l llamado período 

de limpieza del d istribuidor despuás de su recaíentamiento, 

en e l  cual e l  aprovechamiento es nulo o casi nulo.

El nuevo distribuidor perfeooionado segán el 

modelo prevó un caldeo del d istribu idor propiamente dioho a 

lo largo de l a  hendidura por donde pasa e l v idrio , con obje - 

to de mantener de este modo l a  temperatura exacta requerida 

para l a  buena producción de placa de vidrio en la s  máquinas 

de e s t ir a r .

El caldeo inaioado se proporciona por medios 

eleótrioos convenientesí por ejemplo resisten cias o electro -
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dos conductores, embutíaos en lo s a istrib u iaores a. lo largo 

ae lo s  bordes de la s  rendijas longitudinales, o as cualquier 

otro modo.
¡Para comprender mejor e l moaelo, aesoribire - 

mos a continuación una forma ae ejecución preferida, empleando 

re s is te n c ia s , ilustrada; a t ítu lo  de ejemplo en lo s  adjuntos 

dibujos, en lo s que

La figura 1* presenta una v ista  en planta del 

d istribuidor segdn el modelo.

La fig u ra  8* presenta en alzado del mismo 

d istribuidor en sección longitudinal por A-B ae l a  figura 1 * ;

La figura  3  ̂ i lu s tr a  el mismo distribuidor 

en seoción transversal v isto  por la  parte superior y por l a  

línea C-D ae l a  figura 1 * .

EL d istribuidor ilustrado esquemáticamente 

en lo s  dibujos, está constituido como de ordinario por una 

pieza re frac tar ia  con una henalaura longitudinal -3- de con­

formación adecuada por la  cual se efeottia l a  extracción del 

vidrio del tanque alimentador-

A cada lado de la  citada hendidura -2- se d is­

ponen resisten cias e lóctrioas -1 -1 '- , de material adecuado 

para r e s i s t i r  a lta s  temperaturas, embutidas en el material 

re frac tario  a corta distanoia de lo s  la b io s  de l a  hendidura 

-2- y dispuestas segón dos f i l a s ,  oomo se advierte en la s  f i ­

guras 3* y 3 * , de modo que comprenden l a  mayor extensión po -
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s ib le  de superficie in terior ae lo s lab ios ae l a  henaidura.

De lo s  extremos, superiores ael d istribuidor salen conducto - 

ras protegíaos (no ilu strados) destinados a poner la s  r e s is  - 

tenoias -1-1 '- en comunioaoión con una fuente ae energía eléc­

t r ic a  por intermedio ae un reòstato u otros meaios adeouados 

para regular l a  potencia suministrada y por consiguiente, e l 

oaldeo conveniente ae lo s  lab ios ae la  hendidura ae l a i s t r i  - 

buiaor.

Con l a  disposición ilu strad a  se consigue, oo - 

mo es evidente, estableoer rápidamente una temperatura unifor­

me en toda l a  extensión ae l a  hendidura a e l d istribu idor, pro­

porcionando de este modo una regularidad perfeota ae tensión 

en la  masa de vidrio y consiguientemente un estirado esencial­

mente uniforme durante un período prolongado, casi solo lim i­

tado a l a  duración del d istribuidor.

B3L distribuidor ilu strado  en lo s aibujos se ha 

traído solo a t ítu lo  de ejemplo no lim itativo , pues se compren­

de que l a  disposición y e l nómero de re sisten c ias de oaldeo 

puede variar en relación con la s  necesidades de cada caso.

A  oaldeo ael distribuidor puede también con­

seguirse por d istin to s medios a lo s  ilu strad os, por ejemplo 

gracias a l paso de l a  corriente e léo trica  a través de l a  ma - 

sa  ae v iario  oonteniaa en canales abiertos en e l d istribuidor, 

disponiéndose para e llo  convenientemente elactroaos en loa 

vórtices do lo s mismos, o también gracias a una corriente de
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inducción da a l ta  frecuencia o por cualquier otros métodos 

e lec trice s oonooidos por l a  táonioa, sin  sa lir se  por e llo  

ga l alcanza del modelo t a l  oomo se expone aquí y se reivin  

aioa.

N O T A

El presente modelo de u tilid ad , consta de la s  s i 

guiantes reivindicaciones?

Se so l ic ita  la  reivindicación de la  prioridad de 

la  solicitud  de patente portuguesa N* 89.63 6 del d ía 22 de 

Abril de 1958, a lo s  efectos de esta patente.

1^. - Distribuidor perfeccionado de vidrio para 

máquinas de e s t ira r  placas o láminas planas por el sistema 

Fouroanlt y sim ilares, caracterizado por el hecho de estar 

dotado de medios e láo tricos de caldeo, embutidos en e l mate 

r ia l  re fractarlo  del d istribuidor y lo s cuales aotdan esen - 

oialmente en l a  proximidad de l a  hendidura longitudinal del 

miamo, y de medios adecuados para re c ib ir  la  energía e lá c tr i 

oa necesaria.

2 *. - D istribuidor de v idrio  perfeccionado para 

máquinas de e s tira r  placas o láminas planas par el sistema 

Fourcault y sim ilares, segán lo  reivindicado en e l punto i s ,  

caracterizado por estar dotado de re siste n c ias e láotrioas em
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butid*a en a l material re fractario  aa que está  construido, 

dispuestas en se r ie s  para le las a lo  largo de cada uno da lo s 

lab io s 4a l a  hendidura 4al d istribuidor, oon oonduotores amar­

gantes an lo s  vártioes o an uno 4a loa vértices 4el d istr ib u i­

dor, aoneotados a una fuanta 4a alimentaoián 4a corriente alea 

t r is a  por intermedio da reáatatos o de otros medios convenia n- 

taa para regular l a  potencia.

máquinas de e s t ira r  placas o láminas planas por al sistema 

Fourcault y sim ilares, sagln lo  reivindicado an a l  punto 1 * ,  

caracterizado por e star  dotado da canales dispuestos parala - 

lamenta a  su hendidura longitudinal y oon electrodos a n lo s  

v é r t ic e s , provocándose e l caldeo por el paso de l a  corriente 

a travás da l a  masa de vidrio contenida an lo s  indicados ca - 

n a les.

máquinas de e s tira r  placas o láminas planas por el sistema 

Fourcault e sim ilares, segán lo  reivindicado an lo s  puntos 

precedentes, caracterizado por oomprendar medios de oalefao - 

oián e láo tr ia a .

5 *. - D istribuidor perfeccionado del vidrio para 

máquinas de placa plana siatema Fourcault y sim ilares

Segdn se describa y reivindioa en esta memoria 

descrip tiva, aa i lu s tr a  oon lo s planos adjuntos, y l a  cual 

consta do s a is  h o jas, fo liad as y e sc r ita s  por una so la  cara.

3 *. - D istribuidor perfeccionado de vidrio para

4 *. - D istribuidor perfeccionado de vidrio para
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