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distintos mecanismos formando ella misma el beflo (2) gue con-

MEMORTIA DESCRIPTIVA
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correspondiente a un MODELO DE UTILIDAD, por 20 afios, a fa-
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vor de D. JOSE GILABERT BEWET, de nacionalidad espafiola y do-
miciliado en SABADELL (Barcelona), calle Horno n¢ 11, por:

"APARATO PARA ENCOLADO Y SECADO CONTINUO D& IOS HILOS EHMPLEA-
DOS EN LA PABRICACIDN DE TEJIDOS".
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gon el fin de conseguir de una manera continua, gue

ahorre pérdidas de tiempo y economia de material, el encolado

y secaje de los hiles utilizados en la fabricacién de tejidos;
hemos estudiado he ideado el aparato objeto de esta memoria
que, aparte de su funcién, tlene la vantaja de su reducido
tamafic y econfmiea construccidn.

En el dibujo adjunto de esta memcria hemos reprussntado
una seccién longitudinal a la que nos referiremos en al curso

de nuestra descripeidn.

Bl aparato se compone en gsencia de una carcasa 0 caja

con sus correspondisntes cubisrtas, en cuyo interior se alojan

é
tiens la sustancia encolants. ;

Una polea de metal o de pldstico (1) gufa sl hilo (18),
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que lleza hasta ella a través de un orificio de la cubiserta
y proeedente del huso,sumergiéndole en el bafio de cola, el
cual bafia en parte la garganta de la polea.

De la polea (1) pasa el hilo, despues de bafiado en
cola, a un escurridor‘laminador forﬁado por dos rodillos, el
inferior de goma (3) y el superior (4) d:z bronce o material
apropiado, que giran en sentidc contrario por contacto tan-
gencial. BEstos rodillos laminan'exuur}iendo el hilo, que es
conducido a la salida a un carro gula (5).

El rodillc inferior (3).quedaria totalmente anegado
en cola al escurrirdel hile, en poco tiempo, y para evitar-
1o se han dispuesto dos cuchillas o rasquetas paralelas a
su generatriz (9 y 10); la primera (9) de fibra y la segunda
(10) de fieltro, que limplen la superficie antes de gu con-
tacto con el hild. |

Las cuchillas (9) y (10) ses mantienen en contacto con
gl rodillo mediante un eje (13) sobre el que van fijos sus
soportes,que es pasante al exterior y en el que se ha montado
una palanca (12) con un puelle (11) que le obliga a mentener
el contacto.

La polea (1) qus recibe el hilo a su entrada es desmon-
table para facilitar su colocacidén en la garganta y tambien
pueds retirarsé el rodillo (4) superior; pero no asl el inferior
(3) ds goma que montado sobre rodamiento de bolas es fijo y
lleva en su exbremo la polea motriz de todo el conjunto.

El hilo sale al exterior por un orificio de la tapa del
apareto yendo a un carrillo guifa (5) que le conduce a través
del calentador (9) y la gufa (7) al carrete o huso, donde se
devana.

E1 funcionamiento es como sigue:

81 hilo (18) es introducido en el bafio de cola por la
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polea (1) y el abandonarla pasa por los rodillos (3) y (4)
que le laminan y escurren saliendo de ellos, y gulado por el
carrillo gula (5) se desliza sobre el calentador (9), guisn-~
dose a travéds del carrito (7) hasta el carrete o huso donde
se arrolla. A

Degscrita suficientemente la naturaleza y esencia de
nuestro modslol, hemos de hacer constar que puede presentar
variaciones en sus diversas realizaciones industriales, depen-
dientes de las dimensiones, materiales elegidos para su cons-—
truccidén y mimero de poleas gulas, poleas para bafio, trenes
de esourrido y forma del secador, que puede ser plano y fijo

0 cilindrico y rotative; sin que varie en su esencia.
REIVINDICACIONES

18),- "APARATO PARA ENCOLADO Y SECADO CONTINUO D& LOS
HILOS IZMPLEADOS &N Ta PABRICACIDN DI T&JIDOS", caracterizado

porque el bafio del hilo se consigue mediante una o varias po

leas guias sumergidas en parte en la cola, siendo facilmente
desmontables para poner el hilo.

25).— "APARATO PARA ENCOLADC Y SECADO CONTINUO Di LOS
HILOS EMPLEADOS EN LA FABRICACION DB TEJIDOS", caracterigzado
porque el escurride se logra mediante laminacidén entre dos
cilindros fangentes de distinta dureza superficial, siendo el
inferior de goma y sirviendo de lecho, provisto de dos rasque-
tas, una dé fibra y otra de fieltro, para limpiar y enjugar la
superficie del .cilindreo antes de entrar el hilo,

38),~ “APARATC PARA ENCOLADO Y SECADO CONTINUO DE ILOS
HILOS EMPLEADOS BN LA FABRICACIDN DE TEJIDOS", caracterizado

porque el secado se consigue mediante deslizamiento del hilo
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s0bre un calentador de superficie plana o cilindrica fijo o
T75.- giratorio.
42).~ "APARATC PARA BNCOLADO Y SLCADO CONTINUO DE ICS
HILOS EVPLBEADOS EN LA FABRICACION D T&JIDCS".
Ia presente memoria descfiptiva consta de cuatro hojas,
foliadas y escritas a méquina por una so0la de sus caras, compo-
80.~ niendo un total de ochenta y una lineas inecluidas las presen- |

tes.

Madrid, 8 septiembre dg 1.952
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