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Lew eondeneaderea alaotreliticoa, adn lew Hamemjae 
eomdameedorea eeeoe# ee coleoen am annroltnrea lo mde hermdti- 
eamente oerradea een el fin. de eonewver lee propiededea elde- 
trioee del

Ahora bien, paede oonrrir am oeeeionea qne, paar error 
en lee conaacionee, per eargee ereeeivee, per une tempa retara, 
demeaiede elevare o paar otroa famdmanoa andlogoe ee origine am 
el interior del eoadaaaeador ene aobrepreaidn gaeeoaa. Pare im­
pedir' qne en eate eeeo ee deetruya el envaee an ouelqniar pan-!te, le que paede oomdueiT e. fmm&menea e medo de eaploaián y 
tener etree conaecneneiaa deeegredeblme# que prefieran per re­
gle general Ine 1 1 anadea vdlvulaa qne gamitan râ nair 1$ ao-
brâ meei&a imbtriaar# aritaade le amtrede dal eire eacteaR)LMr¡que eirennde el eemdeaamder. Ine indieedee rdlvulae oeeeiemen 
am emeareadniamte ne tabla am le fabrloaoi6n de Ina oondemee- 
darea*

Se han dedo e eeueeer ye formaa de aete elateme de ea- 
depe de medo qne# per le ejeauei&n del envase, ee obliga e le 
eebrepreeidn e ealir per am eemino determinado, proveyendo 
P- ej. le eeje de am egoyere y narrando dete mediante oertdn, 
gama ovan empatia Imam* rreaoindiando de qne eata olean da 
eierre ee inperfeeto y qne en amaban oeaoa no incide eeaĝ le- 
tanaate la panatraaién del eire exterior o el reaeeedo dol 
eondeneedor, lee válvula# oonatruidaa de eete moda tienen el 
inooaveaiente de qne requieran metwielee edieiomelee que eon- 
trMwtyem a amearew lafa&rleaeiéa.



El modele de utilidad parte de le idea fundamental de 
cagalar de antemano a la aobrapreaión interior el camino o 
trayeetoria pare el eaeape+ ain nMoaitar pera elle de aate- 
rtalea eepeeialmo* Camelete el modele de utilidad en debili­
tar al enverne dd eeBdM̂ eador, pmr lo moneo en un panto, ein 
empleo de materialee adieionalee, de manera que toda ao- 
brepreaión wiginada interiormente eeeepe exelueivamonte en 
aeta panto* lare Mtte fin la pared da la envoltura pueda pre- 
aentar por lo monee en un punto un eapeeor tan reduoido que

saoi&iée pueda proewoaeee el envmoe per le momee dewaape^ferm- 
eiÓn on fama de puntee o de linean, eerradae luego nuovúmom- 
te, ylaaaal een una pequeña aetrepreaádn interior prepar- 
eione puntee herâ ticoe y el eer mayor diada eo3arepreeiAn in­
terior, pr^oreiwo panto# oon fugue. Con ventaje loa puntea 
do oompeneaeión do la presi&n eo oometruyon de por oí' ol̂ eti- 
ooa w  laa parto# dobilitadaa del eaveee do suerte que eo ori­
gino un efecto a modo do válvula como en laa válvula# aplica­
da# adieionalmente, aprovechando p. ej. la elaatioidad de laa 
partea metálioae del envaee*

lee puntee de ooeponmaoiéa de la preeidn en el sunra- 
ee del eoadeneador pueden produciré# de divwaoe modo#, p. ej. 
porque durante o deepuóa de la fabricación del envaee, lee 
puntea previatee eo reduce el eapeeor do la pared de foaaa 
que reeieta edo a una pequeña eobre^eei&i interior* 3Bu¡ cam­

bio al originara# una sobrepreaión mayor, eo rompo ol punto 
debilitado me la parad y la ecmpanaaclón do la proaión puado 
tenor lugar en ceta punto, ein que adata el peligro do que
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*1 envase a* rampa en otro easlgaior panto inoís¡cvenioato.
Un ofooto a modo do aspírala paodo oonoeguirso en loo 

pantos do ocmpensaoián do la prosián por al hecho de que 01- 
ganoo parteo del ñaruso oe perforen atediante an punsán d# ton­
teo agudos, p. ej. aa punsán eraoode, y luego oe vuelvan a em­
pujar a la posición primitiva loo parteo del envase inpolidoo 
hacia ofusca, oirv&éadese para elle de an punoón pleno* $ot<Ho- 
ooe en el panto OMrreapond lento viene e formarse ana rosqao- 
hrojodara, pero 4vbo, oono loe porteo del envaee oe hon di3o- 
tado al producirla y ee han reoaloado hacia atrio doopuóo de 
eapujarlos mediente el punzón plano en sentido oontrario, pao- 
do decirse que práetioamsnts resalta hazmótieo. Unisoasnts oon 
sobrepresionos interlorsa dstorminodos tiene lagar en este 
panto desquebrajado ana compensación do 3a presión, por el he­
cho do que a consecuencia do 3a presión ejercida sobro la pa­
red oo origina un poqae&o erifioio, el cual, una veo eooponoe- 
da lo sdou^rsodín interior, puedo Íno3nso vdawomo o ceajrrar 
en ciertos circunstancias herméticamente graeioo o lo oafioion 
te elasticidad del material empleado.

Puede conseguirse fovoreocr ooto efecto cuando lo en­
voltura del oondeaMtodor so proveo interiormente do nao do3godo 
copo do uno lañe elástica, como lo propuesto p. oj. poro otros 
finen en lo patente 301 301.

En loo dibujeo oájuntes oo ilustro el modelo do utili­
dad en algunos ejemplM do ejecución.

Loo figo* 1 y 2 ilustran la conformación do los juntos 
de compensación ̂  lo presión, ooda meo en uno sección por la 
pared do un eeadcnoaáer deutrolítioo.
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LM) fig a . $ a  7 preoantan nn ajempio da ajaaueidn, an

?

3#

1$

30

3?

biorto da an matoarial pldatiao o ldatieo.

la a  fig a . 0 a 10 oon vieta# an 

da oondanaadoroo o laetro litiooa 

u tilid ad .

ootiva da envamoa 

aogdn a l modale da

Nn ma pania adoauada 1  dal osammo da an condenaador 

alea tarali tie o , p. a j. ma a l fende 3 dal mimmo, Uovo la  

dal aavaoa nn panda dobilitado, a l anni pnada aegdn Ima 

1 y  3,  abtanara# madianta reoalando dal m aterial, a aagd* la  

fig o . 3, graaiao a fermar ^ a  doogmaaca^ra. E1 r eoal eodo dol 

m aterial puada afaótnaroa daoda fnara ( fig . 1 )  e doodo dentro

( f ìg . 3) , a bambina poar ambmo ladine ampnionda p. a#. una}^ la 

a ma pietda o ilin ià io a  n i a l  fmada del eavame omBdapn nna oa- 

rnM^andimnta nom i*. Oroe&ao m anta oo erigano an 3 un dda&- 

ganmmiaato dal m aterial dal oammna haota p. 03. a l  en̂ madar da

asm baio y  lo  amai ao ten anaoibla qua aada a cnalquiar aobra- 

ìaraaidn an a l In terior dal eaadeneadar, y  cuando lo  poei3n 00- 

brapaoa ma grado datarminado, dapandianta dal eapaoor do [la 

boia y  do la  reoieteneia dal m aterial dol aavaoo, 00 daa^arrat
do modo qua pnada tener Ingar la  oompenaaoidn do la  prem ia.

Za loa oitm^ao do ojoeuoi&a engdn Imo fig o . 3 y}4 , 

madianta una barrmaimnta do oantoa agudoo -00 prodnoa an el ' enva

ma' m atinee an un punto adaanoda una reaquebrejadura 4 u t i l i -  

aande p. 03. an anmrpo paraoido a un deotom illader. Bapàjando 

lu ^ o  a  la  peedaidn prim itiva loa labioo § ami lovantndo#, an

:
¡.
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*1 presenta aase empujándolos al plano de la pared de 1̂  saja, 
se origina ai cuerpo de la fig. 4, que paeds considerarse coso 
una superficie metálica cerrada. Sin cabarga en el ponte 6 
cociste la hendidura e resquebrajadura, que en d  präsente es­
se pera mayor claridad se ha representado exagerada, y la casi 
en o ondi cl ones monades do servicio del pwcde
admitirse case hermética. la debili^cién e rasgado del réc­
riai del escasa y sa eoapresián posterior en el ponte antjang*- 
^  pncd̂ t cfoçrtuarsc medianta hearrast entas adeeoadas bien al 
misse ti aspe qw se fabrica el encase del send ornead or, p. cj. 
medicate estirado e presado on serio dsl mismo, bien poste-

En la fig# 5 se ha pémsticade on ponte wndferste ds 
debilitación en la pared interior del encase 7 del condensa­
dor. ̂ 3*apuó* de practicar cctc punto de debilitasién, oí im- 
torior da la caja se rwtbre de orna delgada capa de un materia:, 
pláetieo y eláetieo 8, p. ej. eegdn la patente RM 101. Con 

im̂ mrisr Acorte ce deogxrra el pnmte #ehiTit¡a4e 
y al mióme tiempo la sapa eldetlea soase ate ladina en la fig.
4* Ptcpadc de â T̂ "****̂ *e prest én el material el.éstiejc de? 
encane twna a en pesleién dho psrtida, véass ̂ g# 7, mislatras 
que la pepa pl&otiea d8sti^ feraa pao? solapado en cierre 
sny cegare de modo oepoelaí emendo en el interior do la caja

la %Cma del ponte de debilitaoién so regula ssgén la 
alase y temase del condenseur,, las figs. 8 a 10 preaentan 
algonea ejemplos de sajas de condensador con válvulas dsj des­
garre st̂ dn las fige. 1 y 4.

!



S* ha comprobado aer oonvanienta praatlcar al punto 
da CMtpensaoión da la praaián arn forma da una orna, puaa gra­
cias a la elasticidad da loa labios aa logra un búas afecto 
da válvula (váaaa fig. 10).

Finalmente tambiéi aa posible aprovechar la estampa­
ción empleada muchas vacas da una inscripción, p. ej. la Mar­
ea da fábrica, para practicar al indicado punto da campcasa- 
eidn da la presión, utiliaando laa figuras o letras estampadas 
total o parcialmanta para la dabilitaolán o para al rayado dai 
usübsrial de la caga.
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7. * Caja para un eendeneadw cloctroUtioo cegád I* 
rcivindieado en d  punte 6, earaetenaaáa porque les partea 
netáMeas de la pared deja caja ce perforan o abren mediante 
una herramienta, p. ej. un punzón MFusade y las partee p̂ rie- 
talca dobladas se vuelven de nueve a su posioión primitiva 
utilizando uupeBaaóa plano.

8. - Caja para un condensador electrolítico segéa} le 
reivindicado en les puntes 1 a 7# caracterizada poô ue 1¡M 
tes de compensación de la presión se combinan oca un estámpa­

lo do significativo que se ha de aplicar en la caja, p. cj.
un escrito o con una marca do fábrica.

9. - Caja para un condensador electrolítico 
reivindicado on une o vanea de loe puntos precedentes, 
terizada parque al nenes el punte de compensación de la prc-

1$ aióncnel interior del condensador se recubre de una delgada 
espadeunmatenclol&tlee*

10. - Oaja pera ua condensador eleetrolitiee. ! 
ec dccenbc y reivindica en la

y se ilustra con les dibujos que a la

lo

i
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