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KmORlA DESCRIPTIVA 

paia so lio ita r
M 0 DB L 0 DE U T I L I D A D

en
E S P A Ñ A  

p o r VEINTE añ os

a  nomine de MARIA PAZ-NUEVA CERAMICA DE VIELAVERDE, 

SOCIEDAD AITONJMA, e n t id a d  e sp a ñ o la , e s t a b le c id a  e n  se ­

g n a ta  2 7 , M adrid , p o r ;

"UN LADRILLO PARA IA  CONSTRUCCION" 
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Bate invento ae re fie re  a  an nuevo lad ri 
l i e  de construcción.

Un objetivo da este invento., pero no el 
fundamental, ea g. de a ligerar el peso de loa  la d r il lo s
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sin  menoscabar su resisten cia  meoánica, de forma que, loa 
la a d illo s  obteníaos, con addeglo a l invento, soi%ás favo- 

dables en este sentiao, por el hecho de su manod peso, me­

jo res oaraotaríatioaa ae aiaB.amiento térmico y sonodo, y 
S también más favodables que lo s  lad d illoa  huecos conocidos 

pod sed más desisten tes que e llo s  desde el punto de v ista  
meoánioo.

Bate objeto dal invento, se lo gra  dotando 

a dichos la d d illo a , mediante machos adecuadamente insedta- 

IO des en l a  he qu illa  áe l a  ga lle tera  de unos aligeramientos 

u oquedades que, midando al lad d illo  en aecoián transver- 
se l , tienen au mayor dimensión en sentido v e r t ic a l.

Seta carac te rística , en s i  oonocida, de loa 
lad d illo a  hueoos coidientes, ea modifioada según el inven­

ís to , pod el hecho de que, siempde midando en seccián tdans- 
ved sa l e l la d d il lo , eatos aligeramientos a oquedades ter­
minan, por addiba y pod abajo , en adeos de medio punto, o 
en otdas pelabdas, que lo s  lados estdechos de la a  superfi­

c ies constituidas por estos aligeram ientos, están formados 
20 por semicircunferencias.

gs sobradamente conocido que lo s  la d r illo s  
con huecos rectangulares tienen su re sisten c ia  meoánica 

conaiderablementq&isminaida por e l hecho de que, a conse­
cuencia del secado y de l a  cochura a que se som átenlos 

26 la d íiH o s , se producen frecuentemente contracciones y cor­

taduras que afeotan en gran medida a la  re sis te n c ia  meoá- 
nloa del la d r il lo .
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Mediante e l invento, que dota a dichas oqae- 

dades de en p e r fil  re siste n te , sumamente ventajoso cual es 
e l de aioo de medio punto, ae evitan estos inconvenientes 
y ae logra un la d r il lo  sumamente re siste n te , desde e l pun- 

6 to de v is ta  meoánioo.

B1 principal objeto de esta invención, con­

s i s t e  en l a  disposición especial de l a s  oquedades o a lige­
ramientos en dos tip os de la d r i l lo s  como se puede ver por 

lo s  planos Nos. I  y 8. Bno de edloa, llev a  lo s  aligeramien- 

10 tos en sentido longitudinal, y el otro lo s  lle v a  en sentido 

tran sversal. Ambos se complementan para la  formaoión de 

h iladas de la d r i l lo s  para l a  oonetrucoión de un muro. la  

disposición de lo s  aligeramientos longitudinales y trans­

versales proporcionan ana serie  de oquedades paral a las en- 

15 tre  s í ,  que constituyen verdaderas cámaras de a ire  que pro- 

duoen favorables condiciones de aislamiento térmico a lo s 

muros que con diohos la d r i l lo s  se oonstrnyen y por ende, 
l a s  oasas con eüee construidas, gozarán de ambiente más 

templado en su interior y s in  lo s  rigores excesivos de 
80 fr ío  y calor.

Para mejor explicar y entender cuanto ante­
cede, pondremos por ejemplo, la  formación de hiladas para 

oonstrulr un muro de pie y medio: en l a  parte exterior del 
muro, se colocará en soga, un la d r il lo  que tenga lo s  a lige-  

85 ramientos en sentido longitudinal y doa en tizón, qae ten­

gan lo s  aligeramientos en sentido tran sversal. Bt numero 

de lo a  aligeramientos longitudinales, será de tre s , y el
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número de lo s  aligeramientos en sentido transverseü, aeré 
Ae se is .  Con esta  oolooaoión, ae oonaigue que loa muro a, 

tanto por au exterior o orno por su in te r io r , ae hallen com­

pletamente cerradoa y existirán  IB oquedades, trea del la -  
8 d r illo  longitudinal y dooe de loa transversales que orearán 

otrae tantas cámaras de a ire  que se  opondrán a la  penetra­
ción Ael fr ió  y del oalor exterior.

para ver más gráficamente l a  disposioión que 
acabamos de describir se acompañan lo s planos 3 y 4. 31 pia­

lo  no Z, en lámina reducida, ae re fie re  a l a  formación de una 

hilada con varias soluciones, poniendo a l  exterior o al in­

te r io r, dos la d r i l lo s  de aligeramientos longitudinales y en 

sentido opuesto, lo s  tran sversales, en forma do que, cuando 

a l Director Técnico do l a  obra lo  doaoo, puoda cortar l a  oá- 

15 ^ara de a ire  para que no so establezcan corrientes in terio­

re s . El plano na 4, es un corte horizontal de lo s  dos tipos 

de la d r i l lo s  colocados en soga y cuatro en tizón, se re fie ­

ren única y exclusivamente a l a  formación de una parte de 

hilada de se is  la d r i l lo s .

20 Otro objeto del Invento ea e l Ae conseguir
una eoomomia en mortero, mano de obra, y tiempo en l a  ereooión 

del muro y obras on general.

Este otro objeto del invento s e  consigue sus­
tituyendo el tipo llamado genéricamente "maoizo" de 50 y 60 

%g mm. da espesor, dotándolo do a ltu ra  o espesores múltiplos

de 50 y 60 mm, es deoir, que loa la d r i l lo s  objeto del inven­
to, tendrán en e l primer oaso, 100, 150 á  200 mm. de espesor
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o altaya y sn a l segundo oaso, 120, 180 á 240 mm. ds espe­
sor o a l ta ta .

B1 te sto  de la s  medidas, o aea, e l largo y 

a l amoho da lo s  S a l t i l lo s ,  as daoit, l a  soga y e l tizón co­

mo se denominan en a l  a r te , pueden tenar la s  mismas dimen­

siones que en la  aotoalidad pata el maoize da 50 y 80 mm. 

es decir, 280 mm. de longitud o soga y 125 mm. da ancho o 

tizón. TBmbión pueden se t totalmente d istin ta s peto tenían^ 
do siempta dimensiones mayótes, a l objeto de obtenet la s  

mayores cobicaoionss y lo g ta t l a s  máximas economías en lo s 

tre s  aspectos qos se ha mencionado antes.
Bn cnanto a l a  economía de argamasa, se verá 

que, tomando por ejemplo, on la d r il lo  de 100 mm. de espe­
so r , snstitaimos dos h iladas de la d r i l lo s  macizas de 5o mm. 
de espesor, suprimiendo también con dLloa una llaga  o jun­

ta , y o orno son tre s  l a s  que e x is t ir ía n  colocando dos la ­

d r il lo s , logramos una economía de un tercio  de la  argama­

sa necesaria pata l a  erección de un muro, eoonomía que 

viene incrementada en e l ejemplo antes oitado, porque e l 

estar cerrados loe  paramentos de lo s  muros, ae evita e l 
gasto de cemento para taponar lo s  hueoos que ae producen 

con algunos otros tip o s de la d r i l lo s .
En osante a l a  mano de obra, es evidente 

que un albañ il emplea e l mismo tiempo en oolocár un la d ri­

l lo  de e ste  tipo aligerado de peso, que en colooar uno 
corriente de 50 mm. de espesor, sobre el cu a? , tiene ade­
más que tender l a  argamasa para poner otro la d r il lo  enci-



ma, y por lo  tanto, a l  suprimirse e sta  operación y poder 

colocar al la d r il lo  del invento al mi amo ütmo que loa 

la d r i l lo s  corrientes, l a  economía de la  mano de obra, será 

de un 50%, economía que ee r e f le ja  en el miamo porcenta­
je ,  en e l  tiempo de erección de un muro,

a i  ee tra tase  de un la d r i l lo  de 150 mm. de 
eapeaor, o aea, equivalente a trea la d r i l lo s  jmoizoa de 

8o mm. de eapeaor, s e  anprlmirían dos lla g a s  de argamasa, 

lo  que representaría una economía da un 80% en e l mortero 
necesario para la  erección de un muro y como tambión aate 
la d r i l lo  ae oolocaria casi el mismo tiempo que un la d r i­
l lo  maoizo oorriente y se  suprime e l  tiempo invertida por 
el albaR il en tender l a  maaa sobre dos la d r i l lo s ,  l a  eoo- 

nomía de la  mano de obra será alrededor siempre de un 66% y 
este  mismo ooeiioiente representará también l a  economía 
en la  erección del muro.

- 0 -  N O T A  - O -

lo a  puntos que o orno carac te rística  de nove­

dad ae presentan para que eean objeto de esta  Modelo de 
U tilidad en Be paña, por VEINTE años, son lo a  sigu ien tes: 

I s .  - un la d r il lo  para la  oonstrucoión, 

caracterizado porque posee aligeramientos u oquedades

- 6 -



&

8

10

*

15

20

35

longitudinales, de forma rectangular en sección transver­

s a l ,  con l a  particularidad de que loa  lados estrechos dad 

reotángulo han sido sustitu idoa por sendas circunferencias 
o arcos de medio punto.

2^. - un la d r i l lo  para la  construcción, ca­

racterizado porque posee aligeramientos u oquedades trans­

versales oon l a  particularidad de que lo s lados estreohoa 

del rectángulo han sido su stitu idos por sendas circunfe­

rencias o aroos da medio punto.

3c. - Un la d r il lo  según se  reivindioa en e l 

punto 1 , caracterizado porque tiene tre s aligeramientos 

longit ud inales.

40. - Un la d r il lo  según se reivindica en e l 
punto 2, caracterizado porque tiene se is  aligeramientos 

tran sversales.
So. - un la d r i l lo  según se reivindica en 

cualquiera da lo s puntos an teriores, caracterizado porque 
combinando la d r i l lo s  de los puntos 1 y & en l a  construc­

ción de muros se orean cámaras de a ire  p ara le las entre a i  
que se oponen a la  circulación del frió  y del calor exterio­
re s  hacia adentro de la s  viviendas y vioeversa.

6o. -  un la d r il lo  según se reivindioa en 

cualquiera de lo s  puntos an teriores, caracterizado porque 

su espesor ea un múltiplo del de loe  la d r i l lo s  conocidos.
7o. -  un la d r il lo  según se reivindioa en 

e l punto 6o, caracterizado porque au eapasor es un múlti­

plo do 50.
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8e. - Uh la d r il lo  aegun ae reiv indica en 

el panto 6, caracterizado poique aa espesor ee unm álti- 

plo de 60 mm.
9B. -  Un la d r il lo  para la  oonstraocián.
Tal y como ae ha deaorito  en l a  Memoria 

que antecede y can lo s  finea que ee han especificada.
Esta Memoria oonsta de ocho hojas eaori- 

taa por ana acia cara. .*
Madrid. J ! "  '^ 2

B. A.
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