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*fios, para España y sus Posesionas, se s i l i o i -  

le Don Á lH m  LAJtAOZilI; de naolona 11 dad tránce­

te en C0H00BES3 (fra n e la ); porr mWJfflm ÜüSáS
Mmmmai. t  mmaumwm u.
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SSL presante Modelo se re fie re  a d ispositivos y ou­

ñas para p a rtir  m ateriales, y a los que se relaciona  

mtfs espeoialoente, por que es en estos oasos ouando su 

ap lleaolJn  pareoe ofreoer e l mayor in te ré s ; pero no ex­

clusivamente a é sto s ; ya que ta le s  ouñas sirven también 

pana * p a rtir  .madera#

Ciando se parte madera o m ateriales análogos; una 

sola oufia de la  índole oonooida* no basta para obtener 

deseado# Por dloho motivo, después de haber 

primera oufia, se olava dentro de la  hendidura 

pnoduelda, una segunda, te rce ra  y hasta cuarta ouña por 

los la te ra le s  de la  primen# numerosos ensayos p an  ola­

var la s  Rafias; unas delante de la s  o tra s ; o vioi versas; 

han fallad o , dado que una u o t n  de di ohas oufiaa tienden  

a s a lta r  haoia afuera# Además, la  oabesa de una oufia oo- 

rrie n to , áe deforma oon e l uso, tomando el aspe oto de una 

seta  y de ¡ta l manen impide oolooar una segunda ouña de- 

lan ta o détráe de la  misma.

don é l fin  de subsanar estos invonve ni a nte s ,  la  in -
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vención Consiste esencialmente en in sertan  por c a te  la ­
do de raníi cufia p rin c ip a l, en forma de HI U, o tra  maciza, 
Consta en. parte esta  d isposición  p r in c ip a l, de c ie r ta s  
o tras  d isposiciones que se d escrib irán  a continuación.
La invención se comprenderá fácilm ente con ayuda de la  
descripción  que Lace re fe re n c ia  a lo s  d ibu jes que se a -  
compaSan.1

Se s in  la  invención se supone que se desea p a r t ir ,  
por ajemxjlo, un tocón de árbol o cualquier o tro  m ateri­
a l ,  y se |procede de una de la s  s ig u ien tes atañeras.

Se cjlava ( f i g .  1) una cufia co n stitu id a  por p ie ­
za centra| 1 (X) y dos bordones (2  & 3 ) ,  de t a l  modo que 
la  cuña tees  ente una sección  tran sv ersa l en forma de " i " . 
Se introdjucen entre la s  dos p artes lluecas de lo s bordones 
(2  & 5 ) ,  íotras cufias (4  & 5)> de modo que a l  c la v a r la s , 
se ensanche la  hendidura producida por la  cuña p r in c ip a l.

L® f i g .  2 , representa otro modo de re a liz a c ió n  que 
co n siste  ten una cufia en forma de "TJ” en cuyo hueco se 
clava o tra  cufia ( 7 ) ,  también en forma de "U ", pero más 
estrecha que la  cuña p rin cip a l ( 6 ) ,  de su erte que pro­
voca «a easanchamiento de dicha hendidura. Dentro del 
espacio c in stitu id o  por dichas cuñas (6  & 7 ) ,  se clava 
ahora una te rc e ra  cufia s e n c il la  ( 8 ) que tiende a ensan­
char la  hendidura aun más y provoca a s í  e l  e fecto  de 
separado i. La f i g .  3 , representa un coirte de la  f ig .
2 , según jk-B, poniendo en evidencia la  p osición  respec­
t iv a , y ej. modo de operar la s  tr e s  cuñas ( 6 , 7 & 8) .

La ff-S* 4 , muestra o tra  d isp osición  que permite 
p a r t ir  o d esin tegrar fácilm ente lo s  m ateriales más r e ­
s is te n te s  . y co n siste  en clav ar un una cufia p rin cip a l 
( 9 ) ,  ©n forma de ”1" ,  o tras  dos cufias (10 & 11) ,  en fo r­
ma de "U” j y luego ¿entro de lo s huecos de é s ta s , se c la ­
van o tras Idos cufias macizas (12 & 13) ,  Bn la s  f ig s .  5 
y 6 , se muestran otro d isp o sitiv o , que se c a ra c te r iz a  
por escotaduras (21 & 22) ,  p racticad as en la s  dos cuñas 
en forma, eje "U" (16 & 17) ,  por cuyo e fecto  se reduce 
sensiblemente e l  peso del d isp o sitiv o . Las cuñas (16  & 
1 7 ), se encajan entre s í ,  según se muestra en e l  c o rte , 
según C-D jen la  f ig .  6 . Las cabezas (14 & 15) de la s  
cufias (16 j& 17) se colocan sensiblemente re tira d a s  de
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la s  correderas (18 & 19) ,  lo  que p e ra lte  c la v a r  I *  
cufia ( 20) entre la s  cuñas (16 & 1 7 ), aun en e l  caso 
de que sus cabezas estuviesen  aplanadas por lo s  gol­
pes rec ib id o s .

Según exige t i  trab a jo»  y en c ie r to s  caso s, lo s  
d isp o sitiv o s anteriormente d escrito s  y compuestos de 
v arias p a rte s , xmeden re su lta r  demasiado pesados. Pa­
ra  remediar é s to , s© constituye otro  d isp o s itiv o , f i g ,
7 , mediante un cuña maciza (2 4 ) ,  practicándose en uno 
de sus lados ob licu os, uno o varios huecos (27) planos, 
y en forma de ranura de seeeién  tra n sv ersa l cualquiera, 
en tanto que sobre e l  otro lado ob licu o , se disponen 
molduraSj de guia (26) su scep tib les de d e sliz a rse  por 
dichos huecos. Dichas ranuras y molduras terminan en 
e l  f i l o  m  l a  cuña, formando punta o en ”V” . Asi pues, 
s i  a© clava delante o detrás de t a l  cuña, una vez in ­
sertad a, por ejemplo en una madera» tina segunda cufia 
análoga ( 25 , f i g . 8 ) ,  entonces la  moldura de guia (26) 
de la  cuiia (24) co in c id irá , b ien  sea con e l  hueco (28) 
de la  cufia (2 5 ) ,  o sino e l  hueco (28) de la  cuña ( 25) 
co in c id irá  con la  moldura de guia (26) de la  cuña (2 4 ) ,  
lo  que a s í  asegurará una guia p erfecta  de la  cuña ( 25) .  
S i  se in se rta  una te rc e ra  cuña análoga, entonces la  ac­
ción hendiente se auraetará aun más. Con e l  f i n  de im­
pedir que la s  cuñas se su e lten , la s  su p e rfic ie s  la te r a ­
le s  derecha o izquierda ( 29) que no estén  de re lie v e  
por la s  molduras de guia, se  proveen de huecos en forma 
de gargantas o de surcos que se re llen a n  de t ie r r a *

EEimroiCACIOHBS
1 )  .~”HUWAJ3 CUSAS I  DISPOSITIVOS PARA PARTIR MAIE- 

RXAES3, X ESPEJOIAIlíENTE LA MADERA” , caracterizad os por 
e s ta r  constitu id os por tina cuña p rin cip a l en forma de 
”1” ó »'u” } dentro de la  cual pueden in tro d u cirse  una
o v a r ia s 1 cufias suplem entarias.

2 )  . -  Huevas cufias y d isp o sitiv o s , según la  re iv in ­
dicación  ¡m terio r, caracterizad os por e s ta r  constitu id os 
por dos ©uñas en forma de "U” , dentro de la s  cuales pue­
den in trod u cirse  una te rc e ra  cuña.

3 } .+  Huevas cuñas: y d isp o sitiv o s , según la s  re iv in ­
dicaciones a n te r io re s , caracterizados por e s ta r  c o n s ti-
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•buidos ppT  usa cuña p rin cip a l en forma de ”1” , dentro 
de la  cufcl pueden in trod u cirse dos cufias en forma de 
,rúM, 7  dentro de los huecos de éstas  ú ltim as, o trasi
dos cufiáis macizas.

4 )  . -  nievas cufias y d isp o sitiv o s, según la s  re iv in ­
dicaciones a n te rio re s , caracterizados por que la s  cabe­
zas de líiñ cuñas p rin cip a les  se s itú an  en posiciones 
retiradaf; de la s  correderas,

5 )  .4  Nuevas cufias y d isp o sitiv o s, según la s  re iv in ­
d icaciones a n terio res , caracterizados por escotaduras 
practicad as en la  parte p o sterio r  de la s  cuñas en fo r ­
ma de MTN\

6)  „f Nuevas cufias y d isp o sitiv o s, según la s  re iv in ­
d icaciones a n te r io re s , caracterizados por que una de 
la s  su p erfic ies  de la  cufia presenta una o v a ria s  mol­
duras de guia, en tanto que la  o tra  es tá  p ro v ista  de
r amatas correspondientes a dichas molduras de guia, 
y que dichas ranuras y molduras de guia de sección  cual­
quiera, terminan en e l  f i l o  de la  cufia.

?).+• Nuevas cuñas y d isp o sitiv o s, según la s  re iv in ­
dicaciones a n terio res , caracterizados por que la s  super­
f i c i e s  la te r a le s  de la s  cufias presentan huecos en forma 
de gargantas o surcos*

O •+ 3® re iv in d ica  por último como ob jeto  sobre e l  
que ha d$ recaer la  Patente de Invención que se s o l i c i t a :  
" NUEVAS 1 CüiíáS Y DISPOSITIVOS PASA PARTIR MTSRIAI2SS, Y 
!SP2íCIAL¡íü¡m LA MADERA

Todd conforme queda d escrito  en la  presente Me­
moria, que consta de cuatro páginas e s c r ita s  a máquina 
y lo s  dibujo» que se acompañan*

Madrid, a/ú^dé A bril de 1952,
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