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MEMORIA DESCRIPTIVaA
que se acbmpa?ia
a la scllicitud de
un JOTaLO DE UTILIU.AD, por veinte aflos en Espafia,
a faver de
CERAMI (A DONINGURZ 4 wEV~.NTE, S.s8., (CEDOLESA), con domici-
lio en VALENCIA, (mlle Gobernador Viejo, n® 9,
por '

»NUEVO DISPOSITIVO PARA PASAR AZULEJOS POR KL INTERICR DE LOS

TUBOS D& LO3 HURNOS DE SASATES# .=

Inventor: Don ELOY DOMINGUNZ VEIGA, de haclonalidad es;

pafiole,
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~hilera que se encuentrs en el interior del tubo, sacdndose

La invencidn a que se refiere ia presente memoria, conse
tituye una novedad industrial, con caracterf{sticas y veatiajas
que la hacen merécedora del privilegio de sxplotacién exclu-

siva que por ella se solicita, de acuerdo con las prescripeio.

EJ

nes del E.taﬁuto vigente de la Propiedud Industrial, de 26 de
Julio de 1,929, texto refundido, publicado el 3C de abril de
1.830. |
actualmence se utilize envla industrial de fabricacidn de
azulejos, para la coceidn del esmalte que cubre los mismos,
un horno provisto de una serie de tubos o conductos horizon-
tales superpuestos, pasando dichos azulejos en sentido hori-
zontal por el interior de dichos tubos, unos a conﬁinuacldn
dé otros y en contecto., De esta forma, al ser impu;ado ol dl-

timo azulejo colocado en le boen de entrada, avanza toda la

por la boca opuesta el azulejo yd coeldo,
El movimiento de los ézulejos por el interfior de 1os tue

bos a que se ha hecho referencia, represents un avanse de i~

guales proporciones que la longitud de un agulejo, en cada in
tervalo de tiempo calculado necesario pera la coocién, pero
este sistema es metivo Go que ruchas piezas salgan defectuoses,
a oausa de los Fooces producidos por el contacto de unas con-
tra ntras, - |

Ahpra bidn, con el dispositivo objeto del Modelo de Utili-
dad que se anlicita, se conasiguen resultados verdaderamente
satisfactorios, ya que se realizan.las mismas operaciones,
obteniéndose una produceidn mayor, —ejor celidad en 1los azu-
lejos y gren ahorro de tiempo, c¢on 1o que disminuye notable-
mente sﬁ coate total;

Con el nuevo dispositivo que describiremos a continuacién,.

los szulejos, coloocados sobre un soporte, pasan por sl tubo
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varios a la vez y no de uuo ea uno, com0 hasta ahora,

Con objeto dv fuciliter la descripeién del Mocelo de Utili
ded que nos ocupa, se asocompaeiia un Juego de planos, en los que
las Figs. seilalades con las letras wAw y »ii», represeatan cla-
ramente el soporte o-dispbsibivo. Con diferentes ndmeros se hd
han indicado les partes fundementales del mismo que se cisan
en la descrigcidn, |

Este dispositivo consiste en una pieza (A), gque consta de
una plataforma o baae‘nq 1, provista de unos salientes n¢ 8,
que permiten una mayor superficie de coatacto al d.lli:amtont#
y diminuyen el peso del arrastre, (plocacas sobre esata plata-
forma van unas piezas'B en forma de caja, conforme 86 aprecia
en ¢l dibujo, abierta por los des frentes y ocompuesta de la
tapa superior n? 3, de la tapa inferior n® 5 y de los dos la-
teiales n® 4 y 6,

Ualdos & esios laterales van unos salientes o pbstaﬂas
n? 7 equidistantes entre sf, separadas unas de otrss por una
dista:.cia adecuada n® 8. En estos espacios n? 8, se coloocan
los azulejos n? 9, apoyados por su cara o baraizads en las
referidas plezas n®? 8, con 1o cual quedan en perfecta posi-
eidn para el objato que se persigus.

Una vez colosados los azulejvus en todas las plezas »B»
que se hayan previsto, se realizan con estas plesas las mis-
mas opseraciones qde se han descrito al tratar de los tubos
empleandos corriéntemente con este nismo objeto,

Las ventajes de la utilisaeidn de este dispositivo, son
cor10 se deduce de 10:: que antecede, las de poder sacarse a
laiez y en un solo movimiento de avance, varios szulejos del
horno, mientras que utilizando los tubos que hasta la fecha
se cogocfan, hay que repmtir una operacidn seme jante tantas

veces como azulejos hay que sacar, Con el consiguiente aumen-
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to de rendimiento, el cual hace posible el empleo de hornos
provistos de un hﬁmerc menor d¢ tubos, sl se desean obtener
los misnmos ro&ultados, lo que se traduce en una disminueidn
de los gastos correspondientes & la construceidn del hormo

Y en une goen economfe de mano de obra, y que la produceién
de cada‘Bbrero eumenta conaideréblemente realizando se $raba-
jo con igual intensidad,

Otra de las ventajas que merece destacarse es la de la
mejorfa de los azulejos obtenidos, porque el dispositive des-
erito oevita a loa miamos el roce del arraatic por el interior
de los tubos y el que los agzuliejos Vayan.empujihdolc unos a
otros directamente ﬁarﬁ realizar su movimiento de avance, ya
que segin el aistema descrito, son laos mismas pleszas o plata-
formes las que sufren estos roces, quedando los agulejos coe
locedos sobre elles, &.slados e indepencientes unos de otros,
demde que entran por el tubo hasta que salen de 81, sin que
haya peligro de Que sufran ningin desperfecso,

. 1echa la descripeién precedente es precisc afiadir que los
detalles de raalizacidn de la ilea expuesta pueden variar,
sin que por ello cembic la eaenbta de le invencidn, que es
la que se cesprence e los pérrafos anteriores y la que se

reivindica en la siguliente
I .

En resunen: El1 MODELO DE UTILIDAD que se éolicita, recae~
rd sobre las reivindifaciones siguientas: .

18,= Nuevo dispositivo para pasar azulejos por el iuterie
de los tubos de los hornos de pssajes, caracterisado porque
consiste en uns platsforns o piézﬁ roctangular, provista en
su buee de salientes que reducen la superficie de deslizamien
to y diasminuyen el psso de arrastre,

23.,- Nuevo dispoaitivo dogﬁn la reivindicacidn 13, carao-
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terizado porque consteasf wismo Ce una pieza en forma Ge caja
compuesta de¢ uua tapa supericy, uua inferior y dos laterales,
cuyo. laterales van proviatos en su cars intverior de pequeiias
plataformas o salientes e les cuales se apoyardh los aaulojo+
por su cars no barunizada,

38,- Nueve aispositivo, segin reiVinuioaoionus anteriorin
caracterizaco porque sobrs la plaetaforme mencionada se colo-
can en el interior de los tubos del horno, las piesas o cajes)
una vez llenas de azulejos, formando una especie de tran de »
aerrastre, con objeto de que é intervalos convenientes para
que pueda efectusrse la coceidn,al meterse una nueva platafort
ma por l~ boou de entrada del tubo, se deslicen las que se end
cuentran eﬁ el interior del mismo, empujéndose unaé a ottal;
pudiéndose recoger la que sale por ls boca contraria del tubo
eon sus azulejos ya cocidos,

4% - @ rélvl;ﬁice por Yltimo, cono objeto sobre el que
ha de racaer el CTELC DI UTININ.D que se solicita: =NUEVO
DISPOSITIVO "ARA Ja8AR J2ULLIOS “OR AT, INTEZRIOR DE LOS TUBOS
DI LOS3. .OHNDS D ASAT IS 4=

Todo oouforme queda descritc en la presente mcﬁoria, que
conata de cipoo pdginas escritas a méquina por una sola oara
y dihujos que se acompatian,

| ladrid 5 de Jullo de 1,952,
ALFONSO UNGRIA,
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