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M E O R I  A D E S C R I P T I V A  

que a a  acompaña 

a l a  s o l i c i t u d  de

un .'.*0D"LO DE DTILI' D̂, p o r v e in te  añ os a a  E sp añ a ,

a l a v a r  da

CERAMICA DOMINGUEZ LE ^EV^NTE, S . A . ,  ( CEDOLESA), con dom ici­

l i o  en VALENCIA, C a lle  Gobernador V ia jo ,  n "  9 ,

p o r

"NUEVO DISPOSITIVO PARA PASAR AZULEJOS POR EL INTERIOR DE LOS 

TUBOS DE LOS RORNOS DE PA SA JES*.-

In v e n to r : Don BLOY DOMINGUEZ VEKiA, de ha c lo n a íid a d  aa;S 

p e ñ ó la .
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la  Invención a que se refiere  la presente memoria, cons­

tituye una novedad in d u str ia l, con carac te rística s y ventajas 

que la hacen merecedora del priv ileg io  de explotación exclu­

siva que por e lla  ee s o l ic i t a ,  de acuerdo con la s  prescripcio 

nea del Estatuto vigente de la  Propiedad In d u stria l, de 86 de 

Ju l io  de 1.929, texto refundido, publicado e l 3C de u b rll de 
1.930.

actualmente se u t i l iz a  en la  in d u stria l de fabricación de 

azu le jos, para la cocción del esmalte que cubre loe miamos, 
un horno provisto de una se rie  de tubos o conductos horizon­

ta le s  superpuestos, pasando dichos azu lejos en sentido hori­

zontal por e l in terior de dichos tubos, unos a continuación 
dS otros y en contacto. De esta forma, a l  sor empujado e l d l- 

timo azulejo colocado en le boca de entrada, avanza toda la 

h ilera  que se encuentro en e l in terio r del tubo, sacándose 

por la boca opuesta e l azulejo yd cocido.

El movimiento de los azulejos por el in terior de los tu­

bos a que se ha hecho referencia, representa un avenes de i-  

gualea proporciones que la longitud de un azulejo, en cada in­

tervalo da tiempo ealculado necesario para la  cocción, pero 

este alaterna ea motivo 6e que muchas piezas salgan defectuosas 

a sauaa de los fooes producidos por el contacto de unas con­
tra otras.

Ahpra bión, con e l dispositivo objeto del Modelo de U tili 

dad que se s o l ic i ta ,  se consiguen resultados verdaderamente 

sa t is fa c to r io s , ya que se realizan  la s  mismas operaciones, 
obteniéndose una producción mayor, mejor calidad en lo s azu­

le jo s  y gran ahorro de tiempo, con lo  que disminuye notable­
mente su coate to ta l .

Con e l nuevo dispositivo que describiremos a continuación, 

loa azu lejos, colocados sobre un soporte, pasan por e l tubo



varios a la  vez y no de uno en uno, como hasta ahora.

Con objeto d<; f a c i l i t a r  la neacripción del Modelo de U tilj 

dad que nos ocupa, se acompaña un juego de planos, en loa que 

la s  F ie s, señaladas con la s  le tra s "A** y *B *, representan cla­

ramente e l  soporte o d ispositivo . Con diferentes ndmeroa se  h* 

han indicado la s  partea fundamentales del mismo que se citan 

en la  descripción.

Este dispositivo consiste en una pieza (A), que consta de 

una plataforma o baaa na 1, provista de unos sa lien tes n" Z, 

que permiten una mayor auperfieie de contacto a l  deslizamiento 

y diminuyen e l peso del a rra stre . Colocaoas aObre esta plata­

forma van unas piezas B en forma de caja , conforme se  aprecia 
en e l dibujo, abierta por lo s das frentes y compuesta de la  

tapa superior n° 3, de la  tapa in ferior no 5 y de lo s  dos la ­

tera les n° 4 y 6.
Unidos a estos la te ra le s  van unos sa lien te s o pestadaa 

ns 7 equidistantes entra s i ,  separadas unas de otrae por una 

distancia adecuada n** 8. En estos espacios n* 8,  s s  colocan 

lo s azulejos n" 9, apoyados por su cara no barnizada en la s 

re ferid as piezas n° 8, oon io cual quedan en perfecta posi­

ción para a i objeto que se persigue.

Una vez colocados los azulejos en todas la s  piezaa *B* 

que se hayan previsto , se realizan  con estas piezaa la s  mis­

mas operaciones que se han descrito a l  tra ta r  de lo s tuboa 

empleados corrientemente con este mismo objeto.
Las ventajas de la u tilizac ió n  de este  d ispositivo , son 

cono se deduce de lo: que antecede, la s  de poder sacarse a 

l 4<lrez y en un solo movimiento de avance, varios azulejos del 
horno, mientras que utilizando los tubos que hasta la fecha 

se eo#oe%an, hay que rep etir  una operación semejante tantea 

veeea como azulejo# hay que sacar. Con e l consiguiente aumen­
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to de rendimiento, a l cual hace posible e l enpleo de hornos 

provistos da un nómero menor de tubos, s i  se desean obtener 

lo s mismos resultados, lo que se traduce en una disminución 

de lo s gastos correspondientes a la construcción dal horno 

y an une gran economía da mano de obra, yá qua la  producción 

de cada obrero aumenta considerablemente realizando sz traba­

jo con igual intenaidad.

Otra de íae ventajea que merece destacarse es la  ¿e la 

mejoría da los azulejos obtenidos, porque e l  d ispositivo des­

crito  evita a loa miamos s i  roce del a rra stre  por e l in terior 

de lo s tubos y e l que los azuiejos vayan empujándose unoa a 

otros directamente para rea lizar  su movimiento de avanea, ya 

que segdn e l sistema descrito , son la s  mismas p lazas o p lata­

formas la s  que sufren estos roces, quedando loa azulejos co­

locados sobra e l la s ,  a is lad o s e independiantes unos de otroa, 

desde que entran por e l tubo hasta que salen da 4 l, sin  que 
haya peligro da que sufran ningán desperfecto.

Lecha la descripción precedente es preciso anadir que los 

d eta lle s de realización de la idea expuesta puedan variar, 
sin  que por e llo  cambie la eaenbta de la  Invención, que as 

la  que se uesprence ce los párrafos anteriores y la  que se 
reiwindi ca en la siguiente

N 0 T A

En resumen: El MODELO RE UTILIDAD que s e  s o l i c i t a ,  recae­

r á  sobre la s  reivindicaciones siguientes:

1 * .-  Nuevo dispositivo para pasar azulejos por e l in terio r 

de lo s tubos de loa hornos de p asa je s, caracterizado porque 

consiste en una plataforma o pieza rectangular, provista en 

su base de sa lien tes que reducen la  su p erfic ie  de deelizamien 
to y disminuyen e l pazo de arrastre .

2 * .-  Nuevo dispositivo aagdn la reivindicación 1 *, carao-
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terizado porque c o n s t a a s í  mismo de una pieza en forma da caja

compuesta de una tapa superior, una in ferio r y dos la te ra le s , 

cuyo  ̂ la te ra le s  van provistos en su cara in terior de pequeñas 

plataformas o sa llan tes en la s cuales se apoyarán lo s azulejo) 
por su cara no barnizada.

3 * .-  Nuevo d ispositivo , segán reivinuicaalones anteriores, 

caracterizado porque sobre la plataforma mencionada se colo­

can en el in terior de loa tubos del horno, la s  piezas o cajas,, 

una vez llenas de azu lejos, formando una especie de tren de 

a rra stre , con objeto de que a intervalos convenientes para 

que pueda efectuarse la  cocción,al meterse ana nueva p latafor­

ma por l i  boca de entrada del tubo, se deslicen la s  que se en­

cuentran e& el in terior del mismo, empujándose unas a otra*? 

pudiándoee recoger la que sale  por la boca contraria del tubo, 

con sus azulejos ya cocidos.

4 * .-  se re ív l.^ ica  por áltimo, cono objeto sobre e l  que

ha de recaer e l MOtELC DE que se so l ic ita : *NUEV0

DISPOSITIVO 'ARA .,.̂ 3AR AZULEJOS * OH A  INTERIOR DE LOS TV30S

DE ¿O S.PCRN O S DE Á 3 A J 3 3 " . -

Todo conforme queda descrito an la presente memoria, ^ue 

consta de cinco páginas e scrita s a máquina por una sola cara 

y dibujos que se acompañan.
Madrid 5 da Ju lio  da 1.958. 

ALFONSO UNORIA,



Cerám ica Domínguez de nevante
(O^mCL.wé) iioju única
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