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M E M O R I A  D E S C R Í P T I T A

Correspondiente a l a  so l ic i tu d  de un MODELO DE UTILIDAD 

por 20 años, a fav o r  de la  en tidad  JEREZ INDUSTRIAL,S.A. 

re sid en te  en JEREZ DE LA FRONTERA, c a lle  de C aracuel, 7 

por: "CAJA PARA EMBALAJE DE BOTELLAS CONSTRUIDA EN CAR­

TON ONDULADO".

La u t i l id a d  del modelo que vamos a d e s c r ib ir  ae 

desprende de l a  necesidad  de p ro teger la  f r á g i l  e stru c ­

tu ra  de una b o te l la  con tra lo s  r ie sg o s  de golpe y ro tu ­

r a s  en lo s  tra n sp o r te s  r ie sg o s  tan to  mas grandes cuanto 

mas ap rec iad o s es e l l íq u id o  que e n c ie rra . De e s t a  nece­

sid ad  de pro tección  a l  c r i s t a l  nació indudablemente e l 

em balaje, y c a s i  podríamos afirm ar que e l  a r te  de "emba­

l a r "  fuá en su s p r in c ip io s  una consecuencia de l a  u t i l i ­

zación  del v id r io  para l a  fa b ric a c ió n  de r e c ip ie n te s ,  y 

a s í  se han empleado a tra v é s  d e l tiempo c a ja s  de madera, 

fundas de p a ja ,  e sp a r to , corcho, mimbre, e t c . ,  e in c lu ­

so simultaneando dos o más de e s to s  m a te r ia le s .

Todo e l lo  h asta  que l a  fa b r ic a c ió n  d e l papel con e l
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empleo de l a s  p a sta s  K ra ft  l la g ó  a con seguir papeles de 

muy notable r e s i s t e n c ia ,  que combinados en forma a lte r n a ­

t iv a  de h o ja s  p lan as y o tra s  onduladas, un idas mediante 

un pegamento, formaron a l  cartón  ondulado de propiedades 

su p e r io re s  a la  madera en cuanto a su  r e s i s t e n c ia  y e la s ­

t ic id a d .

E stos em balajes muy usados y conocidos hoy d ía  se 

arman y dan forma apropiada mediante e l  cosido  por grapas 

m etá lica s y el' empleo de bandas de papel ad h esivo ; y aquí 

e s  donde nuestro  modelo o frece  indudabtes v e n ta ja s  ya que 

su fa b r ic a c ió n  y montaje es mucho mas s e n c i l lo  y económi­

co que e l  normal de l a  fa b r ic a c ió n  de c a ja s  por e s ta r  

exento de la  u t i l iz a c ió n  de ningún tip o  de cosido  o pega­

mento.

En l a  f ig u r a  2 de nuestro  d ibu jo  se  ve e l  d e sa rro llo  

de l a  c a ja  que no e s  otro  que e l  de un para le lep íp ed o  a l  

que se la  hubieran agregado dos bases más cuyo ob jeto  

ahora direm os.

Troquelada o co rtad a  por cu alq u ier método l a  p lan ­

cha según e l  d e sa rro llo  que hemos in d icado  y hendidas 

ligeram ente l a s  l ín e a s  correspon dien tes a lo s  d o b leces, 

señ alad as en nuestro d ib u jo  con t r a z o s , para f a c i l i t a r  

e l doblado de l a  c a ja  queda e s ta  armada según l a  f ig u r a  

1 s in  necesidad  de cosido  n i adh esivos como decíamos por 

e l  sim ple engrape de l a s  hendiduras r e a l iz a d a s  en lo s  

cuadrados que forman l a s  bases y que señalamos en nuestro 

d ibu jo  con la  l e t r a  (A).

Los extremos de l a  c a ja  quedan a s i  c o n stitu id o s  por 

una doble tapa que le  da una mayor r ig id e z  y protección  

precisam ent e en el c u e llo  y e jo te  de la  b o te l la .

En lo s  d ib u jo s ad jun tos representam os l a  f ig u r a  1 

e l conjunto armado de l a  c a ja  o r e c ip ie n te , l a  f ig u r a  2 

l a  c a ja  desplegada mostrando su d e sa r ro llo  viéndose c ía -
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ramente l a s  dobles b a se s  a que hacemos re fe re n c ia  y que 

señalamos con la  l e t r a  (B) , y por dltim o l a  f ig u r a  3 que 

rep resen ta  una v is t a  l a t e r a l .

Suficientem ente d e s c r i t a  l a  n a tu ra leza  y fundamento 

d el modelo solamente nos queda hacer co n sta r  que su s d i­

mensiones, c o lo re s , d ib u jo s , e t c . ,  pueden s e r  v a r ia b le s  

como son v a r ia b le s  lo s  d is t in to s  t ip o s  da b o te l la s  y pro­

ductos que ha de p ro teg er .

R E I V I N D I C A C I O N E S

1S).-"CA JA  TARA EMBALAJE DE BOTELLAS CONSTRUIDA EN 

CARTON ONDULADO" que se c a ra c te r iz a  por e s ta r  c o n stitu id a  

por una so la  p ieza  de cartón  cortada y hendida como e l 

d e sa r ro llo  de un p ara le lep íp ed o  con dobles c a ra s  en lo s  

lad os de l a s  b a se s .

2 S ).-L a  misma c a ja  de l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r  

que se  c a r a c te r iz a  porque l a s  dobles c a r a s  correspondientes 

a l a s  b ase s l le v a n  unas hendiduras con trap u estas l a s  d e l 

mismo lad o  que engarzan en tra s í .

3& ).-La misma c a ja  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io ­

re s  que se c a ra c te r iz a  porque una vez dobladas y montada 

no n e c e s ita  cosido  n i pegamento para mantener rígidam ente 

su s formas que queda asegurada mediante e l  engarce de lo s  

cuadrados que forman l a s  b ase s rea lizán d o se  dicho engarce 

de manera que lo s  bordes l ib r e s  de lo s  c itad o s cuadrados 

quedan h acia  e l  in te r io r  de l a  c a ja .

4 3 ) .-"CAJA PARA EMBALAJE DE BOTELLAS CONSTRUIDA EN 

CARTON ONDULADO".

La presente memoria d e sc r ip tiv a  consta de cuatro  ho­

ja s  fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a máquina por uaa s o la  c a ra , compo-
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niendo un t o t a l  de se te n ta  y s e i s  l in e a s  in c lu id a s  e s t a s .  

M adrid, 2p de Jun io  de 1 .9 5 2 .-
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