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p e r  ^TCBO C0MPUE5T0PERFBCCI0NAD0 PARA MANGUERAS PROPIAS PARA CON*

DUOCI&H BE FLUIDOS", *  f a v o r  de INDUSTRIAS PLlSTICA8 IDEELA, 

d o m io i l la d a  en B a ro e lo n a , o a l l e  T a l l e r a ,  n "  6 1 .

SA\Aí,

MEMORIA DBSOBIPTIYA

Lo de u t i l i d a d  s e  r e f i e r e  a  un tubo oompues to  

P^ r f  g u e raa  p r o p ia a p a r a o o n d u o c ió n  de f l u i d o s ,

Bd e l  m o d e lo y ^ w  hA lo g r a d o ,  en  adecuado Medio de o b te n c ió n , un 

tubo f l e x i b l e  de g ru e so  o o n ?en ien te  s i n  e s t a r  e x p u e sto  a  d o b le o e s  

n o o iv a s ,  m ed ian te  l a  d i s p o s i c iÓ n d e  un n ío le o  tu b u la r  o a lm a jd e . re** 

s i n a  a r t i f i c i a l ,  r e ó u b ie r t a  o nd con un r e fu e r z o  t e x t i l ,  y  un tubo 

e x t e r i o r  de m a t e r i a l  s i n t é t i c o  t a l  OQB& e l  c lo r u r o  o a c e t a to  de po** 

l i v i n i l o .  Los c i t a d o s  n ú c le o  y tubo e x t e r i o r  pueden o nó e s t a r  s o l ­

d a d o s , r e s u lt a n d o  en e l  p rim er c a so  un tubo r a o ie  y de r e l a t i v a  f i e *  

x l b i l i d a d  y. en e l  Oeguu^c oaoo un tubo sumamente f l e x i b l e  deb ido  a  

una f a c i l i d a d  de r e sb a la m ie n to  de un tubo só b r e  O tro  en  l a s  o u rv as 

muy a o e n tu a d a s *  ;

P a r a  f a c i l i t a r  l a  e x p l ic a c ió n  s e  aoomp$Ra a  l a  p re se n te  memoria 

una lám in a  de d ib u jo s  en l a  o u a l se  ná re p re se n ta d o  un oaso  d je -rsa^  

H 'z a o iÓ n  que s e  c i t a  a  t i t u l o  d e  e je m p lo , . '
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33a el dibuje*
La f ig .  1* muestra en seooión transversal, una manguera formada 

per dos tunos, nucleo y envolvente, soldados entre s í  directamente. 
Za f ig .  manifiesta en análoga representación, al caso de loe 

-5 dos tubos, núcleo y envolvente, con interposición de una capa textil 
y soldados entre s í  a través de dicha capa, y

La f ig .  3* indica l a  propia organización de la  f ig .  2b paro es- 
" tando los tubos sin so ld are  ligeramente soldados $

Consista el modelo en un tubo o núcleo tubular JL de resina a rti-
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fio ia l  y un tubo envolvente J2 de otra resina a rtific ia l,p o r  ejemplo 
el cloruro o acetato de polivinilo, en espesor adecuado, pudiando ser 

logrado este espesor a costa de uno u otro tubo, presentando^ en una 
alternativa de realización, una capa interpuesta ¿  a base de :una f i ­
bra tex til o tejido, soldándose los tubos a través de esta capa, oomo 
se indioa en l a  f ig .  2b.

Cuando se quiere una mayor flexibilidad y posibilidad de adapta­
ción a toda curvatura por poco radio que esta tenga, se dejan los tu­
bos 1 y J2 sin soldar, o incompletamente soldados, con o sin el mate­
r ia l te x til, a fin  de lograr un deslizamiento de un tubo sobre el o- 
tro en los casos de curvatura pronunciada.

El modelo, dentro dé su esencialidad, puede ser llevado a la  prác* 
tica en otras formas de realización que difieran en detalle de la  in­
dicada a titulo da ejemplo, a la s  ouales aloanzará igualmentekla pro­
tección que se recaba. Podrá puás construirse en oualquier forma y 

tamaño, con el número de tunos o capas mas adecuado para logrhT el 
fin  propuesto, por quedar todo ello  comprendido dentro del espíritu 
de la s  reivindioaoiones.
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Descritos el objeto y utilidad de la  invención, lo que aa decla­
ra cómo no divulgado ni practicado en BspaHa, oomprende la s  siiguian- 

/'"yŷ y:':;';'t'e8 reivindicaciones 4

13.- Tubo compuesto perfeccionado para mangueras propias para 
5 oonduooión de fluidos, caracterizado por estar constituido por un nú­

cleo tubular de resina a r t if ic ia l  en espesor adeouaao y un tuco en­
volvente obtenido en resina a r t if ic ia l  oon interposición, o nó, an- 

. tre la s superficies exterior del tubo núolao e interior del envolven­
te, de una lámina o tejido de fia ra s tex tile s, realizándose a travós 

10 de óste la  soldadura entre amoos tunos.
2 *.-  Tubo compuesto, según la  anterior relvindicaoión, en el qué,

cuando existe oapa textil interpuesta, puede realizarse el ocín junto
. *

del tubo dejendo sin soldar, o oon dúbil soldadura, a los tubos ex­
teriores e interiores para permitir un deslizamiento superficial en 

15 la s  curvaturas muy pronunciadas.
3&.- Tubo compuesto, según las reivindicaciones 13 y 23, en el 

que, sobre el núcleo tubular se disponen uno, o mas, tubos envolven­
tes, da la  resina a r t if io ia l que oonvenga.

43.- Tubo compuesto perfeccionado para mangueras propias para 
20 eonduooión de fluidos*

Según se desoribe y reivindica en la  presente memoria que oons- 
ta de trás hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de 
una lánina de dibujos.

Madrid, a diez de Junio de mil novecientos cinouenta y dqs. 

INDUSTRIAS ELÁSTICAS IBBRIA, S .A *
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