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M O D E L O  DE U T I L I D A D

por  C;3BRBS PE ACERO, PEÍQ'EOCIOHADO" a favor de Pon Jos^ 
ACERpI OA:ELLI, de nacionalidad i ta l i a n a ,  re s id e n te  en Barce­
lona,; cal] a  Pro venza ns 3V5. - - —  - -  - - —  -  - -  —  -

MÍE M O R I A  D E S C R I P T I V A

El Modelo que se preconiza es propio para bolBoa, p e ta ­
cas, moneíeroa y a r tíc u lo s  de enero que req u ie ran  un t ip o  de 
cierre haimátioo y autom ático.

El modelo que se propugna, viene a c o rre g ir  y so lucionar 
lo s  inoonvenientes descub iertos en  l a  ex tensa u t i l iz a c ió n  de 
lo s  oonoolios c ie r re s  m etálicos, de p res ió n , para p e tacas . En
e l lo s ,  ocurría  que e l  punto vu lnerab le  por donde se  producía!
l a  ro tu ra , era ind efeo tib lam aite  el borde del cuero que c e r ra ­
ba l a  vaina, donde iba colocada l a  leng&eta o f l e j e  de acero , 
el cual , c 3n su a r is ta  viva y l a  con tinu idad  de l a  p resión  
que sobre ) l l a  se e je r c ía ,  venía a c o n s t i tu i r  una verdadera 
c u c h illa  que pronto d e te rio rab a  e l  a r t i c u lo .  POr lo  ta n to , 
oon e l  modelo ob jeto  de e s ta  memoria, se  protege e l  #uero, 
reeubrien&c lo s  bqrdes o a r is ta s  de lo s  extremos del; f l e j e ,  
con unos .dedales o oaperuzonas m etálicos, de borde externo ro ­
mo y sudViiíadá, que queda so lid if ic a d o  SI propio; muelle por
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oualquiex(a. de loe métodos u su a les.

Otre¡ mejora, co nsiste  en que e l f l e j e  que, usado solo y 
aisladam ente, p ierde con e l  uso una p a rte  de su energía de 
p res id a  de c ie r re  o de reacción , se u t i l i z a  en  este  nuevo mo­
delo ap a ie jó n d d o  con o tro  ig u a l, superpuestos ambos en co­
rresponde ño la de: su no anal amiento, e introduciendo sus dos 
puntas ex la s  o a zu e lita s  o oaperuaas de h ie rro  que recubren 
sus aria tias extremas. Al mismo tiem po, cuando se usan dos o 
más b a rre ta s  de f l e j e  de acero por cada lado del c ie r r e  del 
a r t íc u lo  a fab rica r ', dicha caperuza s irv e  para  mantener jun- 
ta s  la s  t i r a s  de cada lado , evitando que se  desplacen a l 
e fec tu ar l a  confección de l a r t íc u lo .

Se irev ée  también, en este modelo, l a  contingencia de 
que a medio uso da la  petaca o bo lso , y por deformidad de la s  
b a r r i ta s  la te r a le s  del c ie r r e ,  pueden dejar una pequeña ren ­
d ija  o resquicio  a lo  largo  de la b o q u illa  en su zona media, 
y para enlo se coloca un pedazo da oordoncito , aproximadamen­
te  de 3a {mitad del c ie r re  en la  p a rte  c a i t r a l  y en  l a  misma 
direccióx de la s  co s tu ra s , a f i n  de que este  cordón quede com­
primido por lo s  f l e j e s  a l c e rra rse  y, a su  vez, comprima la  
p ie l  que recubra e l  c ie r re ,  asegurando de e s ta  forma un ce­
rrado herm ético. Dicho oordoncito puede s e r  también una t i r i ­
t a  de p ie l  u o tro  m a te ria l.

La ¿ isposic ión  d e sc r i ta  podemos comprobarla en lo s  g rá­
fico s  de ¡la h o ja  ad ju n ta , en que se c i t a ,  a t í t u l o  de ejemplo, 
todo: lo  Expuesto. A sí, en l a  F ig . 1, se muestra e l  f l e j e  aca­
nalado aparejado con otro  id én tic o , ocultando sus resp ec tivas 
puntas en e l  in te r io r  del coberto r que c a ra c te r iz a  e s te  Mode­
lo . Este ¡cobertor, se ve ampliado en l a  F ig . d , en que apare- 
ce, prim ero, v is to  en p ersp eo tiv a  mostrando au cavidad o cazo­
l e t a ,  prcdueto del embutido a que es som etido, y posteriorm en­
te  a l a  derecha, ya prensada o remachada, formando iun suave
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te rm in al.!E n  detésBinados casos, podré f i j a r s e  a l  f l e j e  por 
soldaduraj. Y, finaL nnnte, en 3a F ig . 3, se reproduce p a rc ia l ­
mente una pared de una petaca en l a  <.ue aparece, en l ín e a  de
puntos, lp. t i r a  m etálica in tm  incida, en su b a in a , e in f e r io r -

.

m m te.levjm tm do ligeram oate e l  borde del ouero, se ve e l  co r­
doncillo  he seguridad d ispuesto  en la  zona nenia de c ie r r e .

Todo e l lo ,  como se ha indicado, se c i t a  a t i t u l o  de ejem­
p lo , no l im ita t iv o , de que la s  c ircu n stan c ias  de elaboración 
cambien aLgdn d e ta lle  en tsnaRo, proporción o n a tu ra le za , s in  
que por ajilo a lte re n  n i modifiquen l a  esencia l!dad  del modelo 
d e sc rito .
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Se re iv in d ica  como ob je to  del p resen te  Modelo da U tilid a d :
1^ .-  Un c ie r r e  de acero , perfeccionado, par-a b o lso s , pe­

tacas o a r tíc u lo s  de cuero que re q u ie ra n  un o ie rre  autom ático, 
co nsisten te  en la  in troducción  en nabos bordes del a r tíc u lo  y 
dentro de conductos o saínas d ispu estas  a l e fe c to , de dos paree 
de í le je s j  de acero acanalado, los ouales están unidos por su- 
p e rp o a ic iín , y se  mantienen f i jo s  por medio de un term inal co­
mún en el que in troducen sus bordes, compuesto por una cazó le- 
t a  o caperuza me plancha de h ie rro  que poséa su forme cóncava 
por embutjido del mismo.

propio o ie rre  de acero , perfeccionado, de la  r e i ­
v indicación  a n te r io r ,  en e l  cual se s o l id i f i c a  la  caperuza t e r ­
minal goMre la s  a r i s ta s  de lo s  dos f l e je s  medíante otro embuti­
do, un prpnsaje t. p resión , o por soldadura, segdn los diversos 
o&sos*

3 9 . -  n i propio cierre de acero, perfeooionado, de la s  r e i-
vindioaaibnes a n te r io re s , e l  cual posée, oomo complemento a l a  
aegaridadjjde c ie r re  herm ético, una zona de abultam iento median­
t e  la  in c lu sió n  da un cordón u otro  m a te ria l o o nsla ten te , en e l
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