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Ecte mocelo se reflvre & unas pingas que se acoplan a
low cilinoros calancras ewpleados en lea porecidn anterior
¢e una carda to.dil. Como es sabido, la colundra consta
de uno cilineros que sirven parve co.priuir lo napa de
fibras cardadas, una vez Glche napa se ha condensado de-

bido a su paso por un embudo apropiaco que euil. colocado

;1 frente de la calandra. 4 la selice de la calandra que

da forumda ung cinta que va a parar al interior del co-

rrespondiente bote de hilatura. A fin de incrementar la
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presidn entre los cilinurcs de la celandra, pueden

utilizarse diversos dispositivow mecénicos. o obstan=
te, cualguicr incremento de presidn dlrcctamente apli=-
cado gobre log muuiones ¢e uno ue low cllindrog, ge tra

duce en un incremento del csiuerzo coportado por los

cenelo, metos lnerenentos ree-

.
o

cojinetes el cllinoro

cducen el perdlodo e funclonandlento activo de low co=-

jinetes, Como e¢ nubural, cuando la presidn es directa,
los cojinetes deben construirse muy resictentes, & Iin
de que pucdan soportar la méxime presidn alcanzads du-
rante el tuncionumiento de la calancra

Cuando se aumenia 1o presidn cntre los cilinuros ca-
landras de unu carda de.til, la cinta ¢gue sale de la ca-
landra ge comprime proporeionaliwente, reducienwo su volu
men. Por lo tanto, puede deposltarse una longitud ée cin
ta considerablencnte mayor en cada uno de los botes de
nilaturs, reducienco asi el trabajo del obrero encarga-—
do de la mdquine, asf cowo la pdraida ce tiempo en las
suceglvaes operaciones de hilatura posteriores al cardado,
reduciendo,asimiciio, el nlmero de uniones de la cinta. La
ventaja obtenida al reducir estas operaciones manuales,
asi como lo reduccidn @n el nimero de botes requeridos
erl un wioino proceso de hilatura, representa un gran ade-—
lunto que serd fdciluente comprendido por cualguicr per-
sona con conocimienton ve Lo téenica de hilatura,

Al aplicar cualguier digpositivo que tenga por fina-
licdad aumentar la presidn entre los dos cilindros ca-
landras e uns carad testil, uebe tensrse en cuenta que

el cilincéro superioyr debe poderse desmontar con facili-
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dad para Tscilitar el trabajo wel operario.

L1 objeto del presente modelo consgiste en el registro
de unas pinzas egpeclalmente diselladas para su empleo en
los cilindros celandras de une curda textil. Cada pinza
consiste en un dlspositivo mecdnico sencillo formado por
un ndmero reducido de piemus, gracias al cual ze obtie-
ne un agumento de la pregidn de contacto de los cilindros,
lo cual tiene por consecuencia disminuir las dimensiones
de la cinta para que pueda caber una longitud muy supe-
rior de la migme en un bote determinzdo.

istas pilmzas estén esenclalmente Tormadas por unas
piezas de soporte que estdn unidasg e:ntre s uedisnte un
medio eldgtico., Lac plesas ¥an uontadas de tal munera
que actuan wobre los cilindrou de¢ la calundra sin, por
¢llo, incrementar la carga scportade por, los cojinetes
de log mismos, todo e¢lio con la linelidud de couprivir
la cinta de fibras a la selive de la carda y colocar
meyor longitud de la miswa en el interior de caua uno
de los boteg de la cirdé.

Pora facilitar 1o couprensidn de este modelo, se ad-
junta, a titulo enunciativoe pero no liudtativo, una de
las formas prefercntec de ejecucidn de la pinza objeto
de evta solicitud. Couwo luego verewos, se utilizan, por
regsla general, dos de ¢stas pinzus montadas en los ex-
tiemos de loo: cliliundros de U :lsme calandra, aun cuuan-
do pueda utilizarse una s0la e ellag convenlentemente

digpuesta en el cenlbro de dichios cilindros,.

i

La figura 1 pwectre un alizaas lateral y corte de una

de las pinzas en gu posicilu activa, habiendo relacio-
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nado en esta miswa ii:onre le posicidn de la pinza con

le de los dendo elementos rroplos o cercancs & la ca=
landre.

La figura 2 es una vista en persvectiva de los ci-
linuros de lé calandra con dog pingas montacas en an-
bog extreiniox.

En log ¢ibujos adjuntos pueten apreciarse log cilin-
Gros 1u y 11, los cuales estdn montados, cowo de cos-
tunbre, sobre unos sogortes 1lZ situados en la parte cen
tral de la extremicud anterior de la carca,., Bl cilindro
interior 11, o sea el accionador o moter, estd nontiado
sObre unox -cojincves fijos, mientrag el cilindro con-
ducido 1u estd montade euncina del anterior con los eX-
tremos de su eje que puecen desliunr en el interior de
una ranura vertical y abierta 13 (fig. 1) pertenecien=-
te a cada uno de lo- Gog goportes lateiales 12 de la
calandra. Lgte nontaje permite que el rudillo supe—
rior 1U pueda Gesplazarse rvdpidamente y con facilidad,
apartdandolo cel inferior cuando asi convenua

Las pinzas desmontables objeto de este modelo gire
ven pura crear ur tensidn entre los cilindros 10 y 11
de lz calendra, sujetancc entre si sus ejes 14 y 15.Por
regla gencral, eg preferilble utilizar esitas sinzas por
pereg, O séa colocando una pings en caws uno de log exe—
tremos de low cilindros 10 y 1ll. Cace pinza estd forma-
do por un par de piezug de soporte 10 y 17, cada una de
lus cuales pogee un orificio axial 16a & 1l7a., bestas pie-
gag van montadas sobre una varills vertical lue. Loo ori-

ficiog 1l6a y 17a

fe}

¢ lag plezoes de soporte 16 y 17, son
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ligerasente cénicos, & {in de cumplir con o wisidn
que se detallar! wly wucionte.

Cadea pleza posce un braszo 1L gue oo perpendicular
al cucroo nriancipual, aproviuacanente cilindrico, de lu
pieza 1s ¢ 17. &l brazo 1Y que vertenece w 1. plewu de
goporte superior 1. e apoya sobre la purbte superior
del eje 14, o sea sobyre¢ ¢l eje uel cilindyro 10. &l bra-
zo 1¢ estd gituado entie ¢l cilindro i el exivremo el
eje 14 que estd introducido en lu ranura verticel 13
del soporte l2. &1 brumo 1Y guo pgrﬁenece a le pleza
de goporte inrerior 17 ectd en contecto con la purie
intex or del cje 15 vertensclente al c¢ilindro inferior
11 de la calandra.

Bl coﬁtacto entre los brazos 19 y los ejes 14 y 15
se efectia interpormendo unag zapatas autolubrifican-
tes 20, cuya confisuracidn ce adapté a la anfiguracidn
de log ejes anteriores. wetus gapatas que actlan cono
cojinetes, estén fijudus a los brazos 19, enpleando pu=
re ello unos toynilleos ¢ alojados onl unes ranuras u
oriiicios 21. Ll extrcwo mgujereado superior we Lli pie=
z& (¢ coporte supcrior 1o posce un orificio 23 wue es
de wayor cimensidn cue log oviiicilos 1léa y 17a seilala-

¢

dos sotoriormentes i el interior ce este oriiicio £3

se aloja la poreidn torncada inferior de una tuerca 25
ug cabezs hexagonal. Lsta tuerca de ajuste tiene, en su
parte central y en la Ccaru onuesta a su cavezg, wn Oorie-
iicic 2¢ que celd intermamente Fileteado. Ln el interior
de egte orificio se aloju el extre.o fileteado de la

varilla vertlical lu. wota varilla vertical 16 atraviese
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lag plezas de soporte superior e inicrior 1o y 17.

Entre lu tuercas de ajuste 25 yila pared lnferior 23a
del orirficio &3, estd dispuesto un nuelle sspiral de
compresidn 27 cuya Ifuncibn consiste en crear, durente
el funcionamiento de lew pinzas, une oresibn zproxima—
damente constante entre los ciliniros 10 v 1l. La vari-
ila 10 se prolongs wle alld del sxitrewno inferior e la
pleza de soporte inferior 17.

L1l extreno inferior ce la varilla 1o estd aplanzdo
en su porcidn 20, a ©in ue que esta porcidn pueda in-
trovucirse y articularse cntre los cos brazos de una
horquilla labrada ein une peeueria palanca 2S. Bsta pa-
lanca posee uni porcidn excéntrica 3¢ que se aopoyya so-
bre la parved inferiox cde la pieza 17 cuando la palanca
29 esté alincads con la varilla 16, o sea cuando lu va—
rilla 18 transwite una deterwinada piesién al nwelle
egpiral 27. La palanca 28 posee un apéndice meniobrg-
ble o manecilla 1. Lgte apindice puede cogecrse con
log dedos para haecerlo glrar hasts consesulr su alinea-
cidun con 1o varilla 1o. Lste posicidn puede verse re-
rregen’iada en linea continua en lag figures 1 ¥y 2.

Bl apéncice maniobrable 31 puede asinismo hacerse gie
rox para gue ocupe lu posicidn sedalada en linea de
tragog en la figura 1. Eete dliina posicidn cories-
ponde a un aflojamiento ve la tunsién del nmuelle 27,
Durante el montaje de lug pinzag, las rewpectivas ple-
zas uve sgoporte 1 y 1Y se colocan enclma de la vérilla
lo. Se ueja un esgpacio entre estag dos plezas 16 ¥y 17.

La pieza 10 se monta en sentido inverso a la 17 y
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lag extremivades de luas Gog plezas 16 y 17 cue se en-—
cuentran siiuedas s lo altura de la parte media de la
varilla 16 actdan cono topes medios. kl espacio dejodo

.

entre las dog plezas 16 y 17 es ligeranente superior

1

al necegurio, & Iln de eviter el chogue de las dos pie-

zags cuando la palunca 29 ge hece glyer de la posicidn
ge linea de puntos a lu de linea continuc (Fig. 1).

Ll velo de fibras textiles cardades que sale del des-
cargador, se hace pasar por el exbudo 32. 4 la salida
de este embudo, las fiorvas convensadas se couprimen,
debido a la accidn de los cilindros 10 y 11, ustos ci-
linuros estdn mecdnicaunente conectauos medianie log en-—
granajes 33 v 34, log cuales ectdn respectivacente mon-
tados wobre log ejes 14 y 1v de log rodillos. &l sje
inferior 1Y gse hace gilrer medlaute un engranaje ade—

cuadc gue eg acclonade pPOr un necanismo moLor O trans—

-

migor pertencclionte a lo carda.

Como yo hicmos dicho anteriormsnie, eg convenlente
colocar una vinga forwada por lag dog plezas de sOpor=—
b prinoipales 1c v 17 en cuds uno de Llog exbremocs de
los cilinéros 10 y 11. Log braszos 19 de lag dog plnzas
se apoyail por medlo Ge iug zapatas 20 sobre loo ejes
14 y 15. In el nmomento del wontaje ¢e lu winza, la pe-
gueiis palunca 29 cetd situade en una poglcidn perpen—
dicular a la varills 1o, o rin de gue el muelle o re-—
sorte de coumprescidn 2V quede oin tensibu.

CuunGo Lo pulonca 29 se hoce sivar y se giinew con

la verilla lo, el perfil del excdnbrico 30 actla cobre

la parec del cutreco dnlerior ve la pleza de soporte 17,
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lo gue provoca ¢l tensado del suelle 27 y ¢l acercamien-~
to mutuo ac¢ iog plezas lo y 17. Le ecta . aneiw se oblble—
ne un incrementoc en la presidn Ce conbuacho e los cilin-
drog v ¥y 11, bste incremento provoca Uny muyor CONdGen-—
gaeibn de 1o cintae de fibras gue sase cptre 1os cilin-
dros sin gque, por ello, gueden porjudicados lo. cojine-
tes o supsriicies de asiente de lou ejes de loc cilindros.

L1l ajuste (e Lo presidn entre los cilinavos 10 y 11
puede reallzerse do uun anera muy cémoda medlente ¢l
™

ajuste de lu popicldén de la tuerca £5%. Cuando las pin-

& que convicne levauntar el

zag devgn gulioree,
cilindro superior 1U, golo ey precizo Lacer glrar la pa-

lanca 29 hagbta gue ocupe una pogicidn perpendicular a
o 2 i

—

ls varilla L. Loe oriivicioc cénicog loa y L7a dejan

suriglente Juego entre la varlllu las plezas de co-

&

porte lo y 17 pura gue caca braso 1Y y su gapata 20
prevan degyreunderse con facililuc de lou respectivos
ejeg 14y 1o

uercy <5 en rela-
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cidr a 1o varilla 1o peruite variar lo prowidn de con=

sacto eutre low cilladros 10 vy 1l. Lebe teiiouG €n cuehd-—

ta que cuta yariceldn puede olecbuaite de Wi «LlSYa

o

cluoda sin cotorpeccr el iunclonuulento o Lo calancra,.
Beta pinza pourt utilizoree i agquellos casos en que

los cllindre: ce Lo caddlurs conochtan, caut uno ue ellog,
de dos cupcriicloe cilindricas montacas sobre un uils-
1.0 GGl Moeoue capo, pourd utllizurse una sola pimza
dispucuta cndre Lo. cuellos de separacidn de las dos

T4

superfic’¢. wiifuuricus Ge cuca cllinaro,
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Cuando 1o cfiin.ros 800 de acerc O we ouro wetal,

’

- 1 = . ] O EY I AT £ 3y T iy o P
Las plenas we 5030339 1is v L POCTER WhailCald Ly presion

obuenida pedianle i exedutrico 30, lo vurilla lo,el

wuelle 29 v lo.. pragos 19 sobre la guperilcie del ci-

linire ¢ cobyve cuwlcuier otre furte ce dicho ciiinero,
Se Coilpfenie que LJOa,.L'&ﬁ.‘LL latrocuolirse cuanbas varla-

en convenicuies, sLeupre uue

cionci de detalls we
no a-ieren lo egencislicad del presente modelo, & cuyo

M

fin se decluran de novedlad en Hspaids las glgulontesg

reiviadicaciones gue conctituyen la

T O a ReIVIdowrzlCaitovlla
- UHAS Fiiizas Palla LOS CLITILHUC CAoaliDiad Uw Lad

.

Cakldd TwoooTiiss, caracterizadus oergue conslsten en unes
plezu:s tensoras que we . corvinan con los dos cilinuros
de lo calundrs, montdundolas entre loc cilindros ante-
riores a fin de no introducir esfuverzos adiclonules gobre
las corregpondicunten asglentos o cojineter de low ejcs
de los regpectivos cilindroy de la calancrs, congtando
cace pinsa de dow viczas de soporie, eldsticanente co-
atre si, coda unu de lug cuasles tienc un Lra=-
z0 luteral que ge ancya, uirecta o indirectui.cate me-
dicnte zaputas, sobre ¢l eje e uno de los cilin: xos

de la calanura o zobie une guperficle perteneciente o
golluaria (e uno de esgtos cllindres.

coterior reivindicacidn,

vidusluente ens

dosi plozss e sovorte GeGS Lo uns we La oTtrd,

awque montatas deslizantenente stbre una wnlsmo verle

1la, vdstu:so 0 sicillar que Llap wliraviesa sucesivamente



10

[
A

20

- 10 -

disponienco cucg une de las plezag anterioves de un
brazo lateral, uno we los cuales se apoya sobre el eje
0 sobre une porte solicardia del cllinuro cuperior.de
la calandra, wmientras el 0tre vrazo ge apoya sobre el
eje 0 sobre une porte solidaria .ol cilindro interior
de lo calanura; unos weuiocn eldsticos ajustables uis-
puestos entre wuno ¢ loo extremos ce la varilla an-
terior y una de lup piezas de soporte de la plnza; un
dispositivo aplicador de presidn que actla gobre la
otra plea ve soporte ¥ estd acoplaco a la otre cxtre-
widad de lo vardll, parva variar lo tensidn de los wew-
dios eldsticos anterlores, varianco asi la geparscidn
de lag dog plezsas de moporte, & fin ae guuentar o uls-
minuir la presidn enire los cilindros Ce la calandre,

38 - Umes pinzas, sestn las reivindicacioncs ante—
riores, caracterizadas porcue el digpositivo aplicador
de presidn consta de una leva 0 un excénirico manio-
brable que btensa o quita tensidén a low wedio: eldsticos
ajustubles y porcue ecstos mcdion eldsticoe y ajusta-—
bles estdn formados por un muelie interpuesto entre
una tuerca - que estd montade en el extremo fileteado
de lo varilla sobre la cual van wontadas las plezas
de soporte -~ ¥y una ce lus piezas de soparte de lu pin-
Z8 o

48 - Unes pinzas, se.dn las reivindcaciones ante=
rioves, caracterizadas porque cada pinza consta del
conjunto 1or.aco por: dos plesas de soporbte semejuntes
a unas L, caca@ una Ce lup cuales posee uni purte sen—

piblewente ciiinirica (L6 o 17) que estd agujereada
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see un brazo (1t

axialumente (18a & 17a) y que constituye el palo verti-

Y) que consti-

tuye el palo horizontal de la IL; una varills (18) que

(1o

y 17) de les ze

gnectlivas

traviesa succsivanente las d

5] partes
plevas

de goporte gue estdn

cilindricas

inverticas lu una respecto a la otra; una tuerca (24-

25) que ectd roccada (28) en uns de lag extremidades e
la vorilla acterior (14) y que estd parcislmente intro-

auciade .

en una de las piezes (10) de goporte,

vidad (25) una prolonsacidn

de egta pleza (13); un muel:

yog

[P IR . " e PR P
eXLICHOs 88 apoya soure

mientras sl 0LxC eXTtreio se

plezas de sopord

e (15);

en el interior (e una cavidad (23) practicada

glendo dicha ca-

del oriiicio axial (1loa)

e tensor (27), uno de cu-

[
<l

tuerca

anterior (24)

apoy. zobre (23a) una de

una palanca naniobrable (2

gue posee una poieldn excéntrica (30) que estd articu-

laca en el otro extrewo (28) de lu varilla (13), ue

nanera que

con la otra picza

rar dicha palunca (

muelle gntexrior

cada una ée lug cual

la porcidn excéntrica (3¢) esté en contucto,

de soporte (17) y oura que, al gi-

X)), cuede tcusado o sin teneidn el

(27); dus smapsia

IS
i

. e LI R
G Ve Ontaua

(21) ael vragoe (1S) Jde una ce las

estando coclocucas 1la un. £r

se recpectivauwente sobr
perior (10) de i

Ilinazo

Licaie

interi

_____

58 ~ Uliak 2IlZas

R YA
Ualidbeg il AL TS .

e
o Lo

&

sutolubrificucas (20)

(22)

en el exitre..o

riezas de soporte,

le o

el eje (14) del

r (11) ¢¢ le calandra.

LGS

T8 paras apoyai-

cilinéro su-

calanera ¥y sobre el cje (15) del ci-

JO
CALanUHAD Dl
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Touo tul y conforue ¢ueda escrito 7 velvindicado
en la wecorle wererdnitiva guo wrlecede ¥y gluo con.ie
we doce ojos escritus & mdquine por una sola cura
vy un plano que ls 1lustra.

HADRID, 20 de mayo de 1.952

LaQUIHATTA INDUCURIAL, S.4.
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