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N O D E L O  D E  U T I L I D A D  
por veinte anos,
para todo el territorio español, sus colonias y protec­
torado, por H-unAl .̂-Oo d 1 e<I . - - S U nn-̂. 
DE fni Cundid;-- '.DritlLLS", cuyo privilegio se. solicita a 
favor de la entidad española MAQUINARIA INDUtTRIAL, S.A. 
domiciliada en 1,'anrcsa, calle idagnet, nS 35 y 37.

K E E 0 R I A D E S C R I P T I V A
Este modelo se refiere a ninas pinzas que se acoplan a 

los cilindros calandras empleados en la porción anterior 
ne era carda te.,til. Como es sabido, la calandra consta 
de uno." c i lira. re. que sirven para co...; rii.'ii' 1-- napa de 
fibras cardadas, una voz dicha napa se.ha condensado de­
bido a su paso por un embudo apropiado que estl colocado 
en frente de la calandra. A la salina de la calandra que 
da formada una cinta que va a parar al interior del co­
rrespondiente bote de hilatura. A fin de incrementar la
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presión entre los cilindros de la calandra, pueden 
utilizarse diversos dispositivos mecánicos. No obstan­
te, cualquier incremento de presión directamente apli­
cado sobre los muñones ¿e uno de los cilindros, se tra 
Ruco en un incremento del esfuerzo soportado por los 
cojinetes del cilin..ro genelo. hstos incrementos re­
ducen el periodo de fuñe i onami cnt o activo de los co­
jinetes.. Como es natural, cuando la presión es directa, 
los cojinetes deben construirse muy resistentes, a fin 
de que puedan soportar la máxima presión alcanzada du­
rante el funcionamiento de la calandra.

Cuando se aumenta la presión entre los cilindros ca­
landras de una carda textil, la cinta que sale de la ca­
landra so comprime proporcioralmente, reduciendo su volu 
men. Por lo tanto, puede depositarse una longitud de cin 
ta considerablemente mayor en cada uno de los botes de 
hilatura, reduciendo así el trabajo del obrero encarga­
do ¿e la máquina, así como la pérdida de tiempo en las 
sucesivas operaciones de hilatura posteriores al cardado, 
reduciendo,asimismo,el número de uniones de la cinta. La 
ventaja obtenida al reducir estas operaciones manuales, 
así como la reducción án el número de botes requeridos 
en un mismo proceso de hilatura, representa un gran ade­
lanto que será fácilmente comprendido por cualquier per­
sona con conocimientos la técnica de hilatura.

Al aplicar cualquier dispositivo que tenga por fina­
lidad aumentar la presión entre los dos cilindros ca­
landras de una cama teatil, debe tenerse en cuenta que 
el cilindro superior debe poderse desmontar con facili­



dad para facilitar el trabajo del operario.
El objeto ¿el presente modelo consiste en el registro 

de unas pinzas especialmente diseñadas para su empleo en 
los cilindros calandras de una carda textil. Cada pinza 
consiste en un dispositivo mecánico sencillo formado por 
un número reducido de piezas, gracias al cual se obtie­
ne un aumento ¿e la presión de contacto de los cilindros, 
lo cual tiene por consecuencia disminuir las dimensiones 
de la cinta para que pueda caber una longitud muy supe­
rior de la misma en un bote determinado.

Estas pinzas están esencialmente formadas por unas 
piezas de soporte que están unidas entre sí mediante un 
medio elástico. Las piezas tan montadas de tal manera 
que actúan sobre los cilindros ¿o la calandra sin, por 
ello, incrementar la carga soportada por.loa cojinetes 
de los mismos, todo ello con la finalidad de comprimir 
la cinta de fibras a la salida de la carda y colocar 
mayor longitud de la misma en el interior de oada uno 
de los botes de la carda.

Pura facilitar la comprensión de este modelo, se ad­
junta, a titulo enunciativo pero no limitativo, una de 
las formas preferentes de ejecución de la pinza objeto 
de esta solicitud. Como luego veremos, se utilizan, por 
regla general, dos de estas pinzas montadas en los ex­
tremos de loa cilindros de una misma calandra, aun cuan­
do pueda utilizarse una sola de ellas convenientemente 
dispuesta en el centro de dichos cilindros.

La figura 1 muestra un alzado lateral y corte de una 
de las pinzas en su posición activa, habiendo relacio-
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nado en esta misma fijara la posición de la pinza con 
la de los demás elementos propios o cercanos a la ca­
landra .

La figura 2 es una vista en perspectiva de los ci­
lindros de la calandra con dos pinzas montadas en am­
bos extremos.

En los dibujos adjuntos pueden apreciarse los cilin­
dros 10 y 11, los cuales están montados, como de cos­
tumbre, sobre unos soportes 12 situados en la parte cen 
tral de la extremidad anterior de la carda. 11 cilindro 
inferior 11, o sea el accionador o motor, está montado 
sobre unos cojinetes fijos, mientras el cilindro con­
ducido lo está montado encina del anterior con los ex­
tremos de su eje que pueden deslizar en el interior de 
una ranura vertical y abierta Ij (fig. 1) pertenecien­
te a cada uno de loa dos soportes laterales 12 de la 
calandra. Este montaje permite que el rodillo supe­
rior 10 pueda desplazarse rápidamente y con facilidad, 
apartándolo del inferior cuando así convenga

Las pinzas desmontables objeto de este modelo sir­
ven para crear una tensión entre los cilindros 10 y 11 
de la calandra, sujetanao entre sí sus ejes 14 y 15.Por 
regla general, 'es preferible utilizar estas pinzas por 
pares, o sea colocando una pinza en cada uno de los ex­
tremos de los cilindros 10 y 11. Caua pinza está forma­
do por un par ¿e piezas de soporte 16 y 17, cada una de 
las cuales posee un orificio axial 16a ó 17a. Estas pie­
zas van montadas sobre una varilla vertical 10. Los ori­
ficios 16a y 17a de Las piezas de soporte 16 y 17, son
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ligeramente cónicos, a fin de cumplir con la misión 
que se c.ctsiraì.../. -Lire auomnee.

Cada pieza posee nn brazo li que os perpendicular 
al cuerpo principal, arrorluadamenie cilindrico, de la 
pieza le ó 17. il braso li que pertenece a 'I,-, piena de 
soporte superior 16 se apoya sobre la parte superior 
del eje 14* o sea sobre el eje del cilindro 10. 11 bra­
zo 15 está situado entre el cilindro y el extremo nel 
eje 14 que está introducido en la ranura vertical 13 
del soporte 12. El brazo 16 que pertenece a la pieza 
de soporte inferior 17 está en contacto con la parte 
inferi or del eje 15 perteneciente al cilindro inferior 
11 de la calandra.

El contacto entre los brazos 19 y los ejes 14 y 15 
se efectúa interponbñdo unas zapatas aut olubrifi can­
tes 20, cuya configuración se adapta a la anfiguración 
de los ejes anteriores. Estas zapatas que actúan cono 
cojinetes, están fijadas a los brazos 16, empleando pa­
ra ello unos tornillos 22 alojados en unas ranuras u 
orificios 21. El extramo agujereado superior ue la pie­
za de soporte superior 16 posee un orificio 23 que es 
de mayor dimensión que los orificios 16a y 17a señala­
dos anteriormente. En el interior ue este orificio 23 
se aloja la porción torneada inferi oí- de una tuerca 25 
de cabeza hexagonal. Esta tuerca de ajuste tiene, en su 
parte central y en la cara opuesta a su cabeza, un ori­
ficio 26 que está internamente fileteado. En el interior 
de este orificio se aloja el extremo fileteado ge la 
varilla vertical lo. Esta varilla vertical 13 atraviesa
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las piezas de soporte superior e interior lo y 17.
Entre la tuerca de ajuste 25 y la pared inferior 23a 

del orificio 23, está dispuesto un muelle espiral de 
compresión 27 cuya función consiste en crear, durante 
el funcionamiento de las pinzas, una presión aproxima­
damente constante entre los cilindros 10 y 11. La vari­
lla lo se prolonga más allá del extra .o inferior ue la 
pieza de soporte inferior 17.

El extremo inferior ce la varilla lo está aplanado 
en su porción 2o, a fin de que esta porción pueda in­
troducirse y articularse entre los eos brazos de una
horquilla labrada en una pequeña palanca 29. Esta pa­
lanca posee una porción excéntrica 30 que se apoya so­
bre la pared inferior de la pieza 17 cuando la palanca 
21 está alineada con la varilla lo, o sea cuando la va­
rilla 18 transmite una determinada presión al muelle 
espiral 27. La palanca 21 posee un apéndice maniobra­
ble o manecilla 31. Este apéndice puede cogerse con 
los dedos para hacerlo girar hasta conseguir su alinea­
ción con la varilla lo. Esta posición puede verse re­
presentada en linea continua en las figuras 1 y 2.
El apéndice maniobrable 31 puede asimismo hacerse gi­
rar para que ocupe la posición señalada en linea de 
trazos en la figura 1. Esta última posición corres­
ponde a un aflojamiento ue la tensión del muelle 2?. 
Durante el montaje de las pinzas, las respectivas pie­
zas ue soporte lo y 17 se colocan encima de la varilla 
lo. Se ceja un espacio entre estas eos piezas 16 y 17.

La pieza 16 se monta en sentido inverso a la 17 y
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las extremioades de las dos piezas 16 y 17 que se en­
cuentran situadas a la altura de la parte media de la 
varilla lo actúan cono topes medios. 11 espacio dejado 
entre las dos piezas 16 y 17 es ligeramente superior 
al necesario, a fin de evitar el choque ¿e las dos pie­
zas cuando la palanca 25 se hace girar oe la posición 
de línea ¿e puntos a la de línea continua (fig. l).

El velo de fibras textiles cardadas que sale del des­
cargador, se hace pasar por el embudo 32. A la salida 
de este embudo, las fibras connensadas se comprimen, 
debido a la acción de los cilindros 10 y n .  dstos ci­
lindros están mecánicamente conéctanos mediante los en­
granajes 33 y 34, loe cuales están respectivamente mon­
tados sobre los ejes 14 y 13 de los rodillos. Al eje 
inferior 15 se hace girar medíante un engranaje ade­
cuado que es accionado por un mecanismo motor o trans­
misor perteneciente a lo. carda.

Como ya hemos dicho anteriormente, es conveniente 
colocar una pinza formada por las dos piezas de sopor­
te principales 16 y 17 en cada uno de los entremos de 
los cilindros 10 y 11. Los brazos 19 de las dos pinzas 
so apoyan por medio de ras zapatas 26 sobre loo ejes 
14 y 15. En el momento dol montaje de la pinza, la pe­
queña palanca 25 <.stá situada en una posición perpen­
dicular a la varilla lo, a fin de que el muelle o re­
sorte de compresión 27 quede sin tensión.

Cilanco la palanca 25 so hace airar p se alinea con 
la varilla 16, el perfil del excéntrico 30 actúa sobre 
la paren del entrojo inferior ne la pieza de soporte 17,
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lo que provoca el tensado ¿el muelle 2? y el aceicalien­
to mutuo de las piezas lo y 17. lie esta . .anera se obtie­
ne un incremento en la presión ¿e contacto de los cilin­
dros lo y 11. noto incremento provoca una mayor conden­
sación üe la cinta do fibras que pasa entre los cilin­
dros sin que, por ello, queden perjudicados los cojine­
tes o superficies de asiente de los ejes de los cilindros.

El ajuste de la presión entro los cilindros 10 y 11 
puede realizarse de una manera muy cómoda mediante el 
ajuste de la posición de la tuerca 25. Cuando las pin­
zas deben quitarse, debían a que conviene levantar el 
cilindro superior 10, solo es preciso hacer girar la pa­
lanca 29 hasta que ocupe una posición perpendicular a 
la varilla 18. Loe orificios cónicos loa y 17a dejan 
suficiente juego entre la varilla y las piezas de so­
porte lo y 17 para que caen brazo 19 y su zapata 20 
pueaan desprenderse con facilidad de los; respectivos 
ejes 14 y 1;.

El ajuste de la posición de la tuerca 25 en rela­
ción a ia varilla lo permite variar la presión de con­
tacto entre los cilindros 10 y 11. Debe tenerle en cuen­
ta que esta variación puede efectuarse de un... -an.ru 
cómoda sin entorpecer el f.;ncion;.:r.¡.ionto do 1̂... cadañera.

Esta pinza podrá utilizarse en aquellos casos en que 
los cilindros re cadañera constan, cara uno de ellos, 
de dos suporfiasos cilindricas montaras sobre un mis­
mo eje. En esto caso, podrá utilizarse una sola pinza 
dispuesta entre los cuellos de separación de las dos 
superficie ntljairricss de cara cilinuro.
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Cuando lo,-; cilinaros son de acero o ,.,e otro metal, 
las piezas de suporte lo y 17 po¡--ráu aplicar la presión 
obtenida mediante el excéntrico jü, la varilla lo,el 
muelle 27 y lo,, brazos 19 sobre la superficie del ci­
lindro o sobre cuuluaier otra parto de dicho cilindro.

Se comprende que poai'án introauoirse cuántas varia­
ciones de detalle se estimen convenientes, siempre cue 
no a torca la ecencialldad del presente modelo, a cuyo 
fin se declarar ae nove,ras.! en España las siguientes 
reivindicaciones que constituyen la

H O i n 3 l I y I l-í 1 I 0 Ai 0 R I A
1-— URnl l i e  *. a  U n  ¡A 10b  G lll^ ^ a U ,,. c^.-a&^r=tnS l a  i  Sta

Oní, .Ai Tm'd-.'IlÁiS, caracterizadas porque consisten en unas 
piezas tensoras que ce.combinan con los ¿os cilindros 
de la calandra, montándolas entre los cilindros ante­
riores a fin uc no introducir esfuerzos adicionales sobre 
las correspondientes asientos o cojinetes de loe ejes 
de los respectivos cilindros ¿o la caloñara, constando 
caca pinza de dos piezas de soporte, clásticamente co­
nectaras entre si, cada una c las cuales tiene un bra­
zo lateral que se apoya, directa o indirectamente me­
diante zapatas, sobro el eje do uno de los oilino ros 
de la calandra o sobre una superficie perteneciente o 
solidaria de uno de estos cilindros.

2-- - Unas pinzas, según la anterior reivindicación, 
caracterizadas porque consisten iuu3.vidualmente en:
¿oc piezas os soporte separadas la una se la otra, 
aunque montadas dos 1 iza.utómente sobre una misma vari­
lla, váetago o similar que las atraviesa sucesivamente
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disponiendo cana una de las piezas anteriores de un 
brazo lateral, uno o.e los cuales se apoya sobre el eje 
o sobre una p,..rte solidaria del cilindro superior de 
la calandra, Mientras el otro cruzo ce apoya sobre el 
eje o sobre una p..,rte solidaria -..el cilindro inferior 
de la calandra; unos meatos clásticos ajusfadles dis­
puestos entre uno ¡.e los estrenos ¿e la varilla an­
terior y una de las piezas de soporte de la pinza; un 
dispositivo aplicador de presión que actúa sobre la 
otra pjasa oe soporte y está acoplada a la otra extre­
midad de la varillo, para variar la tensión de los me­
dios elásticos anteriores, varianao asi la separación 
de las dos piezas de soporte, a fin de aumentar o dis­
minuir la presión entre los cilindros de la calandra.

jS - Unas pinzas, según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizadas porque el dispositivo aplicador 
de presión consta de una leva o un excúntrico manio­
brable que tensa o quita tensión a loa medios elásticos 
ajustables y porque estos medios elásticos y ajusta- 
bles están formados por un muelle interpuesto entre 
una tuerca - que está montada en el extremo fileteado 
de la varilla sobre la cual van montadas las piezas 
de soporte - y una re las piezas de sopaí'te de la pin­
za.

4- - Unas pinzas, según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizadas porque cada pinza consta del 
conjunto formado por: dos piezas de soporte semejantes 
a unas L, cada una de las cuales posee una parte sen­
siblemente cilindrica (16 o 17) que está agujereada
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axialmente (16a ó 17a) y que constituye el palo verti­
cal úe la L, mientras posee un brazo (1 5)  que consti­
tuye el palo horizontal de la L; una varilla (18) que 
atraviesa sucesivamente las dos partes cilindricas 
(16, 17) de las respectivas piezas de soporte que están 
invertidas la una respecto a la otra; una tuerca (24- 
25) que está roscada (26) en una de las extremidades de 
la varilla anterior (16) y que está parcialmente intro­
ducida . en el interior de una cavidad (23) practicada 
en una de las piezas (lo) de soporte, siendo dicha ca­
vidad (23) una prolongación del orificio axial (16a) 
de esta pieza (lo); un muelle tensor (27), uno ue cu­
yes extremos se apoya sobre la tuerca anterior (24) 
mientras su otro extremo se apoya sobre (23a) una de 
las piezas de soporte (13); una palanca maniobrable (29) 
que posee una porción excéntrica (30) que está articu­
lada en el otro extremo (23) de la varilla (lo), ue 
manera que la porción excéntrica (30) esté en contacto 
con la otra pieza de soporte (17) y para que, al gi­
rar dicha palanca (29), quede tensado o sin tensión el 
muelle anterior (27); des zapatas autolubrificadas (20) 
cada una de las cnal&í va contada (22) en el extremo 
(21) ¿el brazo (19) de una de las piezas úe soporte, 
estando colocabas la una frente a la otra para apoyar­
se respectivamente sobre el eje (14) del cilindro su­
perior (10) ¿e la calandra y sobre el eje (15) del ci­
lindro inferior (ll) de la calandra.

5- — bumb PaHZ^^b nÓ! hanjuis-Os jlu ;n ídad  Un
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Todo tai y conforme (¡neta .i.cecrítc * reivindicado

en ê.̂ 01'1 ^ ,Leccrijj'i;i'v*a que antecede y que centra
e.e doce lioĵ s uscritae a náquina por uà'ia colui, caia
y an plano que la iluetra.

ni'dOnlD, 20 de Ri ayo de 1.952
PAQUINA.*. --IA INl'j'r 1R1AL, Í3 .A.
P.A.
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