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MODELO DE UZILIDAD

FEBABBRBLTIREIIZTEERREIATBTIXFEEIFTATZITHRER
a faver de
Co Eo My OOMPANY - de‘uqiopalidad nortéamgriom - ddmi;r
oilisda en DANIELSOR { Betado de Conmeotiout, B. U. },
| ~ pors ,
» Clavijs o passdor

Desocripecidén

Bl presente modelo de utilidad se refiere & una
'olavija o paséder apropisda pars comectar en forma desmon—
table varios elementos moodni_oos 0 de eOnstruneidn‘, y sobre
todo para fijar una plesa a un drvel o 'ojtguutoiio;

Gon el fin de fijer ruedas dentadas, exoéntricas,
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volantes, manivelas, etc,, & 8us ejes, Se han emplesdo
generalmente clavijas o pasadores oilindricos o oénicos
macizos, Por lo comdn, estos pasadores se templan y pulen
y 8e elaboran con toleranoiss muy exactas, Su insercién
es muy inodmoda y costosa, pues el agujero previamente ta-
ladrado en las piezas que han de unirse tiene que ser ali-
8ado para que ajuste exactamente, con ayude de un ssoaria-
dor. Esta operacién es diffoil, y en la mayorfa de 1los ca-
808 ha de hacerse & mgn&. Adenés, los pasadores se han de
introducir firmemente, lo cual origima tensiones internas
en el punto de aplieacién, que pueden traducirse en ourva
turas del drbol y en el montaje excéntrioco de las piesas
acopledas al miama. o

Se han empliado clavijas o pasadores macizos con
ranuras lbngituninaloﬁ. Cuando se introduom estes pasado-
res, el material levantado a ambos lados de las ranurss se
rechaza de nuevo al interior de dstas, y con ello sobrevie-
nen las mismas tensiones internas perjudiciales ys oitadas;
Finalmente, se conocen pasadores enm forme de oilindro hueco
o tubo, con una hendidura en la direcoidén de su e;Q. Estos
pasadores tienen el 1ndonvenienta de que sélo pueden trans.
nitir pequefios esfuerzos de rotaci&ng porque su resistemcia
2 los esfuerzos cortantes es pequoﬁa;

El invento objeto de este modelo de utilidad, tiew
ne ocomo finalided prinoipal, proporcionar un pasador ollsti—

00 exento de 1os inconvenientes apuntados y capaz de absore

'berbsaoudidas y viﬁraciopna. Este objeto se comsigue oms-

truyendo el pasador 4e una ldmina enrollsda de materisl elfs-
tico, Los pasadores presentan as{ una seccifén transversal
en espirsl que puede ser floja o tupids, segin la elasti-

oidad inherente y la resistencia a 1los esfuerzos cortentes
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requeridas. Kl arrollamiento es preferible que sea de dos
vueltas completas por 10 menos; puede llenar matexrialmente
el interior del pasador, o dejar libre la porcién central
para producir un efecto tubular.

El espesor de la lé&ming utilizada jauede variar am-
pliemente seg¥n las pro;iiedrades gque se buscan y el material
particular empleado, Para ciertos fimes se puede utilizar un
material pléstico el4stico y duro, pero generalmente se nece-
sita un metal eldstico psra lograr la fuerza requerida., Los
meteles mds adecnados son aceros ricos en carbono y varias
eleaciones dotadss de gran elasticidad, asf oomo de dmza
suficiente para resistir la defomracién, Desde luego, un me.
tal quebradiszo o blando, oomo plomo ¢ hierroc en chapas, no
sexrvirfia para el caso, Por razones de conveniencia, en ade-
lante llamaremos en general materiales elfsticos a los que
girven para los fimms referidos. Entre los materizles y las
aleaciones adecusdos pueden mencionarse acexo de muelles, la-
tén y otras aleaciones de cobre dotadas de elasticidad, asf
como materisles plésticos tsles como bskelita, papel, etos

En virtud de su elasticidad, los passdores conforme
al invento poseen numerosas ventajas, y a la veg presentan una
resistencis considerable a los esfuerzos cortantes. Eliminan
la necesidad de repasar los agujeros en gqme han de insertarse
e incluso pueden introducirse en agujeros msl temingdos, que
no necesitan ser exactements cilindricoss OCuando se introduoen
en un agujexo de difmetro ligeremente menor, los pasadores se
ajus:ban por sf mismo y quedan fimmes, por obra de su elastioi-
dad inherente, sin deformar el material ni comunicer tensiones
internas perjudiciules al sistema. Se pueden quitar con faci-
lidad y user vepetidamente, Una ventaja particular es Su CapRw

cided pare sbsorber impulsos, vibraciones y otras sacudides a
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Aungue los pasadores se designen en primer lugar pae
ra acoplar elementos giratorios a ejes o §xrboles, tiens otros
muchos usos, algunos de 1os cusles ge describen a continnacién,
La meyoria se aproveohah de la elasticidad inherente a eatos
pasadores y de su capacidad de mantencerse fimmes dentro del
agujeroc en gue se insertan. No solsmente 8e adhieren oon fuerw -
za a los lados del orificio, sind que lo hacen a la vez & los
lados de un pemo, clavija, clavo, etc, introducidos en el ine
texrior del arrollamiento, es decir, en el centro de la eapiral,
o entre las distintas vueltas,

Bn los dibujos adjuntos y en la descripcién que si.
gue se exponen varias fomas de pasadores, EL invento no ase
limita & estas fomas particulares de ejecucidén,

En los planos indiocan:

Las figuras 1, 3,“‘5, 7, 9 ¥y 11, seccionea trans-
versales de varias formas de pasadores gque difieryen .entre s{
por el espesor de la chapd empleada, el mimero de wvueltas y
su distribucidn en todo el interior de los pesadores,

Les figuras 2, 4, 6, 8, 10 y 12, secciones longitu~
dinales correapondientes por el centro de los mismos pasado-
res,

La figura 13, 14 y 15 una seocién longitudinal de
uno de 1os pesadores inserto parciulmente on un agujers & tra.
vés de varias capas de material que han de unirse, y otx0 pa-
sador de egta clase parcialmente introduocido en el hueco cen-
tral del primeros 4

Las figuras ]:6, 17 y 18, seccicnes transversales
de otros tipos de pasadores confome gl invento, éomo eXpPrOw.
siones de diversas fomuas espirales posibvles,

Las figuras 19 y 20, seocciones transversal Y 100~ .
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gltudinal de un pasador cuyo interior se ha rellenado con un
materisl adecuado, entre 1fquido y eldstico,

La figura 21, una vista lateral de un pasador con
los extremoa adelgazados, |

La figura 22, una seoccidén transversal del modo de
ajustarse uno de 10s pasadores despufs de introducido en un
agujero no del todo redondoe

Las figures 23 y 24, secciones del modo de utili-
28r los pasadores con un clevo inserto en su centro, oon fi-
nes de sujecidn,

La figura 25, una seccidn del modo de emplear el
pasador en una articulacidn mecdnica como enlace, y de sujetar-
lo por cada exiremo con clavijas adecusias.

En 1as precedentes figuras, i representa un ro-
1llo del material laminado, =2- el espacio que separa 1las dise
tintas vueltas del r0llo, y ~3%= el hueco ocentral del pasador,.
Bn el caso de 1las figuras 3 y 4, el arrollamiento comienza por
el centro, con lo gque se suprime el hueco central, Este pus-
de ser de diversas fommes y tamafios, como muestran por ejemplo
les figurss 1, 5, 17 ¥y 18.. Los rollos pueden ser apretados
o £lojos, segin indican las figuras 1 y 7, Las distintas vuele
tas se espacian usualmente por igusl, pexo tambidn pueden va.
riar loa espacios, como se vé mejor en las figuras 11 y 12,
Bn lugar de emplear una sola chapa eldstica pueden arrcllarse
varias juntas para former un solo pasador, segin se expone en
la figura 16,

Bl oardoter eldstico de los pasadores se pone de
manifiesto en las figuras 13, 14 y 15. Para lograr un ajuste
perfecto, se escoge un pasedor de didmetro algo mayor que el
del asgujexo en éue ha de introducirse; el didmetro en exceso

se designa por =4-, Ruando el pasador se introduce en €l agu-
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Jjexo més pequefio, se acomoda esponténeamente por su elase
ticidad inherente, y al ser extrafdo del agujexo recobra su
difmetro iniciel (figse 13-y 14)s La elastioidad del hueco
centrdl de los pernos puede verse mejor en la figure 15, done
de un segundo pasador se ha introducido en par;;e en el huew
co cahtral ~3~ de menor diémetro que prementa el primer pa-
sador. Por obra de la elasticidad inherente a los pasadores,
0 sea 8 la accidn de muelle de los srrollamientos, se asegu~
ra un ajuste perfecto y una retencién sélida,

Empleando rollos con las configuraciones intexrnas
expuestas en las figuras 17 y 18, se pueden introduncir llge
vea desmontasbles en su cemtro, y haciendo girar tales lluves
varfa la tendencia del pasador a aumentar de didmetro. De
este modo se facilita 1a insercién y la extraccidn de tales
pasadores,

Aungue en general se recomienda ﬁSar materigles
no corrosivos; en particular metales y'aleaoioms, & vecges
conviene proteger las vueltas internas y aseguray la méxima
elastioidad inherente rellenando el interior de loa pasa—
dores con substancias semi—-l:fquidas o elésticas adecundas,
Sobre todo lubricantes o antioxidantes, Tales pasadores se
representan en las figuras 19 y 20,

Para faciliter la insercién de los pasadores en
agujeros de menos di&ngtro s ©8 aconsejgble adelgazar o shusar
sus puntgs por =8- y =9«~, oomo mueétra la figura 21, por ejey-
plo. Bste sielgazamiento por les extremos se puede obtener
de diversos modos, con preferencia durante la fase de arro-
llamiento en la cual se producen los pasadores.

Las figurass 23 y 24 nunestran otres modos de em.
plear el pasador en unidén de un clavo =10~ pars sujetar uni-

dos varios materiales. BEn la figura 24, el clavo =10~ sirve
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Simplemente para reforzar la funcién sujetadora del pasador
Yy samentar su tendencia a dilatarse dentro del agujero en
que se ha :Ln-trodu«cido‘.

Los pasadores se pueden utilizar asfmismo para
que sirvan de ejes que pemitan la rotacidn, por ejemplo,
en una artioulseifn, como indica la figura 25+ Por su elas-
ticided natural, el agujero del manguito o cojinete -1l
puede tener el mismo diémetro que el de la tiela =13, Se
asegura adends un ajuste perfecto en este fltimo orifioio
~12=, y s€ evita- positivamente gue el pasador se caiga, in~
gertando en cads extremo del hueco central ~3- del mismo las
Cclavijas ~l4-, cuyas cabezas Sobresalen del agujexo =l2-,
mientrase que las partes que penetran en el interior tienen
un didmetro swlgo mayor que el hueco central ~3. BEviden—
temente, esta disposicién, semcilla y eficaz, elimina 1a ne-
cesidad de repasar los agujexos practicados en las pilezas |
<11- y =13~ de la srticulacidn.

Es natural gue pueden idearse muchas variantes
sin gpartarse del egpfritu y alcance del invento. Por ejeme
rle, el arrollamiento se puede hacer algo helicoidal para
dar al pssador oonfiguracidn ofnica, Con esto se facilita
su insezcifn,_ y puede acsbar de dérmele fomma cilfndriea '
nommal a8l introducizio en el sgujeroe

Las aplicacionsas posibles de eatos pasadores scnm
innamerables, Sirven en gencral para toda clase de fines
de sujecién. Un campo especial es 1a sujecidn de materie-
lea, como la madera, sujetos & apreciable contraccidn o ex-
panmidn, Los pasadores se pueden adaptar & tales camhios
de dimensidén por su elasticidad propias Son muy adecuados
para uso en conexidn con materisles pléstic_:oa, y encuentran

amplia aplicacidn en la indusiria eldctrica, donde pueden
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Se reivindica oemo objeto de este registro de
modelo de utilidad: |

l.~ Olavija o pasador eldstico compuesto por 1o
menos de dos vueltas oompletas de wns 1€nina de material elfs-
t100, con preferencia metal, arrolladas en espiral, y cuye
longitud es aprecisblemente mayor que su didmetro externmo,

2‘.-‘013.1113‘0, o pasador segin la reivipdioaoidn 1,
caracterigado perque las disiintaa vaeltas estén uniforme-
mente espacisiaes entre sf;

3.— Clavija o pasador segin la reivindioseién 1;
oaracterizado porque las distintas vueltas no estdn unifor—
memente espaciadas entre sf. ' |

4;- Clavija o pasador segin las reivindicaciomes
1, 2 0 3, caracterizedo por un hueoo oentral, substancial-
mente cilfndrico, no ocupado por el arrollamiento,

| 50— Clavija o pasador segén oualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porgque el interior del
arrollamiento y los espacios emtre las distintas vueltas se
rellenan de un meterial semi-lfquido o eldstico.

6o~ Olavija o pasador segén cualquiera de las
reivindicaciones 1 & 5, caracterizado por temer adelgasado
© ahusado uno de sus exiremos, o ambos, 7

Te= Clavija o pasador segin la reivindicacién 1;
compuesto de una o mds léminas de material eldstico srrolladas
en espiral; oaracterizado per oonstar por 1o menos de dos
vaeltas o?ﬁpletaa,_tono;ﬂpor ;o menos un extremo adelgagado

o shusedo, y presentar un hueco central gue cubre tods la
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longitud del perno, y en el cual se puede insertar otro per-
no, clavija, olavo o elemento anflogo,
8,~ Clavijs o pasador,

Este memoria oonste de nueve péginas, esoritas
POr uns sola cara,

BARCELIONA, 8 Diofenbre 19'51',
| Pe Ao

==



%

S NI AN

B et —————————_—
LB WA R A AT S
B ., W, W, W T e R

E NSNS #OoJA Y

CEPy covmIvy

’78.27

KRIOCSDRRRRN
NSRRI XSO AR K
BRI
. 9. (X
RO RRRIKRAY
SN NS
RSB ERR RN

Fie, &2




CEMN CONBYNY

2 OIS OIS &

/e, 74 g i i; !‘)

aoﬁ
[
7

sid

|/

4
V
Vi
& V4

A\
L‘f

itSsS

NN

» .
M. BOLIBAR . AT
o .’,/ A A
. e r AP A
' s /. - s
Ve . 7
/s .

L
/ A

AN

N\NS\SSSa

/3




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



