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M E M O  R I  A DE S O R  I  P T I  V A

en so l i c i tud de un MODELO DE UTILIDAD, por ve in te  años, para 

todo e l  t e r r i to r io  español, sus colonias y protectorado, por: 

.."ENVASE DE CIER.áE HERISilUO CON BROCHES", a favor de la  Firma 

MElALGRaFIOa L0GR0..ESA, S .L .- con dom icilio en LOGROÑO, c/ de 

la  Netalgr á tica , s/n.-

El Modelo se r e f ie r e ,  conforme indica su enunciado a un 

envase da c ie rre  harmático y  a l propio tiempo sugiere unos 

broches como elementos para obtener la  hermeticidad de c ie rre .

Los ob jetos p rin c ipa les  que mediante e l  modelo se parsi- 

5 . guen son:

Constitu ir un nuevo t ip o  de envase capaz de rea liza r  en 

buenas condicionas la  función para la  que específicamente es 

creado; dotar a dicho envase de medios que permitan obtener 

un c ie rre  prácticamente hermético; preveer en Ó1 lo s  medios 

10 . y configuración necesaria para r e c ib ir ,  ajustadamente, la  tapa,

sin pos ib ilid ad  de que ósta pueda dasplazarse fortuitamente; 

complementar e l  trabajo de o ierre  y afianzamiento de la  tapa 

mediante la  adición de unas pinzas de presión ó broches; cons­

t i t u i r  un envase del tipo que se indica mejorado en sus carac- 

15 . ta r ís t ic a s  de proyecto y de montaje dentro de una manufactura
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relativamente barata y sin  complicaciones de estructura.

Otros pormenores relacionados con les  de ta lles , la  

u tilid a d  y aconor.ía del modelo, aparecen claramente definidos 

en e l  transcurso de esta memoria, que s irv e  como base para 

proporcionar mía idea del modelo que se describe, s in  que por 

e l lo  asta descripción deba sar considerada desde un plano 

ra s tr ic t iv 'o .-

Una mejor idea del modelo la  proporciona la  siguiente 

descripción, a l ser considerada conjuntamente con lo s  planos 

que se acompasan, que representan, tan solo por v fa  de ejemplo, 

un p o s it l .  caso da rea lizac ión  practica.

La figu ra  1 - .-  corresponde a una v is ta  en perspectiva, 

dal envase qu* se recomienda.

La figu ra  2&.- es una sección fragmentaria de la  orga­

n ización de c ie rre .

La. figu ra  3-**" 3̂  una variante de la  figu ra  29-

En una fórmula elemental los  envases ó rec ip ien tes para 

contener productos a lim enticios ta les  como fiambreras, están 

constitu idos por un rec ip ien te metálico cuya tapa cuenta con 

una pestaña desviada en re la c ión  con la  genera triz  de su plano 

normal, que constituye e l medio de ajuste entre ambos cuerpos. 

Estos envases, cumplen en buenas condiciones la  misión pare 

la  que específicamente son creados, es decir contener fiambres 

y alimentos en astado só lido , pero pierden su e f ic a c ia  cuando 

se tra ta  de contener prodeutos líquidos ó caldosos debido a la  

ausencia de hermeticidad en e l  c ie rre  producido. L1 envasado 

da conservas requiere normalmente e l  empleo da recip ien tes 

especia les c*riaüOS por soldadura u tilizando una aleación de 

estado, pero su acondicionamiento y apertura resultan compli­

cadas y lo  que as menos deseable que cuando han sido ab iertos
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quedan in serv ib les  para su nuevo empleo, 

R izarlos nuevamente

siendo

M  actual modelo resuelve con e fica c ia  estos problemas 

y substancialrnante viene a con stitu ir un envase perfeccionado 

susceptible de aer cerrado hepáticamente y con posib ilidad  de 

ser u tiliza d o  en repetidas ocasiones sin  que por e l lo  sufra 

deterioro ó pierda e f ic a c ia  en su c ie r r e .-

Substancialmente está  constituido por un cuerpo da sección 

variab le -1 -, que constituye e l  rec ip ien te propiamente dicho, 

formado por una lámina de naturaleza metálica configurada por 

entallado con su borde, en desviación, bordoneado para formar 

la  pastaría c ircu la r -2 - . La tapa -j>- es obtenida del mismo ma­

te r ia l  y presenta una pastaba, tam'bión rebordeada -4 - que forma 

ángulo <33 902., aproximademente con la  su perfic ie  de la  tapa 

formando a s í e l  medio da encaje ó ajuste con e l  cuerpo dal 

envase, n i c ie rre  entre ambas piezas -1 - y - j -  queda asegurado 

permanentemente mediante las  pinzas ue presión y apriete - 5-  

que se distribuyen estratávicamente por todo e l borde del con­

junto, pudi ando ser su número va r iab le , en re la c ión  con e l  diá­

metro del nevase.- nntre ambos cuerpos, cuando las circunstan­

cias lo  aconsejan, podrá disponerse una junta e lá s tica  anular 

-6 - que asegurará la  estanque!dad en e l  c ie rre  logrado.

Dicha pinza -5*- queda constitu ida por un cuerpo laminar 

doblado en "U" con una de sus alas ó brazos más prolongados 

para apoyar sobre la  tapa del envase mientras que la  otra , má̂  

corta, se sitúa por debajo de la  pestaña bordoneada -2 - pre­

sionando entre ambas la s  pestañas de la  tapa y dal envase esta­

bleciendo presionas en sentido diametralmanta opuestos rete­

niendo ambas piezas sólidamente.-

Se apreciará la  gran s e n c ille z  de este sistema de c ie rre  

como asimismo la  seguridad con que re a liza  su trabajo logrando
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todo e l lo  mediante elementos de sen c illa  mecánica.- Igualmente 

es de apreciar como pueda asegurarse la  estanque!dad an el 

c ierra  mediante la  in terposic ión  de juntas e lá s tica s .

Tambián se apreciará la  novedad da esta rec ip ien te a l 

quedar organizado e l cuerpo y la  pestaña por una sola pieza 

meoanizada por embutición ó entallado proporcionando a l envasé 

una seguridad absoluta da hartad tierno, d e ta lle  áste, no conse­

guido en las construcciones corrientes, pues, en e lla s  tanto 

e l  aro como las costuras y fondo se consiguen mediante soldar- 

dura da estaño en las que frecuentemente a l soldarse producen 

poros que originan fugas y consecuentemente la  descomposición 

de las  conservas, hinchándose los  botas y reventando con la  

párdida to ta l  del producto y del envasa.

El envase que porporciona a l modelo se cara ota r iz a  tam­

bién por la  ausencia absoluta de estafo en su construcción y 

asimismo ex ija  emplear menor cantidad de ho ja la ta  que an los 

envases cióos.-

los  d e ta lles  que ancedan corresp ndan a un caso de rea­

liza c ió n  del modelo que se preconiza s in  embargo, en su rea­

liza c ió n  práctica  podrán in troducirse todas aquellas modifica­

ciones que las circunstancias pudieran aconsejar siempre y 

cuando que con las variantes que se produzcan no se cambie, 

a lte re  ó modifique la  esancialidad fiel ob jeto descrito .

N O T A .

Se declara como de propiedad y ó a invención e l  objeto del

presente Modelo do U tilidad , con las sigu ientes: 

R e i v i n u i c a c i o n e a .

1 - .-  Envase da c ie rre  hermético con broches, constitu ido 

por un caxrpo obtenido por embutición con pestaña en desviación
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bordoneada que recibe ajustadamente a una tapa de igual orga- *" 

n ización quedando asegurado dicho a,inste me dipute broches de 

presión y apriete distribuidos estratógicaqtamte por todo la  

p e r ife r ia  del envase ó tapa.

2 - Envase de c ie rre  hermético con brochas, según la  r e i­

vindicación an terior, en e l  cual determinan e l  e f ecto de c ie rre  

unas pinzas ó brochas de presión con un brazo ó a la  en prolon­

gación que presionan sobre la  tapa y otro, más corto, que se 

adapta al bordoneado del envasé, caracterizándose además 

porque facultativam ente podrá asegurarse la  estanque!dad del 

c ierre  por la  in terposic ión  de una junta e lá s t ic a .-

3&.- "ENVESE DE CIERRE lElbiETICO CON BROCHES".-

Madrid 9 de Mayo de 1.952.- 

PP: Mn'iñLDiL¿%I'lCM LOGROEESA, S.L.
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