MDDELO DE UTILIDAD

por veinte afios, '

para todo el territorio espafiol, sus colonias y protec-
torado, por "OUN NUEVO CALIBRE PARA ROSCAS", cuyo privi-
legio se golicita a favor de la entidad espaifiolas ARTBER
S.L., Aomiciliada en Barcelona, calle Condes de Bell-lloch,

ne 17l.

MEMORIA DESCRIPTIVA

E1l presente modelo se refiere, como su nombre indica,
& un nuevo aparato no conocido, divulgado ni puesto en
ejecucidén en Espafia que sirve para calibrar roscas.,

Este aparato es de une gran aplicecién préctica; sien-

5 do su calibrado muy perfecto, por lo que puede utilizarse

perfectamente en laboratorios de emsayo, as{ como en lea
grendes industrias, pudiendo ademds ser utilizado en los
talleres de poca envergadurs, debido a su sencilla conse

truccidn, lo que reduce en gran manera el precio de coste
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del mismo. Debido a que este instrumentd eslfécil de mane-~
jar, cualquier operario puede encargerse del mismo. Sirve
preferentemente para trabajos en gerie, 0 sea para cali-
brar roscas de un mismo didmetro.

A fin de facilitar la cbmprensién de este modelo, se
adjunta a la presente memorie unos planos dados solo a
t{tulo enunciativo pero no limitativo, en los cuales y
fle un modo esquemitico, se han representado dos modos de
ejecucibn del calibre.

La figura 1 represente un pleno del aparato con un cor=-
te en el gue puederapreciarse unos detelles del mismo.

La figura 2 es una vista de perfil del aparato segin el
primer modo de ejecucidn. la figura 3 corresponde a una
vista de perfil de su otro modo de ejecuciébn.

En la figura 1 el eparato constae esencialmente de unsg
corona de acero especial templado 11 abierte por un cansal
18. la corona 11 posee unos orificios 13 que comunican,
mediante unos canales 14, con el orificio central 12. E1
orificio central 12 estd fileteado, filetes 15, 16 y 17
que pueden apreciarsé en la citada figura.

Por la parte donde la pieza 11 se halla abierta, o sea
por el canal 18, estén unidos los dos extremos de la pieza
1l mediante un tornillo 22 que desliza por um manguito 19
unicéo a la tuerca o cabeza de tornillo 20 alojado en el
interior del orificioc tubuler 21, yendo el tornillo 22 &~
lojado en el interiar de la cavidad tubular 23.

Les dos variantes de las figuras 2 ¥y 3 golo difieren én
le diferente anchura del verificador.

Ia pieza 1l (fig. 2) estd compuesta por una superficie
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grafilada, en la que puede apreciarse sl tornillo 22 glo=-
jado en el interior de #&u cavidad tubular 23.

En la figura 3 la superfilicle grafilade 11 se prolongs &
ambos lados, © sea transversalmente, quedando aumentado la
longitud de la cavidad u orificio 12. En consecuencia,
aumenta también la longitud de sus partes fileteadas 15,
16 y 17 alojadas en el interior de 12, En esta misma fi-
gure puede apreciarse lz tuerca 20 gue, junto con el tor-
nillo 22, efectia el ajuste de las dimensiones de la co=-
rona circular 1ll.

Una vez enumeradas lus plezas de gue consta eate apa-
rato, se explica & continuacién el funcionawiento del mismo.

Pare verificar un tipo deturminado de rosces, se tiene
que disponer de patrones, cuyo didmetro sea de la wisme
médida que las rosces & verificar, colocdndose el patrén
én 2l interior de la cavida& fileteada 12.

Una vez colocado el patrén en el interior de la cavi-
dad fileteada 12, se ajusta el diametro de la citada cavi
dad medismente el tornillo 22 que se desplaza en el inte-
rior del manguito 19 hasta que queda perfectamente fijad
el didwetro de la rosca a calibrar.

Una vez el calibre esté a la medida deseada, se apoya
la tuerca 20 contra el manguito 19, efectuando la fun-
cién de una contratuerca. _

Como se comprenders, en este movimiento de desliza-
miento del tornillo 22 se juntan entre s{ o se separan
ligeramente log extremos de la pleza 11, o sea que dis~
minuye o aumenta la anchura del canal 18,

Al verificar el sumento o disminucidén de anchura del
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citedo canal, ocurre gque los orificios tubulares 21 y 23
donde se aloje el manguito 19 toman une posicién algo’in—
elinada uno con respecto al ctro, debido a la forme de la
pieze 11. Para que dicha pieza 11, as{ como el manguito
19 no padezcan ningin deterioro y se tome con mds exacti-
tud la medida de la rosca, es necesario que exista un pe-
guefic Jjuego entre el manguito 19 y les orificios tubula-
res 23 y 21 en las gue se aloja, juego que permitird la
pequefia inclinacién entre estas dos cavidades:tubulares.

Para que gquede completamente fijado el manguito en
egtas cavidades tubulares, © sea pare que al deslizarse
por su interior el tornillo 22 no sufre este manguito nin
gin movimiento, posee el miemo un tope 24 que impide el
desplazamiento longitudinal del manguito 22. Sobre el ex-
tremo del tornillo 22 va roscade una tuerca'ao, la cual
se rosca o desenrosca por el interior del orificio 21.

Por la tuerca 20 desliza el tornillo 22, efectuando
unz mayor o menor presidn sobre los dos extremos abler-
tos de le pleza 11, debido & lo cual se juntan o apartan
eldsticamente dichos extremos. Egte acercamiento o aber-
tura de tipo eldstico es posible gracims a los dos ori-
ficios 13 que efectuan una funcién de muelle.

' 8e comprende que este nuevo calibre es susceptible
de sufrir numerosas varieciones de detalle, como es, por
ejenplo, dotarlo de uno, tres o mds orificios 13, siem-
pre gue no se altere la esencielidad del mismo, a cuyo
fin se declaran de novedad en Espafia las siguientes rei-

vindicaciones que consgtituyen la

NOTA REIVINDICATORTIA
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12 - UN NUEVO CALIBRE PARA ROSCAS, caracterizado por-
gue comprende uns pleza base gque posee en su parite media
un orificio circular o abertura principal que estd en comu
nicacién con un cenal o ranura radial principal que ve
desde el citado orificio hasta el borde o parte exbterns
de la pieza base, formando en le pieza base dos brazos
separados por un & modo de entrehierro, con la particula-
rided de que los dos brazos de la plieza base estdn conec~
tados por un tornillo o similar que estd montado sobre
uno de los brazos y que, desﬁués de atravesar el entre-
hierre o ranura radial principal, se introduce en el se-~
gundo brazo, atornilléndose su extremo en una tuerca que
estd montada sobre el segundo brazo, todo ello a fin de

que al hacer girar el tornillo se acerquen o aslejen los

brazos y disminuye o aumente el entrehierro, asi como

el didmetro del orificio circuler de la pieza base.

28 - Un nuevo calibre pars roscas, segin la anterior
reivindicacién, caracterizado porque posee dos o mds ori~
ficios auxiliares repartidos en la porcibn de la pieza
bage que circunda el orificio circular principal, de ma-
nera que cada unc de estos oriricios auxiliares estd en
camunicacién por un canal radial o por un entrehierro se-
cunderio con el citado orificio circular principal, to-
do ello a fin de aumentar la flexibilided de la pieza\
bage ¥y facilitar el aumento o disminucién del didmetro’
del orificio circular principal.

38 -~ Un nuevo calibre para roscas, segin las anterio-

res reivindicaciones, ceracterizado porque el interior

del orificio circular principal de la pleza base estéd
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formado por unass zonas fileteadas, siendo el nmimero de
estas zones superior en una unidad al nimero de orificios
auxilisres que circundan el orificio circular principal
y estdn en comunicacién con el mismo,

48 ~ Un nuevo calibre pare roscas, segin las anterio-
res reivindicaciones, caracterigzado porgue consta de una
pleza base anular (11) que posee en su parte centrel un -
orificio circular principal (12), cuyés paredes estén
formadas por unas zonas fileteadas (15-16-17), las cua-
les se ponen en contacto con la rosca a calibrar, existien
30 une ranura principal (18) o entrehierro que comunica
con el orificio circular principal (12) y que separa la
pieza base (11) formando asi como dos brazos cuyos ex-
tremos estdn situsdos en frente el uno del otro y estédn
gseparados por el entrehierro (18) antes citado, con la
perticularidad de que existen unos medios pars acercar
o separar los dos extremos de los brazos de la pieza ba-
se, 0 sem las dos paredes del entrehierro o de la ranurs
principal (13) del calibre.

58 ~ Un nuevo calibre pars résoas, segun la anterior
reivindicacidn, caracterizado porque la pieza base (11)
posee unos orificios auxiliares (13) que estén distribui-
dos alrededor del orificio circular principal (12) de la
misma, estendo cada uno de los orificios auxiliares (132
en comunicacidn con el oiificio circular principal (12)
mediante un canal radiel auxiliar (14).

68 — Un nuevo cgllibre pera roscas, segin lessdos an-
teriores reivindicaciones, caracterizado porque los me-

dios para acercar o alejar los dos brazos del calibre o
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las dos paredes del enteshierro principal, estdn forme-
dos por un tornillo (22) que se introduce en una sbertu-
ra (23) practicadas en uno de los brazos antes cltados, a-
travesando dicho tornillo (22) la ranura principal o en-
trehierro (18) e introduciéndose en el brazo opussto por
una ebertura (21), en la cuel va montads y roscade una
tuerca (20) de posicién variable, de manera que el extre~
mo fileteado del tornillo (22) se introduzca en le citada
tuerca, queddndole unida por roscado y existiendo ademds
un manguito (19) que estdé montado conééntrico en relacidn
al tornillo (22), halldndose respectivamente en contacto
sus dos extremos con la tuerca (20) por un lado y con
un tope (24) situado en la vpered interns del orificio
(23). ‘
' 72 - UN NUEVO CALIBRE PARA ROSCAS. 7

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicedo en
la memorias descriptiva que antecede ¥y que consta de sie=-
te hojas escritas a mdquina por une sola cars y un plano
que la ilustra. '

MADRID, @8 ABR 1959
ARIBER, S.L. |
P.A. Z’7
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