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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
Que se une a l a  Solicitud 6$ Registro a * na MODELO 
DE UTILIDAD a favo? de * Precisión Industrial* S. L,
por * MEJORAS EN LOS ELEMENTOS ELECTRICOS DE CALE­
FACCION DE LOS FRIGORIFICOS DE ABSORCION *-----------

Como es sabido, los aparatos frig o ríf ico s  de ciclo  de ab­
sorción funcionan mediante e l empleo de calo r recibido de an 
foco, que generalmente es de gas, de petróleo o e lóo trico .

Desde luego, e l sistema elóotrieo es e l  más conveniente 
para loa frig o ríf ico s  u tilizados en la  economía domástioa, 
por la s  obvias razones de su mayor comodidad y menor peligro 
de accidentes o incendios.

El objeto de la  presenta Memoria es presentar la  rea liza - 
oióh de un nuevo modelo de elemento elóctrioo de calefacción 
que sobre los ya ex isten tes reúne la s  ventajas de sn fá c i l  
formación, de la  sen c illa  manera de su b s titu ir  su h ilo  da 
resis ten c ia  e lác trio a  y, consecuencia de todo, de su baratura

La figura 1 muestra en proyección v e r tic a l e l  referido 
elemento calentador.

La figura 2 enseña e l mismo calentador en proyección ho­
rizo n ta l, visto  por abajo.

La figura 3 nos da una proyccoión horizontal desda e l 
plano IX, y
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La figura 4 representa o tra  proyección horizontal, te ­

mada desde e l plano YY.
Según puede observarse en la  f ig . 1 , e l oalentador com­

prende varias piezas de m aterial a is lan te  insertadas y su 
6 je ta s  en ana v a r il la , 1.

La pieza in fe rio r , ^  , porta en su base dos terminales,
2 y Z, f ig . 2, para enlazar en e llo s loa extremos de la  l i ­
nea e léo trioa externa y los extremos de la  re s is ten c ia . Para 
e l  paso de la  re fe rida  res is ten c ia , dicha pieza está  oon- 

10 venientemente perforada por dos pasos independientes 4, 4,
A continuación va la  pieza B , perforada también, para dejar 
paso, 4, 4, así mismo, a l  h ile  de la  re s is ten o ia . Bata pieza, 
más o menos larga o que puede suprimirse, sirve para graduar 
en e l frig o rífico  la  a ltu ra  conveniente del foco de calo r.

IB M&s arriba  se h a lla  e l soporte g propiamente dicho da la
resis ten c ia , constituido por ana pieza de m aterial re frac­
ta r io , cuya aeooión tiene la  forma que muestra la  figura 3, 
donde se obsérve que la s  e s tr ía s  superfic ia les, 8, (se is  en 
la  realización aquí descrita ) se cierran algo en e l  borde 

2e externo para ev ita r que pueda sobresalir la  e sp ira l ,&, de la  
resistenc ia  e léc tr ic a . Esta resistenc ia  se in se rta  en la  pie­
za g pasándola de una e s tr ía  a la  siguiente alternativamente 
por a rriba  y por abaje.

Por último, ex iste  la  arandela Jt, de m aterial a is lan te  y 
28 re s is ten te  a l  ca lo r, que sirve para mantener la  rigided del 

conjunte ogando se colocan luego la s  tuercas 7 y g en loa 
extremos de la  v a r il la  1.

El múdelo se rea liza  en los tamados convenientes para des­
a r ro lla r  la  longitud de resis ten c ia  e lé c tr ic a  indispensable 
según e l ca le r preciso en e l aparato refrigerador, y e l80
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vo lta je  existen te en e l  manantial e léc trico  externo.

N O T A

Descrito suficientemente e l  nuevo elemento e léc trico  
calentador para refrigeradores de absorcién, lo que ae 
reivindica oomo nuevo y propio ea lo que sigue:

1 .-  Un elemento calentador e léctrico  formado por un so­
porte a islan te  oompaesto de varias piezas atravesadas en 
su e je , ana a eontinaaoién de o tra , por ana v a r i l la  que las  
mantiene rígidamente mediante tuercas en loa extremos de la  
v a r i l la ,  y por un h ilo  de resis ten c ia  e lé c tr ic a  que va co­
locado en estría*  ab iertas superficialmente en e l  sentido 
del eje en ana de la s  pieza* a is lan tes , pasando *1 h ilo  de 
ana e s tr ía  a la  inmediata alternativamente por a rrib a  y por 
abajo , y pasando ambos extremos del h ilo  per dos perfora­
ciones independientes de la s  siguientes piezas a is lan te s , 
hasta terminar empalmándose con loa des terminales situados 
en la  base de la  pieza a is lan te  in fe r io r . En e l extremo su­
perio r, una arandela a is lan te  ev ita  e l contacto de loa pasos 
a lto s  del h ilo  de una a o tra  e s tr ía  oon la s  tuercas del ex­
tremo de la  v a r i l la .

8 Un elemento calentador e léctrico  según la  re iv ind i­
cación primera, en e l  que la  pieza a le lan te  re fra c ta r ia  don­
de va colocado e l  h ilo  re s ie ten te , llev a  e s tr ía s  superficia­
le s  de sección más que sem icircular para que la s  espiras de 
la  resistenc ia  e léc tr ic a  queden bien retenidas dentro de la  
ranura.

3 .-  Un elemento calentador e léctrico  según la s  re iv ind i­
caciones preoeáentes, en e l  que la s  piezas a is lan te s  Ín te r-
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mediaa entre la  qae llev a  la  res is ten c ia  y la  in fe r io r  
qno lleva loa terminales de empalme e léc tr ico , pueden 
tenar la  longitnd conveniente para qao re sa lte  e l  foco 
de calor a la  a lta ra  mée adeonada, y también panden sa- 
prim irse.

4 .-  MEJORAS EN IOS ELEMENTOS ELECTRICOS BE CALEFACCION 
DE LOS FRIGORIFICOS BE .ABSORCION, segdn se deaoribe y re i­
vindica en la  presente Memoria, qne consta de oaatro p lie  
gos foliados y esc rito s  por ana sola oara y de ana lámina

Madrid, 84 de a b r il ,  1988
"Preoiaién Indastrial*  S.L 

El d irecto r gerente:
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