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M O D E L O  DE U T I L I D A D  

P O R  V E I N T E  A Ñ O S  

E N  E S P A Ñ A

Solic itado a fa vo r de Don Enrique Chisbert Bayá, de nacionali­

dad española, residente en Alcudia de Carlet (Valencia) Fren­

te a E stad  ón,

p o r

* NUEVA PIEZA PREFABRICADA PARA LA CONFECCION COMBINA­

DA DE PISOS Y TECHOS * : =: =.: :-} =: = := : =: =: =: =: =.:^:

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El Modelo de U tilidad  a que se r e f ie r e  la  presente Memoria 

está destinado a garantizar la  explotación y l a  propiedad ex­

clusivas, en España y sus zonas de Protectorado, de una nueva 

pieza prefabricada para la  confección combinada de pisos y t e ­

chos en cualquier tip o  de construcciones.

Esta nueva pieza se fabrica  de longitud apropiada para que 

sus extremos puedan ser apoyados sobre la s  vigas de fuerza o 

jáoenas de la  obra y la  combinación de piso y techo resu lta for
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' 3077á *
mada a l colocar adosadas una serie  de ta les  piezas, en ire cada 

dos de las  cuales, queda lib re  un espaoio longitudinal destina­

do a contener e l  elemento de realstenoia o vigueta de hormigón 

armado para la  confección de la  oual, sirven de molde las pro­

pias piezas prefabricadas que nos ocupan.

Estas piezas, poseen de por s i,  con mucho exceso, la  res is 

tencia necesaria para perm itir, sin pe iigro  algunp, la  c ircu la­

ción sobre e lla s  de los obreros a lbañiles que, primero, deberán 

disponer la s  armaduras metálioas de la s  viguetas, para, más tar 

de, re llen ar los  huecos longitudinales antedichos con e l hormi­

gón de cemento que reúne en un sólo bloque todo e l  conjunto.

Las piezas prefabricadas poseen, a ambos lados de su base 

y en toda su longitud, unas a letas sa lien tes y , a l ser adosadas 

en la  obra, ta les  aletas resultan juntas constituyendo e l  fondo 

del espacio que, más tarde será e l molde de fraguado de la  v i ­

gueta.

De ta l exposición se pone de m anifiesto la  enorme ventaja 

que para e l  constructor representa la  adopción de estas piezas 

prefabricadas, debido a su reduoido precio de coste y a l enorme 

ahorro económico, de tiempo y de mano de obra que supone la  su­

presión absoluta de puntales y encoframiento que precisan otros 

modernos procedimientos de oonstruooión hoy en uso.

la  economía más rigurosa preside la  fabricación  de las p ie­

zas que nos ocupan debido a l bajo precio de lo s  materiales de 

que se construyen, ya que están conseguidos con una f e l i z  com­

binación de yeso y oañas cortadas longitudinalmente, la s  ouales 

forman lo  que pudiáramos llamar la  armadura de res istencia  de 

cada pieza prefabricada, puesto que une su e lastic idad  y su enor 

me res istencia  a la  rotas por tracción, a la  r ig id ez  y resisten 

c ia  a la  fle x ión  propias del yeso fraguado.

Para mejor comprensión del objeto y solamente a t ítu lo  de



ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la  que, en la  f i g ,  1 

se muestra la  sección transversal y perspectiva longitudinal de 

una pieza prefabricada y su acoplamiento con otro oo la tera l, 

mientras que, en la  f i g .  2, se presenta un entramado de canas 

de lo s  varios que, horizontal y vertioalm ente, refuerzan la  pie, 

za.

En la  f i g .  1 puede verse que la  pieza -1- adopta la  forma 

de un paralelepípedo hueoo, con una pared v e r t ic a l o nervio een 

t ra l de refuerzo, que divide en dos partes e l  espacio l ib r e  in ­

t e r i o r  cuyos ángulos se definen en ohaflán que aumenta su re ­

s istencia .

El ex te r io r  de sus paredes la te ra le s  ofrece un salpicado 

de pequeños hoyos -2- que son otros tantos puntos de anclaje a l 

hormigón de cemento -3-, eon o sin armadura metálica -4-, que 

constituye la  vigueta y que reúne dos piezas -1-1*- cuya separa 

oión está determinada por la s  a letas -5- sa lien tes de su base 

in fe r io r  en sentido longitudinal y que se unen por una curva a 

las paredes ex teriores, la te ra le s .

Tambián longitudinalmente y en e l  centro de la  masa de las 

paredes, tanto horizontales como v e r t ic a le s , van dispuestas ca­

ñas -6- cortadas a lo  largo en tres o cuatro partea y ouyo pa­

ralelism o se asegura por ligazón sobre un número apropiado do 

travesaños -7-, temblón de caña cortada. Estos enoañizados ( f i g  

S ), se colocan convenientemente en e l  molde de fabricación  de 

las piezas, antes de verte r la  leohada de yeso, a f in  de que al 

fraguar ásta y obtenerse la  pieza, resulten distribuidas t a l  y 

cano aparecen en la  f i g .  1, en e l  bien entendido de que s i la  

ta l  pieza dispone de más nervios in ter io res  de lo s  que en ella, 

aparecen (uno), ástos estarán igualmente provistos de su serie 

de cañas -5 - de refuerzo, cada una de la s  cuales deberá alcan­

zar toda la  longitud de la  pieza, bien sea de una pieza, o que 

está conseguida con varios trozos convenientemente ligados.
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En la  f i g .  8 puede verse que las cañas -6 -, van colocadas 

invertidas a f in  de que, una s í y otra  no, presenten la  rugosi­

dad de la  superfioie in te r io r  (puesta a l descubierto a l ser cor­

tadas las oañas) para mejor reunión con e l  yeso por la  parte in ­

fe r io r  del enoañizado, mientras que la s  oañas -6- interpoladas 

muestran dicha superfioie hacia la  parte superior. Dioha estudié 

da colocación se haoe para anular en lo  posible la  fa lta  de ad­

herencia que a l yeso ofreoe la  b r illa n te  superfic ie ex te r io r  de 

la s  oañas y no tener que tra tarlas  previamente oon herramientas 

lijadoras  o rascadores que hicieran desaparecer toda o parte de 

ta l superficie b r illa n te .

Una de la s  ventajas que ofrecen las piezas de construcción 

que hemos descrito, es la  de que pueden ser cortadas con una 

simple s ierra  de carpintero a las  medidas convenientes a cada 

oaso, que puede ser e l  tratarse de una longitud comprendida en­

tre dos de las varias de que consta la  prefabricaoión.

lo s  espaolos in teriores  longitudinales de cada pieza pueden 

ser en ndmero variab le , siempre y cuando sea respetado e l para­

le lism o de sus bases superior e in fe r io r , la  primera de las cua­

le s  constituye la  base del pavimento, mientras que la  segunda 

queda preparada para rec ib ir  un enlucido de yeso que será e l  

techo.

Una operación previa, antes d e l empleo de la s  piezas pre­

fabricadas de yeso y cañas, es la  de ap lica rles  exteriórnente, 

por medio de brocha o r iego , una lechada clara de cemento que 

las  impermeabilice sobre todo en las  superfic ies que han de fo r ­

mar los moldes de las futuras viguetas, o sean las  paredes la te ­

ra les de las citadas piezas. Esta impermeabilizaclón previa, evi_ 

ta  que e l  yeso, oon su gran porosidad, absorba rápidamente e l 

agua del mortero de oemento -5- que formará la  vigueta, dejándo­

lo  seco antes de que haya fraguado y acarreándole un estado que­

bradizo que debe ev itarse en todo momento.
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Son variables la s  circunstancias de tamaño y forma que ad- 

105 quieran las piezas prefabricadas, siempre y cuando no se a ltere 

la  esencia del objeto puesto de m anifiesto en la  pasada descrip­

ción, la  oual deberá ser tomada en su más amplio sentido y no 

como lim itación .

N O T A

110 He re iv ind ica  como ob jeto de este Modelo de U tilidad :

1 . -  Nueva pieza prefabricada para la  confección combinada 

de pisos y techos, caracterizada porque en e l  oentro de la  masa

que forma sus paredes, tanto en las v e r t ic a le s  cono en las hori­

zontales, tiene alojados unos encañizados que constituyen e l  ele 

115 mentó de res istencia  de la  pieza, cuyos encañizados están in te ­

grados por t ira s  de cañas cortadas longitudinalmente, dispuestas 

paralelamente y ligadas a otras t ira s  de caña situadas transver­

salmente, dlsponiándose ta les t ira s  de cañas con sus caras a l­

ternadas, o sea: unas con su cara pulida hacia un lado y l a  in - 

120 mediata con su oara pulida hacia e l lado contrario. Y

3 .-  " NUEVA PIELA PREFABRICADA RARA LA CONFECCION COMBINA-; 

DA DE PISOS Y TECHOS " , de conformidad en un todo en lo  esen­

c ia l y finas industria les a lo  descrito en la  precedente Memo­

r ia  descrip tiva  y gráficamente representado en las  figuras del 

125 adjunto Plano, para su mejor comprensión.

Esta Memoria consta de CINCO hojas, esorltaa o mecanogra­

fiadas por una sola cara, a doble espacio, en 125 lin eas .

Valencia, a 89 de Octubre de 1953 

Por autorización del Interesado
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