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El presente modelo de utilidad se refiere a un tubo
envase que sirve para contener pastes dentffrieas o alimenti-
cias, productos femaeedticos o qufmicos, pinturas, tintas,
ceras, colas, etc., que permite eliminar los tradioionales
de hojadelata y plomo, con el beneficio que significa el
ahorrode estos materiales y 1o gue supone pera el consumie
dor el menor coste del envase que se reivindioca.

Bste, por la organizeasidn que presenta, se pres-
ta a ser construido ocon materisles pléstiocos y similares,
caucho, pspel u otros andlogos. ‘

El paier hacerse el envase con tales materias
primes, esdemds de las ventejas aspuntadas en un prineipio,
l1leve coneigo las siguiente ss mejores condiciones higiéniaas,
puesto que los metales y sobre todo el plomo, forman sales
venenosas; la orgenizacidn de su estructura es muy ventajoe
B8 y en su cuerpo 0 lncluso en su conjunto, pueden ser transe
rarentes permitiendo ver au‘conteniao al mismo tiempo que
tiene mds vistosidad y una presencie original.

Esencialmente el tubo envase ouyo modelo se rei-

vindioca consta de un guerpo cilindrico, que por un extremo
se cierre uniendo segin un plano sus paredes, y rebatiendo
o né segin se desde la unidén efectuada, y que en el otro

se enosja & una pieza en forma de embudo que, en su parte
estrecha, presents la boos de salide, roscada o gon la dis-
posioidén pertinente para recibir el tepdn; mientras gque, en

1a parte mds anche, termina en uns pestafia cilindrics, en
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la que enceja la booa 88l tubo. Este 8 su vez lleva en el
vorde un rebajo ecenslado, gue de lugar & un cordoncillo o
reselte hacia el interior, que encaja en el ceorrespondlente
rebajo de diche pestalia, para efestuar la unidn ael guerpo
y del embudo; o también uno y otro elemento llevan varios
de esog rebajos o hendiduras, para dar mayor sflidez a lea
unidn: o se sustituyen los rebajos, terminando el embudo en
dos pestefizs qoncénti‘icas, entre las ounles se sujete por
presidn el borde del ouerypo.

Conoretaremos les caracterfstlioas de la disposie
cidn que se reivindica con referencis a las adjuntas figuras,
correspondientes a formas de e)ecucidn preferentes, gque no
tienen cardoter algunoc limitativo, ya que tanto por 1a. forma
y dimensiones del envase, como por el modo de efectuar las
uniones indieadas, caben multitud de modalidades de ejecu~
cidn; pero ecomo las variaciones que asf{ se hagan, como las
que pueden introducirse en otros detalles de presentaoidn,
no afectan a la esenclalided reivinmiicada, los tubos enveses
que se construyan, ocon ocualquiers de eses modificaciones, no
serdn sino varientes iguslmente comprendida s y protegidas
por oL presente registro.

Lea figurse 1% representa esquemdticemenis el ocon-

Junto de los elementos que forman el e nvase,.

Las figures 28, 3% y 48 presentan distintas formas
de esoplarse el tubo o cuerpo del envese &l ambudo del mismo,

Las figuras 5% y 6%, de modo andlogo, se refieren
&l modo de cerrarse por su parte posterior el envase.

Con referencie a dichas figuras y & los ndmeros
gque sobre ellas designen los distintos elementos y detelles

interesantes del envase represeteio, su desoripeidn es eomo
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pertes ecilindricas 6 -figura 3-, segdn las cuales se prolon-

sigue?

El envase se compone del tubo 4, gue constituye
gu cuerpo y va cerrado en la parte posterior mediante el
doblez 9 formado uniendo como se indice en 8 sus paredes. <fis
gures 5 y 6=-3 y el embudo 2 que en lg parte ante rior recibe
el tapdén 1, en la rosce. 7, y en lg posteriar se une y sujetea
8l cuerpo mediante le arandela o elemento de unidn 3,

El tapén 1 es andlogo al &e los envases corrientes
y ve roscado por su parte interior, aungue tembidn puede
unirse a bayoneta o de otro modo apropialo.

. El embudo 8 presenta la rosca 7 o la forma adeche~
de para recibir y sujetar el indicedo tapén 1. A su otro laio
gue corresponde a la parte mayor del embudo, se prolonga és-
te en una parte o pestafia eilindrice 6, que es a la gue se
agople el extremo anterior del tubo, realizdniose le suje-
cién entre ambos mediante las arsndelsse 3, gue para mayor
sujecidn llevan une hendidura -figura 2- o varias 6 -figure
4-, que dén lugar a nervies, que se encejan en las hendidu~
ras andlogas precticades en el cuerpo 4 del envase y en la
prolongacidén cilindrice § del embudo.

Tembién, la unidén entre el embudo & y el cuerpo

4, puede realizarse ogolocando el borde de éste entre las

ge 6l embudo en su parte pqsterior y apretando conveniente-
mente diocho borde del cuerpo 4 entre ellas.

Ls arandela 3 de sujecidn, destinade en la forma
gue 86 ha dicho & hacer presidn exteriomente para unir el
cuerpo al embudo, puede reemplazerse por una interior que

ejerze le presidn hacia fuers o por un pegamento o soldadurs
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sonvenientes, segin 1os materiales de gque se haga el envase

y ol £fn a que dste estéd destinado.

El presente Modelo ade Utilidad, consta de las si=-

guientes reivindicaciones:

1%, « Tubo envase, oa;acterizado porque estd conse
tituido por un cuerpo tubular de materisl pldstico o equiva-
lente, gue por un extremo se clerre, uniendo segin un plano,
sus paredes, ocon pegamento adecuado o sin €l y rebetiendo o
né, segin se desée, la unién efestuada; y cue por el otro
enceja en una pleza en forma de embudo del mismo o distinto
material, que en su parte estrecha presenta le booa de saii-
de, oon la disposicidn pertinente para recibir y sujetar el
tepén, mientras que en la de meyor diémetro termina en uns.
pestafie 6ilindrica en la que encaja la boca del tubo.

28, - Tubo envase, segin 1o reivindicadc en el
punto anterior, caracterizado porque el cuerpo tubular lleve,
en el borde que enceja en lg referids pestafia, un rebajo ace~-
nalado, que dé lugar a un cordoncillo o resalte hacla el in-
terior, que entra en el correspondiente rebajo de la pestafia,
pare efeotuer la unidn del ouerpo tubuler y el embudo 0 teme
bién uno y otro elemento tienen varios de esos rebajos 0 hene

diduras, pera der mayor sélidez a la unidn, o se les sustitu-
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ye terminendo el embudo en dos pestafias sonecdntricas, entre

les cueles se ensaje y sujete por presidn el bhorde del cuer-

pOe
3%, - # Tubo envase ¥,
SegUn se desoribe y reivindlca en e ste memoris
deseriptiva.

Se detalla e ilustra ocom los planos reglementerios
gue & la mimma se acompafian.
Y la cual consta de cinco hojas, foliades y es =

orites a méquina por une sola de sus ceres.

Madrid, e 16 AR 1952
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