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El presente modelo ae utilidad se refiere  a un tubo 

envase que sirve para contener pastas dentífricas o alimenti­

c ia s, productos farmacéuticos o químicos, pinturas, tin tas, 

ceras, colas, e tc .,  que permite eliminar loa  tradicionales 

de hojadelata y plomo, oon e l beneficio que sig n ifica  e l 

ahorro de e sto s materiales y lo  que supone para el consumi­

dor a l menor coste del envase que se reivindioa.

Esta, por l a  organización que presenta, se pres- 

tg. a ser construido oon materiales p lástico s y sim ilares, 

caucho, papel a otros análogos.

El peder hacerse el envase con ta le s materias 

primas, ademas de la s  ventajas apuntadas en un principio, 

lleva  consigo la s  sigu ientes; mejores condiciones higiániaas, 

puesto que loe metales y sobre todo el plomo, forman sales 

venenosas; l a  organizaoián de su estruotura es muy ventajo­

sa y en su cuerpo o incluso en su conjunto, pueden ser trans­

parentes permitiendo ver su contenido a l  mismo tiempo que 

tiene más vistosidad y una presencia orig in al.
Esencialmente el tubo envase cuyo modelo se re i­

vindioa consta de un cuerpo cilindrico , que por un extremo 

se oierra uniendo segdn un plano sus paredes, y rebatiendo 

o nó segóa se desáe l a  unión efectuada, y que en e l otro 

se encaja a una pieza en forma da embudo que, en su parte 

estrecha, presenta l a  boca de sa lida , roscada o oon la  d is­

posición pertinente para rec ib ir  e l tapán; mientras que, en 

la  parta más ancha, termina en una pestaRa c ilin d rica , en
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l a  que encaja l a  boca del tubo. Este a so. vez lle v a  en el 

borde un rebajo aoanalado, que Aa lugar a un oorAoneillo o ' 

resa lte  hacia el in terior, que encaja en el correspondiente 

rebajo de dioha pestaSa, para efectuar la  unión Ael ouerpo 

y Ael embudo y o también uno y otro elemento llevan varios 
de esos rebajos o hendiduras, para dar mayor solidez a la  

unión; o se sustituyen lo s rebajos, terminando e l embudo en 

dos pestaSae oonoóntrlcas, entre la s  cuales se su jeta por 

presión el borde del cuerpo.

Concretaremos la s  oaraoterfstioas de la d isposi­

ción que se reivindica con referencia a ja s adjuntas figu ras, 

correspondientes a formas de ejecución preferentes, que no 
tienen carácter alguno lim itativo , ya que tanto por la  forma 

y dimensiones Ael envase, oomo por el modo de efectuar la s  

uniones indicadas, caben multitud de modalidades de ejecu­

ción; pero como la s  variaciones que a si se hagan, como la s  

que pueden introducirse en otros detalles de presentación, 

no afeotan a l a  esenoialidad reivindicada, lo s  tubos envases 

que se construyan, oon cual quiera de esas modificaciones, no 

serán sino variantes igualmente comprendidas y protegidas 

por e l presente reg istro .

l a  figura 1* representa esquemáticamente e l con­
junto de lo s elementos que forman e l envase.

la s  figuras 8 *, 5"* y 4* presentan d istin tas formas 

de acoplarse e l tubo o ouerpo del envase a l  ambudo del mismo.

la s  figuras 5* y 6 *, de modo análogo, se refieren 

al modo da cerrarse por su parte posterior e l envase.

Con referenoia a dichas figuras y a le s  nómeros 

que sobre e lla s  designan los d istin tos elementos y detalla a 

interesantes del envase represeíado, su descripción e s  como
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sigua:
El envase se compone del tubo 4, que constituye 

su cuerpo y va cerrado en l a  parte posterior mediante el 

doblez 9 formado uniendo como se indica en 8 sus paredes *fi+  

guras 5 y 6-; y e l embudo S que en l a  parta anterior recibe 

el tapón 1, en la  rosca 7, y en la  posterior se une y su jeta 

a l cuerpo mediante, la  arandela o elemento de unión 3.

El tapón 1 es análogo a l  de lo s  envases oorriente* 

y va rosoado por su parte in terior, aunque tambión puede 

unirse a bayoneta o de otro modo apropiado.

El embudo 8 presenta l a  rosoa 7 o la  forma adecua­

da para rec ib ir y su jetar el indioado tapón 1. A su otro lado, 

que corresponde a la  parte mayor del embudo, se prolonga òs­

te en una parte o pestaña cilindrica 5, que es a la  que se 

acopla el extremo anterior del tubo, realizándose l a  suje- 
oión entre ambos mediante la s  arandelas 3, que para mayor 

sujeción llevan una hendidura -figura 3- o varias 6 -figura 

4-, que dán lugar a nervios, que se encajan en la s  hendidu­

ras análogas practicadas en el cuerpo 4 del envase y en la  

prolongación c ilin d rica  6 del embudo.

Tambión, l a  unión entre e l embudo & y el cuerpo 

4, puede realizarse  oolooando el borde de òste entre la s  

partes c ilin dricas 6 -figura 3-, segón la s  cuáles se prolon­

ga el embudo en su parte posterior y apretando conveniente­

mente dicho borde del cuerpo 4 entre e l la s .

La arandela 5 de sujeción, destinada en l a  forma 

que se ha dioho a haoer presión exterioimente para unir e l 

cuerpo a l embudo, puede reemplazarse por una in terior que 

ejerza l a  presión hacia fuera o por un pegamento o soldadura



convenientes, segdn lo s  materiales de que se haga el envase 

y el f in  a que áste está destinado.

E o t a*

El presente Modelo de U tilidad, consta de la s  s i ­

guientes reivindicaciones:

13. - Tubo envase, caracterizado porque e stá  cons­

tituido por un cuerpo tubular de material p lástico  o equiva­

lente, que por un extremo se cierra, uniendo segdn un plano, 

sus paredes, oon pegamento adecuado o sin  ¿1 y rebatiendo o 

n¿, segán se desáe, l a  unián efectuada; y que por el otro 

encaja en ana pieza en forma de embudo del mismo o distinto 

m aterial, que en su parte estrecha presenta l a  booa de s a l i ­

da, oon lad isp o sio ián  pertinente para re c ib ir  y su jetar e l 

tapán, mientras que en l a  de mayor diámetro termina en urna 

pestaKa oillndrloa en l a  que encaja la  boca del tubo.
83. - Tubo envase, segtín lo  reivindicado en el 

punto anterior, caracterizado porque e l cuerpo tubular llev a , 

en el borde que encaja en l a  referida pestaña, un rebajo aca­

nalado, que dá lugar a un oordonoillo o resalte  hacia el in­

terior, que entra en el correspondiente rebajo de l a  pestaSa, 

para efectuar l a  unián del cuerpo tubular y el embudo o tam- 

bián ano y otro elemento tienen varios de esos rebajos o hen­

diduras, para dar mayor sálidez a l a  unión, o se lee sa stita -
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ye terminando e l embudo en dos pestañas conodntrioás, entre 

la s  cuales se encaja y su jeta pop presida e l borde del cuer­
po.

3* .  - w Tubo envasa

Segdn se describe y reivindica e n a s t a  memoria 
descriptiva.

Se d eta lla  a ilu s tra  oon los planos reglamentarios 

que a la  misma se acompasan.

Y l a  cual consta de oinoo hojas, fo liad as y es - 

o rltas a máquina por ana so la  de sus caras.

B/Bat.*.
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