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M O D E L O  DE  U T I L I D A D

por "UN GRIFO DE SALIDA UNIFORME", a favor de Don Francisco 

BOFILL CAPELL y Don Vicente GUIRAL ROYO, ambos de Racionali­

dad española, residentes en Barcelona, ca lles de Consejo do 

Ciento n.2 8, y Torre Damianes ns 15, respectivam ente.-----------

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Este g rifo , destinado preferentemente a instalaciones de 

agua, además de funcionar con extraordinaria precisión, tiene 

la  finalidad  primordial de corregir los defectos tan generali­

zados como son, en los de tipo oasero o usuales, e l desparra­

mar e l chorro o vena liqu ida, así como establecer una separa­

ción mayor respecto a la  pared de procedencia, puesto que de 

las  dos partes de que consta, una de e lla s , la  superior, es 

susceptible de tener la  longitud que se precise encada caso 

para ál logro de que e l g rife  apunte, por lo  menos, ai oentro 

de la  p ile ta  receptora. La uniformidad o unificación de la  ve­

na líqu ida  en su sa lid a  a l  exterior, se logra por ja existen­

cia de una pieza estre llada, rad ia l, que se  h a lla  a pocos mi­

límetros de la  boca de sa lida  y que recoge por su parte alta, 

al chorro en forma anular,'/xiltrándolo por sus diversos cana­

le s , que tienen una marcada conicidady reúne en auparte baja



toda la  masa liqu ida en un cilindro ocmpacto, originado por 

el o r ifio io  de sa lida .

Se caracteriza e l grifo  que se  preconiza, porque e l p i ­

torro de sa lid a , o embocadura, forma una pieza única con las  

aspas de accionamiento que, por su giro descendente obtura la  

sa lida  y por e l ascendente deja lib re  la  abertura.

Procederemos a su descripción con e l auxilio  de las c i ­

tas numéricas de los dibujos de l a  hoja gráfica  adjunta.

Vemos en e lla  una Fig. 1, que es un corte o sección dia­

metral del g r ifo , en el que se distinguen tres partes: la  su­

perior -1 -, o de toma de contaoto para l a  conduooión; la  parte 

media o cuerpo de válvula -2 -, y la  in fe r io r  y externa -3 -, 

l a  cuál forma, en su base in ferio r, e l cono de expulsión, que 

en su parte a lta  presenta la s  a letas de accionamiento -4 -.

En su borde superior posóe una arandela roscada -5 -, que pe­

netra en su pared interna, a modo de co lla r ín , sirviendo a l 

propio tiempo para prensar la  estopa an t i-fi lt ran te  que se 

sitúa an ai resquioio -6 -, quedando oireularmente entre am­

bas piezas. La pieza media -2 -, es un tubo c ilindrico  que, 

en su zona media exterior, presenta l a  rosoa por la que se 

desliza la  pieza de mando -3 -. En su o r if ic io  in fe rio r, reba­

bado por una obturación parcia l de tabique, deja una abertu­

ra  menor, l a  cual es tapada por un obturador -7 -, que es uha 

pieza maciza, de forma euadrangülar par a rriba  y oónioa in fe ­

rio ra  ente, terminando en un vástago provisto de un tope que 

se apoya en otro tope -6 -. Este segundo tope se sitúa in tro­

duciendo su eje en una segunda pieza estre llada  -9 - y regu­

ladora de la  salida de la  vana líqu ida en sucesión oontínua.

La F ig. 2, reproduce, en planta, l a  pieza -9 - tal como está  

situada en e l grifo  ál nivel de AB en la  Fig. 1; y en la  

Fig. S, se demuestra e l  funcionamiento, vLóndose que, a medi­

da que asciende la  cubierta externa, avanzando en su rosoa, 

eleva por su forma cónica la  pieza estrellada que, a su vez,



eleva el primer tope que es e l que empuja El obturador -7 - 

haeia e l  interior dai cuerpo ¿e válvu la, dejando espacio l i ­

bre en su embocadura, por &onde sáLir e l liquido. Por lo  tan­

to, la  Fig. 1, m uéstrala situación de c ie rre , y l a  F ig . 3, 

la  fase de abertura.

El Modelo reproducido, lo  ha sido a t itu lo  de ejemplo de 

un oaso práctico de realización , en estructura metálica con 

materiales adeouados a los diversos rosoados que presenta, 

y l a  variabilidad  de longitud de su mango superior o pieza 

de arranque, asi como sus calibres o cualquier otro detalle  

de acabado, podrán ser cambiables sin  que por e llo  se altere  

ni modifique, l a  esenciali&ad del Modelo descrito.

- N O T A -

Se reivindica como objeto del presente Modelo de u tilidad :

12 , - un grifo  de sa lid a  uniforme, que ae earaoteriza por 

estar integrado, en su aapeoto externo, por dos piezas angu­

lares de l a  que, una, es e l mango de adaptación a la  oonduc- 

oión general del agua y que, por tanto, puede ser da longitud  

variable, finalizando en una amplia, rodóla provista de rosoa. 

La parte del g rifo , comprende un c ilindro  central con rosoa 

externa sobre l a  que se desliza  un segundo c ilindro de acusa­

da oonloida& que, en su parta d ita , presenta ouatro aletas 

radiales para su accionamiento.

2 s . -  El propio grifo  de só lida  uniforme de la  reivindica­

ción anterior, que se caracteriza, asimismo, porque su s is te ­

ma de obturaoión estriba en arn tope in te rio r que, por su pro­

pio peso, desoiende sobre e l  o r ific io  de sóLida coincidiendo 

el perímetro de sn base cónica oon e l c ircu lo  de dicho o r i f i ­

cio.

33.- El propio g rifo  da sa lida  uniforme de las reivindica­

ciones anteriores, en e l que sa regula la  adaptación o des­

prendimiento del tope oitado, por e l hecho de que áste, que
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fin a liz a  en un vástago prominente, ae apoya sobre una pieza 

dependiente diraotamante del cuerpo externo del g r ifo . Ambos 

elementos son cónicos y, a l  arrastrados el ouerpo externo del 

grifo  en su movimiento asoendente, el conjunto de topes fo r ­

mado eleva e l  obturador dejando lib re  l a  salida, y cerrándo­

la  en & movimiento inverso.

4a . -  El propio grifo  de sa lida  uniforme de las  re iv ind i­

caciones anteriores, en ál que se distingue 3a cualidad de 

una da sus piezas de mando, o sea e l  tope último del cuerpo 

de g rifo , que por su forma de eje oon aspas rad iales, obliga  

al chorro liquido a descomponerse en varios canales de s a l i ­

da que oonfluyen en su extremo in ferio r en una masa liqu ida  

uniforme y constante.

59.- UN GRIFO DE SALIDA UNIFORME.

Madrid,
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Æ ^c<y/ey M íy r/lty ^ /e .
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