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MODELC DE UTILIDALD

poY
VEINTE ANOS
en SSPhia

e e 2 S e s
potrtartriet b a3 ~4

solicitadae a favor de Don ANDRUS JOSE MOLTNA FALCON Ae naclona~
lidad espafiola residente en TLas Paluas de Gran Canariz, calle
General Primo de Rivera 23

Por

4 PaRA DEPOSITAR TEJAS DE TIPO ARABL,

MEMORIA DESCRIPTIVL
El modelo de utilidad g yue se refiere la presente Vemoria
esta destinado a abreviar y facilitar la colocacion de tejas
tipo arabe segun salen de la gelletera y cortadora en 108 lu-
geres u hornos dedicados a la desecacion.

La faebricacion de tejas ladrillos y otros objetos
de alfareria consta de una serie de operaciones gue podenos
resunlir de la siguiente msnera ¢ Acarreo y seleccion de las
tierras arcillosas, molienda de las mismes, cernido y mezcla-

do de ellas en foria de obtener una composicion uniforme gue
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las den al humedecerl:cs, plasticlidad, Maceracion de las
tlerres con agua en depvsitos e introduccion de estizs tie-
rrags en las maquinas batidoras donde se mezelen y horio=-
geinizan, y entrada en la galletera donde por presion la
are¢llla toms por primers vegz la forma definitiva

del obJeto gue se trata de fabriear,

A la salida de la galletera y cortadora, lag piezas
son depositadas con lss waxiaas precauciones dada la faci-
lidad de rotura o defornacion gque poseen, gobre esthtantes
adecusdos en espacios cubisrtos o en tuneles especieles
donde las piezas- en nuestro caso las tejas- son sometidas
a2 una desecacion wmetodicws natural o artificial,

Una vez secas paszn & los hornos destinados a la
cocion donde las tejzs adquieren por el fuego la propie-
dad de perder su plasticidad y adguirir una rigidez e inde-
formabilidad que las hace aptas para diversos fines, prinei-
palmente en cubiertas de edificios,

Se comprende que coger pieza por vieza 2 le salida
de la galletera coupletamente humedas y plasticas y colocar-
las en los sstantes de desecacion exige un cuidado y por
conglgulente une perd da de tiempo que es esencizl para la
economic de la pleza elshorada, tanto nor la perdida de
tiempo como por la gran cantidad de piezas rotas o deforma—
das que tlenen que volver al gistens de fabricaclon,

A facilitar esta operacion, dotandcla de rapidéz y
gseguridad tiende la herramienta que se describe ,cumplisando

tan a satisfaccion su cometido en la fabrica que el solici-
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tante posee en Las Palinas de Gran Canaria que ante el
probleia que resuelve, le ha instado a soliciter la de-
claracion del presente modelo de utilidad,

La herpainienta consta como se puede apreciar
en la Hojazx n? 1 de una foria trénco-conica de teja
arabe construido en cualguier metal o madera y de dimen-
siones variables adeptadas a la diuension y progorclones
de la teja gue se quiera fabricar,

Diche forua de teja esta limitada por su base
wmas ancha por una chapa gue sobresale de la forms tronco-
conica, en el espesor de le tela. En esta chapa va suje-
to el mango B que la atraviesa y contlnus por el interior
de la forwa tronco-conica para aumentar su apoyo. En di-

che chape y encima del mango B va practicado un orificio

rectangular que perumlte el paso y deslizamients de la pa=-

lanca o varilla 2 la cual puede woverse en sentido horia-
zontal desde la josicion maxiua a la derscha vizig en el
dibujo, hasta su posicion .uuxima a la izguierds a tope
con la tapa opuesta Al

ILa varilla 2 en su movimiento a la derecha o
2 la izquierda mucve haciendolas girer, las palancas ge-
melas 1 lus cueles enlazan 2 con las solapas o =2lsrones
3 gemelos tambien, que #otadass de visagras pueden girar
Sobre las mismas pasando de la posicion que tienen en el
dibujo ( corte C-D ) a la posicion horizontal,

Se comprende pues que puesta la herrusienta
con la convexidad hacis arriba y depositada sobre su su-
perficie tronco-conica la teja al salir de la gélletera,

Y rebosando los bories longitudinales de la teja la lines
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CD del corte C~D, &l impulsar la varilla 2 hacie la dé;
recha ¥y adopgtar lzs solapas o zlerenes 3 la posicion
horizontal, la teja apoyama con sus bordes sobre la sue
perficie en la gque se ia guiere depositar, sudienco en=-
tonces retirar hacla etras la herramicunta, sin que la te-
ja haya sufrido lo .as ainimo yuedando sin deforuscion ni
rotura alguna depositada.

La herramienta gueda entonces libre para reeibir
otra teja al salir de la galletera y &sl sucesivanente.

El tamado del conjurto aunque dibujado a Isca-
la 132 es de diaensiones variables adaptables a l=s pro-

porciones de cada teja tipo arabe que se desee fehricar.
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NOTA
por el modelo de utilidad a que se refilere la prezente
Wemoria descriptive se INVINDICA:
19 Une herraanienta pars reooger'y depositar tz2jes de tipo
arabe sin que sufra roturas ni deformaciones las piezas
que recogze y deposita,.
28 La herraniznta de la anterior reivindicacion caruscte-
rizada por su foraa tronconica para recidbir la teja, su

uango para cogerla, y su wecanismo para facilitar el des-

pegue y colocacion de la teja en los sitios predéstinados.

3% La herranienta de las ante.lores reivindicaciones ca-
racterizadas por su mecanigno de palancas y alercnes to-
dos enluzzad s segun ge puede aprecisr en el plano y que

permite faciluente el despegue de la teja.

S s

A R R R




:
4
i
i
3
!

-3

95

100

48 Herranienta para recibir y depositar tejas tipo arabe
en estado humnedo y plustico de conforumidad en un todo en
lo esenecial y fines industriales a lo degscritc en la pre-
sente Meworia y sraficamesnte repr . sentada en l:ss figuras
del adjunto plano para su uejor comprension.

Esta NMeworia consta de cinco hojas cscritas
o mecanografiadas a doble esvacio en cien line=s y por
una sola cara.

Las Paluas de Gran Canaria 18 Enero 1952
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Firm{é;: res Jose Molina Psleon.
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