
M O D E L O  DE U T I L I D A D
por

V E I N T E  A N O S  
en ESPA¿.n

s o l ic i t a d a  a fa v o r  de Don ANDRES JOSE MOLINA FALCON de naciona­

l id a d  española re sid en te  en Las Palmas de Gran C an aria , c a l le  

General Primo de R ivera  23

Por

T?KRT?M<!TRNTÁ PARA DEPOSITAR TEJAS DE TIPO ARABE.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

E l modelo de u t i l id a d  a  que se  r e f ie r e  l a  presen te  Memoria 

e s t a  destinado a  ab rev iar  y f a c i l i t a r  l a  co locación  de t e ja s  

tip o  arabe según sa le n  de l a  g a l l e t e r a  y co rtad ora  en lo s  lu ­

gare s u hornos dedicados a. l a  desecación .

5 La fa b r ic a c ió n  de t e ja s  l a d r i l l o s  y o tro s  o b je to s

de a l f a r e r í a  con sta de una s e r ie  de operacion es que podemos 

resum ir de l a  s ig u ie n te  manera : Acarreo y se le c c ió n  de l a s  

t i e r r a s  a r c i l l o s a s ,  molienda de l a s  mismas, cernido y mezcla­

do de e l l a s  en forma de obtener una composición uniforme que



10 l a s  den a l  hum edecerlas, p la s t ic id a d . M aceracion de la s  

t i e r r a s  con agua en d ep ó sito s e in troducción  de e s t a s  t i e ­

r r a s  en l a s  maquinas b a tid o ra s  donde se  mezclan y hormo- 

ge in izan , y entrada en l a  g a l le t e r a  donde por presión  l a  

a r c i l l a  toma por prim era vez l a  forma d e f in i t iv a  

15 del ob jeto  que se  t r a t a  de f a b r ic a r .

A l a  s a l id a  de l a  g a l le t e r a  y co rtad o ra , l a s  p iezas 

son d ep o sitad as con la.s máximas precauciones dada l a  f a c i ­

lid a d  de ro tu ra  o deformación que poseen, sobre e s ta n te s  

adecuados en e sp ac io s cu b ie rto s o en tú n e le s  e sp e c ia le s  

20 donde l a s  p ie z a s-  en nuestro  caso l a s  t e j a s -  son som etidas 

a una desecación  m etódica n a tu ra l o a r t i f i c i a l .

Una vez seca s pasan a  lo s  hornos d estin ad os a  l a  

cocion donde l a s  t e j a s  adquieren por e l  fuego l a  propie­

dad de perder su p la s t ic id a d  y a d q u ir ir  una r ig id e z  e inde- 

25 form abilid ad  que l a s  hace ap tas para d iv erso s  f in e s ,  p r in c i­

palmente en cu b ie rta s  de e d i f i c io s .

Se comprende que coger p ieza  por p ie z a  a l a  s a l id a  

de l a  g a l le t e r a  completamente húmedas y p lá s t i c a s  y co locar­

l a s  en lo s  e s ta n te s  de desecación  exige un cuidado y por 

30 con sigu ien te  una perd ida de tiempo que es e se n c ia l para l a  

economía de l a  p ieza  e lab orad a , tanto por l a  perd ida de 

tiempo como por l a  gran cantidad  de p ie z a s  ro ta s  o deforma­

das que tien en  que vo lver a l  sistem a de fa b r ic a c ió n .

A f a c i l i t a r  e s ta  operación , dotándola de rap idez y 

35 seguridad  tien d e  l a  herram ienta que se  d escrib e  , cumplíendo 

tan  a  s a t i s f a c c ió n  su cometido en l a  fa b r ic a  que e l  s o l i c i -



tan ta  posee en Las Pal¡nas de Gran C anaria que ante e l  

problema que re su e lv e , l e  ha in stad o  a  s o l i c i t a r  l a  de­

c la ra c ió n  d e l p resen te  modelo de u t i l id a d .

40 La heraam ienta consta como se  puede a p re c ia r

en l a  H ojas nB 1 de una forma trtbnco-conica de t e ja  

arabe constru ido en cu a lq u ier  s e t a l  o madera y de dimen­

sio n es v a r ia b le s  adaptadas a l a  dimensión y proporciones 

de l a  t e j a  que se q u iera  f a b r ic a r .

45 Dicha forma de t e j a  e s t a  lim ita d a  por su "base

mas ancha por una chapa que so b re sa le  de l a  forma tronco- 

con ica, en e l  e sp esor de l a  t e j a .  En e s ta  chapa va su je ­

to e l  mango B que l a  a t r a v ie sa  y continua por e l  in te r io r  

50 de l a  forma tron co-con ica para aumentar su apoyo. En d i­

cha chapa y encima, del mango B va p rac ticad o  un o r i f i c io  

rec tan g u lar  que perm ite e l  paso y deslizam ien to  de l a  pa­

lan ca  o v a r i l l a  2 l a  cu a l puede moverse en sen tido  hori*&- 

zon tal desde l a  p o sic ió n  maxina a l a  derecha v i s t a  en e l 

d ib u jo , h a sta  su p o sic ió n  máxima a l a  izq u ierd a  a  tope 

55 con l a  tap a  opuesta A.

La v a r i l l a  2 en su movimiento a  l a  derecha o 

a l a  izq u ie rd a  mueve h acién do las g i r a r ,  l a s  p alan cas ge­

melas 1 l a s  cu ales enlazan 2 con l a s  so lap a s  o a leron es 

3 gemelos también, que ío ta d a s  de v isa g r a s  pueden g i r a r  

60 sobre l a s  mismas pasando de l a  p o sic ió n  que tien en  en e l 

d ibu jo  ( corte  C-D ) a  l a  p o sic ió n  h o r iz o n ta l.

Se comprende pues que p u esta  l a  herram ienta 

con l a  convexidad h a c ia  a r r ib a  y d ep o sitad a  sobre su su­

p e r f ic ie  tron co-con ica l a  t e j a  a l  s a l i r  de l a  g a l l e t e r a ,  

y rebosando lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de l a  t e j a  l a  l in e a65



a  - t  r

CD d e l co rte  C-D, a l  im pulsar l a  v a r i l l a  2 h ac ia  l a  de­

recha y ad opstar l a s  so la p a s  o a leron es 3 la- p o sic ió n  

h o r iz o n ta l, l a  t e j a  apoyaba con su s bordes sobre l a  sue- 

p e r f ic ie  en l a  que se  l a  quiere d e p o s ita r , pudiendo en­

ton ces r e t i r a r  harCla a t r a s  l a  herram ienta, s in  que l a  te­

j a  haya su frid o  lo  ...¡as ninímo quedando s in  deformación ni 

ro tu ra  alguna d ep o sitad a .

La herram ienta queda entonces l ib r e  paha r e c ib ir  

o tr a  t e j a  a l  s a l i r  de l a  g a l le t e r a  y a s i  sucesivam ente.

E l tamaño del conjunto aunque dibujado a E sca­

l a  1 :2  e s  de dimensiones v a r ia b le s  ad ap tab les a  l a s  pro­

porciones de cada t e j a  tip o  arabe que se  desee fa b r ic a r .

N O T A
por e l modelo de u t i l id a d  a que se  r e f ie r e  l a  presen te  

Memoria d e sc r ip t iv a  se  InlíIVINDICA:

13 Una herram ienta para  recoger y d e p o s ita r  t e j a s  de tip o  

arabe s in  que su fr a  ro tu ra s  n i deform aciones l a s  p ie z a s  

que recoge y d e p o s ita .

28 La herram ienta de l a  an te r io r  re iv in d ic a c ió n  carac te ­

r iz a d a  por su forma tron con ica para r e c ib i r  l a  t e j a ,  su 

tasugo para  c o g e r la , y su mecanismo para f a c i l i t a r  e l  des­

pegue y co locación  de l a  t e j a  en lo s  s i t i o s  pred estin ad os 

33 La herram ienta de l a s  ante io r e s  re iv in d ic a c io n e s  ca­

ra c te r iz a d a s  por su mecanismo de pa lan cas y a leron es to ­

dos enlazad s según se  puede a p re c ia r  en e l plano y que 

perm ite fácilm en te  e l  despegue de l a  t e j a .



99978
43 Herramienta para r e c ib i r  y d e p o s ita r  t e ja s  t ip o  arahe 

en estado húmedo y p lá s t ic o  de conformidad en un todo en 

95 lo  e se n c ia l  y f in e s  in d u s t r ia le s  a lo  d e sc r ito  en l a  pre­

sen te  Memoria y gráficam ente represen tad a en l e s  f ig u ra s  

del adjunto plano para su mejor comprensión.

E sta  Memoria con sta de cinco h o ja s e s c r i ta s  

o m ecanografiadas a doble espacio  en cien  l in e e s  y por 

100 una s o la  c a ra .

Las Palmas de Gran C anaria 18 Enero 1$52
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ído:^J^3rdres Jo sé  Molina Falcon .
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