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MEMORIA DESORIPTIVA

gue se scompsafia a
‘ la solicitud de
un MODELO DE UTILIDAD por VEINTE ANOS en ESPANA, a favoer
de DON ANTONIO VIVES MOROS, residente en MADRID, 21; Mos~
tenses, 7 .
pPor
"SOLDADOR ULTRASGNICO®

e 8 e

Inventor; Kl solicitante, de nacionalidad espafiola,
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La inveﬁcién 84 que se reflere la presente Memoria,
tituye une novedad industriel con carscter{sticas y venta-
jas que la hacen merecedore del privilegio de explotacion
sxclusiva que por ells se sgoliclta, de acuerdo con las

prescripciones del Estatuto vigente de la Propisdad Indus-
trial de 26 julio 1929, texto refundido, publicado el 30

de abril de 1930,
ne considerables ventajas el uso del eluminio y sus aleacio-

nes, a cause de su ligero peso, ¥a facilidad con gue se
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Sabido es que en lo fabricacidn de muchos artfculos tie-

trabaje y su dureza, pudiéndese calcular que el coste de
fabricacidn se reduce en properciones qus o3 cilan de uh 30

a un 60 por ciento.
npesow ha de ser siemprefiomado en consideracién. FPor otre

perte, la escasez del cobre ha hecho que se le rsemplace

relacién con la industria serondutice, en la que el factor
siempre que ee:posible con el aluminio, lo que da eviden~

Todo esto tiene mayor importancia en

tes resultados a cause de las ventajas que proporciona es-
Sin embargo, en todos los ramos de la indus-

te materisl,
del gluminio es diffril y que la unidn de sus bordes ofrece

tria se ha presentado el inconveniente ds que la soldadura
también grandes dificultedes & causa de las caracteristices

plédsticas de este metal cuando se le presiona,
Con objeto de hacer fécil la soldadura del eluminio, se

han ideado difersntes aparstos, uno de log cuales, mucho
mes perfecto que todos los conocidos hasta la fecha, es el

soldador que se describe a continuacién con ayuda de los
dibujos que se acompafitn, de los cuales la figura 18 repre-

sente el aspecto exterior del aparto y la figura 28 da idea

de sus elemenios componentss,
Diremos ante tode qus fundementalmente este soldador
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el nucleo de un tremsductor o productor de sonido, el cusal

es impulsado por un amplificador electrdmico, efectudndo-
8e el calentamiento de la punta de cobre soldadors por me-
dio de la resistencim expresada y produciendo gste solda-
dor la eliminacidn de lu pelfculae de dxido a caﬁsa de les
ondas ultresdnicas originades, que resultan insudibles ph-
ra el ofdo humano,

Pal como hemos dicho, la figura 2¢ muestra esguemsti-
canmente las piegas fundamentales del soldador en cuestidn,
En esta figura, los nimros rapreéentan lo que sigue: 1)
una punte de cobre soldadora: 2) un élemento calsntador:
3) un diafragme de soporte nodal: 4) un elemento laminedo
de magnetoescriccién: 5) un sujetador nodal; 6) una bobi-
ne de selector (pick~upl; 7) un selector (pick-qb) me.gné -
tico de polarizacidnupermenente; 8) une entrade al ampli-
ficador; 9) una bobina de impulsién: 10) una sslida del
emplificador; 11} un blogue siléstico que proporci one una
sujécién flexible; 12) una barra de acoplamiento.

El soldador referido utiliza un elemento de magnetoes-
ericeién excitado Longitudinalmente y el transducter fun-
¢iona don resonanciss de media longitud de onda, lo que
origina un nodo de vibracidn en el centro y un antinodo
en los extremos, El re & onader puede mentenerse fécil-
mente en el centro del nodo, quedando libres los extremos
para la vibracién, |

En aparatos semsjantes conocldos han sido empleados .
transductores constitefdos por tubos ds paredes muy delga~-
das de niquel, pero ha podido comprobarse la poca efica-
cla dé estos sistemss, principalmente por las corrientes

en torbellino originadas, las cuales producen perdidas,
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bién puede emplearse en la fabricacién de cables transmi-
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Se ha intentado hendir los tubos para reducir estas pérdi-
des, pero con esto no se hece sino debiliter la estructura
y deteriorar los bordes da lés hendiduras como consecuen-
cia de la debilitacidn del metal, _

En el sparato descrito, le punte soldadora esté su-
jeta & un extremo por medioc de una pieza de metal fija al
transductar y este punte se mantiene mecénicamente rigi-
da por medio de un diafragme qus permite el movimiento
longitudinel, siendo originada la exclitecidén del tremeduc-
tor por un enrollemiento de alte impedencia efectuada sl-
rededor defun brazo dsl tramsducto:, completandose el clr-
cuito megnético del elemento en forma de U por medio dé
un blbgue de aleacién magnética.

La ventaje del aperato que quada descrito en sus partes
fundamentales, ha sido también expueste sl comlenze de es-
te memorie, Su utilizacidn es sumsm nte préctice en toda
clase de industries y serd cada vez més, a medida que
sumenta la escasez'del cobre,y el sluminio se estd convir-
tiendo en un factor de primera importancia para la febri-

cacién de los més diversos objetos, Como eas sabido, tam-

sores de energfe eldctrica, lo que actualmsnte no se ha-
ce por la dificultad de soldar los extremos libres, con |
gl fin de establecér conaxiones, cosa que en lo sucesivo
se podra hacer =i se utiliza el soldador descrito.
Tambidn en la industria de la alimentacién tiene ex~
traordinaria importancis el soldador a que nos referimos,
Se prevé la pdsibilidad de fabricar envases a base de tu-
bos que partidos en trozos pueden dar por resultado reci-
plentes herméticos, sin més que soldar en forms adeauada

sus bordes con las tapaderas correspondientes. Hemos de
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_ efladir que el soldador descrito no solémen

Pord (IAL MOVl -

te es aplicable al

| aluminio, sinc tsmbién @ muchos metales ligeroe y aleaciones

de las més diversas clases,

Hecha le descripoién que antecede es preciso afisdir que los
detalles de realizacién de la idea expueste pueden variar, sin
que por ellc cembie la esencia de la invencién, que es la que
se deasprende de los pérrafos precedemtes y la que se reivindi-
ca en la sigulente

N O T A

En resumen; el Modelo de Utilidad que se solicita recaers

gobre las reivindicaclones siguientes:

18,- SOLDADOR ULTRASONICO, caracterizado porque esté coms-

tituide por una resistencim eléctrica, montada en el nficleoc de

un transductor o preductor de sonido, el cual es impulsado por
un amplificador eléetrénico, efectuén&oné el calentamiento de
la punta d;a cobre soldadora por medio de la resistencia expre-
sads y 'praduoienda' este geldador la eliminacién de la pelicala
de 6x1do a chusa de las ondas ultrasénicas originadas, qn; re-| -
gsultan insudibles para el oldo humano. 7

2e,- SOLDADOR ULTRASONICO, segfin reivindicacién 1#, carac-
terizado porque los elementos componenies del aparato, cuya am?g’
titucién fundamental quedas expuesta, Bon loe siguientes:. una
punta de cobre socldadora; un elemento dalentador; un diafragma
de soporte nodel; un elememtc laminado a‘e.magnetoea ericeibn;
un sujetador nodal; una hobina de selector (piek-up); un selec
tor (pick-up) magnético de polarizagiﬁn permenente; una entra-
da al amplificador; una bobina de ;mpuleién; una salida del -
amplificsdor; un blogue siléstico quas proporclone una ea”qiﬁ
flexible; una barra de acoplamiento_'.l_ |

38,- SOLDADOR ULTRASONICO, eegfin reivindicaciones emterio-

. res, caracterizade porqha utiliza a nnbelemento dé magnetoes- .

@icelfn excitado longitudinelmente, funcionando el transduc-




é"‘ un medo de vibracién en el centro ¥y un antinpdo en los exire-
' mos. |
‘ 4#,~ Se reivindica, por tiltimo; como objeto sobre el que ha
130 de reocaer el Modelo de Utilided que se solicita; "SOLDADOR UL;
TRASONICO". o | |
Todo eonforme gueds descrito en la presente memoria, que
constea de seis péginas esaritas a méquina y aibujos que se
acompafian, ) .
Madrid, 17 de Enero de 1952‘
ALFONS 0 UNGRIA.
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