MEMORIA DESCRIPTI VA
que se scompafia a
la solicitud de

un MODELO DE UTILIDAD por VEINTE AROS en ESPANA

’ a favar de
BETABLISSMENTS G.. SIMOR & CIE. S.A, residente en FRANCIA,
LE TREMBLAY - CHAMFIGNY (Seine), 100 Avenue de Ferriére,

por

» CLAVOS Y HERRAJES DE URION »
Inventor: ¥l Conde Arduino Domini Ferretti, de naclona-
lidad francesa,

el
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£l presente invento tiene por objeto un perfeccionamien-

to para los clavos y herrajes da ensamblaje comstitufdos
por une varilla rectilfnea comportando en cada extremidad
por lo menos una varilla, puntiaguda en su parte extrema,
y» formando de preferencia con la varilla rectilinea, un
éngalo inferi or a 90,

Estoa clavoe y herrajes que tienen en general una sec~-
cién redonda, sem.~-redonds, zcanalada o rectangular, pre-
sentan debido a ello, los siguientes inconvenientess

12 ) Las longitudea respectivas de ls varilla de en-
samblaje y de las varillas de penstracién, necesitan pa-
ra poder resistir a la deformacidn durem te el martilleo,
secclones relativamnte lmportantes y por lo tanto, un
empleo sxcesivo de metal.

2¢) La importuncia de las secciones adaptadas, exl-
gan necesariumente la presencisa, después de haber hundido
el clavo, de una parte que sobtresale de lz superficie en-
gsamblada que es ella misma relativamente imporfante.

3%) La necesidad de limitar la seccion, a un valor
précticamente suficiente, hace muy diffcil el evitar que
se produzcan, en ciertos casos, rupturas de la varilla
de ensamblaje, particularmemte en el 4ngulo donde me do-
bla: las dos extremid ades que se producen debido & la
rupbura, se separan en el transcurso de las manlpulacio-
nes, ocasionando heridus a los que las manejan y estro-
pean las cademas de arrastre en las explotaciones traba-
jando sobre cadenaz, tales como las cervecerias, fibrices
de gaseosgs y de aguas minersles.

Ellperféccionamiento olpte del presente invento,
obvia estos diveraos'inconvenientea, mediaxte la adapta-

cidn de una seccidn, aseguramdo el méximo de rigides pars
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el mfnimo de primera materia utilizada, reduciendo al mé-
ximo la parte saliente y suprimiendo précticamente todos
los riesgos de ruptura,

Los clavos y herrajes de :ensamblaje de acuerdo con
el invento, se caracterizan por el hecho de qua se compo-
nen de un:.. alma rectangular, en donde la cara inferior,
destinada a mantener contacto con las superficies que debe
reunir, es solidaris por lo menos de una nervadura que 8e
extiende simétricamente con réspecto al plano longltudi-
nal mediemo, '

Ia presencia de esta nervadura aumenta considerable-
mente la resistencie a la flexidn y permite evitar los in-
convenientes precedentes y en particular todo saliente im-
portante de la varillas de ensamblaje con respecto a las
piezas reunidas, En el lugar en donde las nervaduras de la
varilla de enssmblaje ﬁenetrandentro de la madera, asegu-
ra uns comsolidacién suplementeria, mientras que ' las nerva-
duras de las verilles de pemstracidén, constituyen topes de
plzallamiento desesociando las fibras de la madera y facl-
litando lz penetracidn, , |

En la practioca, el perfecclonamiento de acuerdo con el
invento, conduce a le adaptacidon de secciones en T y en U
invertida, corrientemente adaptada, pero para finalidades

distintas, en la comstruccién metalica. Bien entendido,

‘en el caso de herrajes, relativamnte anchos, la cara in-

ferior podré comporter més de dos nervaduras, .

Algunas meneras de realizacidn del invento, se repre-
sentan a t{tulo de ejemplo en los dibujos adjuntos, en los
cualea:

Las figuras l.a 3, representan en elevacidn las tres

meneras de realizacidn de clavos de emsamblaje, utiliza-
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das précticamente.

Kkes figures 4 y 6 son vistas en corte transversal, re-
preséntadas en meyor escalae en las figurss 6 y 7, de las
doa seccionss preferidas de conformidad con el invento.

Las figures 8 y 9 representan la manera como debe em-
plearse un clavo de ensamblaje, conforme se indica en la
figure 2, pera reslizar un ensamblaje de dngulo,

Le figure 10 representa la utilizacidén de un clavo ané-
logo al de la figura 1, para realizar un ensamblado llano.
El clavo de ensamblaje representado en la figura 1,
esti formsdo de una varills de ensamblaje rectilinea a, pro- |
longada en cada uha de sus extremldades por una varilla de

penetracidén $1, 2, situsdas en dngulo recto con relacién

a2 la varille de ensamblaje, En la figura 2, lzs varillas

de penetracién t°1, £°2, forman con la varilla de ensambla-
Je un éngulo inferior a 902, PEn la figura 3, las varillas - |
de penetraciénig:l, '8, terminan en una punta de sujecién |
L. P2, |

Ias figures 6 y 7 representen & gran escala, dos de
les secciones preferidas, segim el invento.

Estes secciones se componen de un alma rectangular ¢
de dngulos redondeados solidarios, por su cara destinada a
estar en contacto con las piezas que deben reunirse, de
una nervadura mediene n (figura 6) o de dos nervaduras la-
terales simétricas nl, n2, (figura 7) a las cuales puede
aﬁadirsales una nervadura mediana nd. De hecho estas dos
gsecciones tienen le forma de T o de U invertida, bien cono-
cldas en lae construccionss metélices por su resistencia
a la flexién, |

En el caso presente, la adaptacidn de estas seccionss
lleva conglgo resultados industriales particulares, que

interese snumarar:




95 ~ 1%) Le presencia de las nervaduras fzcilite la pene-
tracidn dentro de la maders por disociacidn de sus fi-
bres y suprime el tener que dar golpes de martillo vio-
lentos y repetidos, con el consiguiente riesgo de provo-
car una deformacidn del clave o del herraje.

100 2¢) En el caso de que se produzca una ruptura en el

' éngulo donda se dobla (cosa poco probable), la penstra-
| eién de las nervadurss en la madera, mseguran una suje-
cldn que se opone al desplazamiento transversal de las
extremidades creadas por ruptura y suprime todo riesgo de
105 »lesidn a los que las manejan, as{ como el deterioro de

los sparatos de manutencién.

3¢) La sujecidén de las varillas de pemetracién es ma-

yor debido al sumento de sus superfiicies de contacto pro=~
’ cedenfles de la presencia de las nervaduras.

110 | 48) ILa presencia de un alma lisa destinada & quedar vi- i
sible permite, mucho mds fécilmente que con las secciones |
T redondés y semi-redondas anteriormente utilizadas, la ins-
" cripeién de la maroa del fabricante.

Las figuras 8, 9 y 10 representan respectivamente y
1156 gin qﬁe sea necesario insistir, la utilizacidn de los cla-
vos de ensamblaje segin sl invento, para realigaer un en-
gamblado de dngulo y un ensamblade liso,

Bien entendido; el invento no se limita Unicamente a
los clavos de ensamblaje de dos puntes, representados en
120 los dibujos adjuntos, sino que ge extiende de unsz manera
goneral, & los herrajes que tiensn por lo menos una vas-
rills ds penetracidn en cada una de sus extremidades.

Debe thmbién tenerse en cusntas qus, sin salirse del

marco del presente invemto, podran aportarse modificacio-

125 nes y formas de realizacidén nuevas a las qus han sido
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pds arriba descritas, sin que por ello cambie la esencia
de la invencidn
NOTA
En resumen: El Modelo da Utilidad cuyo registre se so-

licita, recaerad sobre lms reivindicaciones siguientes:

1) Clevos y herragjes de union, constitufdos por una
varilla de seccidn rectangular, preferentem nte de dngulos
redondeados, replegada en cada extremo de modo qus forma
por lo menos unas varilla de penstracidn con punta en su
parte extrems, caractarigada porque la cara de dichos cla-
vos y herrajes destinadae a ponerse en contacto con las su~-
perficies & ensamblar es solidaria de por lo menos un ner-
vio que se extiende simétricamente con relacién al plano
longitudinel mediano,

2).- Se reivindica, por @ltimo, como objete sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad qus se solicita:
#CLAVOS Y HERRAJES DE UNIOKw»,

Todo conforme queda descrito en la presents Memoria, que
consta de seis pagines escritas a miquina y dibujos que se
acompafian,

Madrid, 8 wenero de 1952,
ALFONSO UNGRIA
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