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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
de un MODELO DE UTILIDAD por 20 años, a 
nombre de: DonARTUR SCHOELLER, sóbdito 
alemán, fabricante, residente en Bailen- 
thal/Bhld. (Alemania), por "APENDICE DES­
TINADO A AGUJAS DE INYECCIONES".

El modelo áe refiere a un apóndice nuevo para agujas de in­
yección. Las agujas de inyecciones hasta ahora conocidas poseen 
apéndices, llamados tambión cono, de metal, principalmente de la­
tón, que se provee de una oapa de níquel o de cromo. El peso de 

5 estos apóndices, condicionados por la conformación es muy elevado 
y no guarda relación ninguna con el peso del tubito de cánula 
propiamente tal. Por esto no solo se dificulta el manejo, sino 
que principalmente se eleva el coste.

El empleo de sustancias artificiales para este objeto ha 
10 tropezado hasta ahora en el prejuicio de que las masas de sustan­

cia artifioial no poseen suficiente resistencia química y tánnica 
para que puedan resistir suficientemente el ataque del contenido 
de la jeringuilla ni la deformación al hervirse las cánulas. El 
modelo se funda en el conocimiento de que determinadas masas de 

1¡? sustancias artificiales, por ejemplo algunos polistiroles, poseen 
una resistencia muy suficiente contra ataques químicos lo mismo 
que contra temperaturas de IOS y pueden emplearse para el presen-
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te objeto.
Ofrece ventajas especiales un procedimiento de fabricación 

en el que los apóndices se fabrican en una operación de una máqui­
na inyectora conocida para sustanoias artificiales y al mismo tiem­
po se proyectan alrededor de la cánula, de suerte que no es nece­
sario despuós comprimir o unir de otro modo los apóndices con las 
cánulas.

Naturalmente que segtin el presente modelo tanto las cánulas 
cilindricas como las cónicas pueden proveerse de apóndices de ma­
terial plástico.

En el dibujo adjunto se ilustra en vista de frente una agu­
ja de inyección segtin el modelo. El apóndice 1 se hace de material 
plástico resistente a la cocción, en tal que la aguja 2 propiamen­
te tal es de acero como siempre y se une con el apóndice en una 
operación graoias a introducir de antemano en el molde la aguja y 
a moldear el apóndice por inyección. Para aumentar la adhesión 
puede preverse aquí en la aguja un cordoncillo 3. Pero tambión es 
posible hacer que la aguja penetre cónicamente en el ensanchamien­
to 4 tambión cónico. Son posibles igualmente otros medios para su­
jetar y aumentar la adhesión, por ejemplo el hacer áspera la super­
ficie exterior de la parte de la aguja alojada en el apóndice y 
otros similares.

REIVINDICACIONES
1. - Apóndice destinado a agujas de inyecciones, caracteriza­

do porque el apóndice se hace de material plástico resistente a la 
cocción y en una operación se une con la cánula gracias a la in­
yección de sustancias artificiales en el molde mediante una máqui­
na inyectora conocida.

2. - Apóndice destinado a agujas de inyecciones.
Tal y como se describe y reivindica en la presente memoria



descriptiva que consta de tres hojas escritas a máquina poruña 
sola cara y de una lámina de dibujos.

Madrid, 3 de Julio de 1.951. 
tMH)N!0 FERNANDEZ PASCUAL
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