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MEMORIA DESCRIPTIVA
de un MODELQ DE UTILIDAD por 20 afios, a
nombre de: Don ARTUR SCHOELLER, sdbdito
alemén, fabricante, residente en Hallen~
thal/Rhld. (Alemenia), por "APENULICE DES-
TINADC A AGUJAS DE INYECCIONES®,

S o e St e Yt M O s

El modelo de refiere & un apéndice nuevo pars agujas de in-

yeccidn, Las agujas de inyecciones hasta ahora conocidas poseen

apéndices, llamados tembién cono, de metal, principalmente de la-

tén, que se provee de una capa de niquel o de cromo, k1l peso de
estos apéndices, condicionados por la conformacién es muy elevado
¥ no guarda relacién ninguna con el peso del tubito de cénula
propiemente tal. Por esto no solo se dificulta el manejo, sino
que principalmente Be eleve el cosgte.

El empleo de sustancias artificiales para este objeto ha
tropezado haste shora en el prejuicio de que las masas de sustan—
cie artiticial no poseen suficiente resistencie quimica y térmice
parea que puedan resistir suficientemente el ataque del contenido
de le jeringuilla ni la deformacién sl hervirse las cénules., bl
modelo se funde en el conocimiento de que determinadas masas de
sustancias artificiales, por ejemplo algunos polistiroles, poseen
une resistencia muy suficiente contra ataques quimicos lo mismo

que contra temperaturas de 102 y pueden emplearse pare el presen-
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te objeto.

Ofrece ventajas especiales uh procedimiento de fabricacién
en el que los apéndices se fabrican en una operacién de una m€qui-
na inyectors conocids para sustancias artificiasles y al mismo tiem-
Do se proyectan elrededor de la cénula, de suerte que no es nece-
sario despuds comprimir o unir de otro modo los apéndices con las
cénmlas.

Neturalmente que segin el presente modelo tanto las cdmulas
eilfndricas como las cénicas pueden proveerse de apéndices de ma-
terial pldstico.

En el dibujo adjunto se ilustra en vista de frente una agu-
ja de inyeccién segun el modelo. ELl apdndice 1 me hace de material
pléstico resistente & la coccién, en tal que la aguje 2 propiamen-
te tel es de acero como siempre y se une con el apéndice en una
operacién gracies a introducir de antemano en el molde la agujas y
a moldear el apédndice por inyeccién. Para aumentar la adhesi6n
puede preverse aqul en la aguja un cordoncillo 3., Pero también es
posible hacer que la aguja penetre cénicamente en el ensanchamien~
t0 4 también cénico. Son posibles igualmente otros medios para su-
jetar y aumentar la adhesién, por ejemplo el hacer dspera la super-
ficie exterior de lea parte de la aguja alojada en el apéndice y

otros simlilares.
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l.- Apéndice destinado a agujas de inyecciones, caracteriza- .
do porque el apéndice se hace de materisl plédstico resistente a 1la
coccibén y en una operacién se une con la cdmula gracias a la in-
yeccién de sustancias artificiales en el molde mediante une mfqui-
na inyectora conocida.

2.- Apéndice deatinedo a agujes de inyecciones.

Tal y como se describe y reivindice en la presente memoria
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descriptiva que consta de tres hojas escritas a mdquina por una
sola cara y de une lémina de aibujos.
Madrid, 5 de Julio de 1.9%1.
ANTONIO FERNANDEZ PASGUAM
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