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Se conocen y& diferemntes moldes para 1a vuloamzaclén
de calzado ds lona y gome donde encime de una horma de metal
ge monts el corte y luego se une & la suela de gomé& en un
solo proceso de vuloanizacién, es decir, la suela no se vul-
caniza previamente sino al mismo tiempo que se efecttia la
unién 8l corte se fabrica la suela. Hay moldes en los cuales

1a horme esté con la planta del pie hacis abajo, y la pre-
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sién para los efectos de moldeo se efectda desde arriba con-
tra el molde de la susla que se encuentra abajo.

Hay otros moldes, donde la horma estd colocada con la
planta del pie hacia arriba y el molde de la suela se coloca
encima y se adapte mediante presién en une prensea. La mejora
se refisre a este Gltimo tipo de moldes donde ademds se efec-
ttia una presién de moldeo lateral para obtener una bandeleta
limpia y bien adherida, Estos moldes en lo que & sus partes
laterales se refiere estdn divididos en dos partes iguales,
unidos por la punta o por la parte del tacén por una charnels
que permite abrirlos y se cierran y eprietan mediante un tor=-
nillo én 1 a parte apuesta a la charnela.

Lo descrito hasta aqui es lo conocido y de ello se de-
duce que se moldea la suela y se moldea la bandeleta, pero
no as! la puntera que no puede salir bien moldéada por faltar
en dichos moldes oconocidos el contra molds, pues todo el corte
est4d al aire y sobre 81 no se ejerce ninguna presién.

El invento consiste en afiadir al molde conocido un suple-
mento correspondiente a la puntera que‘puede ser fijo o amovi-
ble, segfin se desee fabricar calzado con o sin puntera. Eg-
te suplemento descansa en la base del molde en su interijor en
la parte correspondiente a la puntera y llega a una altura su-
ficiente para que la punta de la horma pueda descansar en di-
cho suplemento que en su configuracién se adapta exactamente a
la punta de la horma, haciendo de contra molde céncavo.

El dibujo adjuﬁfc jlustra el invento, y representa un

corte vertical por un molde con sus partes esenciales separadas
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entre si para mayor claridad, 1, es la base del molde; 2, es

la horma que encajs en dicha base; 3, eh lineas punteadas repre
gsenta la limitacién exterior lateral del molde que no forma par
te del invento; 4, es el molde de la suela; todo lo descrito
hasta agqui es lo conocido, y 5 es el suplémento objeto del in-
vento con su parte céncava de contramolde 6. Se entiende que

el dibujo representa solamente un ejemplo de ejecucién y que
las formas pueden variar todo lo necesario para adaptarse a
toda clase de calzado de goma y lona vulcanizado en molde, sien-
do lo nuevo y por lo cual se solicita patente ds Modelo de
Utilidad en Espafia y sus Colonias por veinte afios lo contenido

en la siguiente,

N O T 4

Descrito y detallado ton toda amplitud la naturaleza del
invento asi como la manera de llevarlo & cabo en la préctica
se debe hacer constar que dicho invento se refiere al Modelo
de Utilidad sobre "™ UN NUEVO DISPOSITIVO EN MOLDES PARA CALZA-
DO DE GOMA Y LONA VULCANIZADO®, caracterizéndose por las si-
guientes,

REIVINDICACIONES

| 18,- Un nuevo dispositivo en moldes para calzado de goma
y lona vulcanizado del tipo con horma interior que presenta la
planta del pie hacia arriba forméndose la suela por presién de
un molde de suela desde arriba mediante una prensa y formindo-
se la bandeleta moldeada por presién lateral meclnica de tena~
za y tornillo, caracterizado por un suplemento que permite el
moldeado de una puntera durante la migma operacién de moldeo

¥y vulcanizacién.
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28,- Un nuevo dispositivo en moldes para calzado de goma
y lona vuloenizado, segin la reivindicacién anterior, caracte-
rizado porque el suplemento es interior y puede poner o quitar-
se seglin las necesidades de la fabricacién.

38,- Un nuevo dispositivo en moldes para calzado de goma
y lona vuloaniza&os, seglin reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque el‘suplemento descansa en la bage del molde
elevindose hasta la altura de la punta de la horma, formendo
un contra molde céncavo que permite el moldeo de la punters
de goma.

48,-UN NUEVO DISPOSITIVO BN MOLDES PARA CALZADO DE GOMA
Y LONA VULCANIZADO " tal y como queda substancialments descri-
to en la presente memoria e ilustrado en los dibujos que se
acompafian,

Esta memoria consta de duadm hojas esoritas a mdquina

~ porper una sola cara.

Madrid, 20 de Diciembre de 1951.
BARTOLOME PALAD GIL,
P.P.

Enrique Rodripgyez Rivas,
P.p.

<:;'/

/




inrique dodripusz Rivas,

BARTOLOME PALAG GIL
p L4 it .

P.P.

Maonioz2o Diciempne [95)

ARIABLE

|

LA

EiCA




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



