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Se conocen ya d iíerantes moldee para la  vuloanizaoión 

de saleado da lona y goma donde encima de una horma de mmtal 

se monta e l  oorte  y luego se une a la  suela de goma en un 

so lo  proceso de vu lcan ización , es d e c ir ,  la  suela no se vu l- 

caniea previamente sino a l mismo tiempo que se e fectú a  la  

unión a l oorte  se fa b r ica  la  suela. Hay moldes en los  cuales 

la  horma e s t i  con la  planta del p ie  hacia ab a jo , y la  pre-
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8Í6n para lo s  e fectos  de moldeo se efectúa desde arriba  con­

tra  e l  molde le  la  suela que se encuentra abajo.

Hay otros  m oldes, donde la  horma está  colocada con la  

planta del p ie  hacia arriba y e l  molde de la  suela se co loca  

encima y se adapta mediante presión en una prensa. La mejora 

se r e f ie r e  a este  últim o t ip o  de moldes donde además se e fe c ­

túa una presión  de moldeo la te r a l para obtener una bandeleta 

lim pia y bien adherida. Estos moldes en lo  que a sus partes 

la te ra les  se r e f ie r e  están d iv id idos en dos partes igu ales, 

unidos por la  punta o por la  parte del tacón por una charnela 

que permite a b r ir lo s  y se cierran y aprietan mediante un to r ­

n i l l o  en 1 a parte apuesta a la  charnela.

Lo d escrito  hasta aqui es lo  conocido y de e l lo  se de­

duce que se moldea la  suela y se moldea la  bandeleta, pero 

no a s i  la  puntera que no puede s a l i r  bien moldeada por fa lta r  

en dichos moldes oonocidos e l  contra molde, pues todo e l  corte  

está a l a ire  y sobre é l  no se e je r ce  ninguna presión .

El invento con s iste  en añadir a l molde conocido un suple­

mento correspondiente a la  puntera que puede ser f i j o  o amovi­

b le , según se desee fa b r ica r  calzado con o sin puntera. Es­

te  suplemento descansa en la  base del molde en su in te r io r  en 

la  parte correspondiente a la  puntera y l le g a  a una a ltura  su­

f ic ie n te  para que la  punta de la horma pueda descansar en d i­

cho suplemento que en su con figuración  se adapta exactamente a 

la  punta de la  horma, haciendo de contra molde cóncavo.

El dibujo adjunto ilu s tra  e l  invento, y representa un 

corte  v e r t ica l por un molde con sus partes esencia les separadas
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35 entre s i  para mayor c la r id a d , 1, es la  base del molde; 2 , es

la  horma que encaja en dicha base; 3 , en lin eas  punteadas repre­

senta la  lim itación  ex terior  la te r a l del molde que no forma par­

te  del invento; 4, es e l molde de la  suela; todo lo  d escrito  

hasta aqui es lo  conocido, y 5 es e l  suplemento ob jeto  del in - 

40 vento con su parte cóncava de contramolde 6 . Se entiende que 

e l  dibujo representa solamente un ejemplo de e jecución  y que 

las formas pueden variar todo lo  n ecesario  para adaptarse a 

toda c la se  de calzado de goma y lona vulcanizado en molde, sien­

do lo  nuevo y por lo  cual se s o l i c i t a  patente de Modelo de 

45 U tilidad  en España y sus Colonias por vein te  años lo  contenido 

en la  s igu ien te ,

N O T A

D escrito  y detallado tfon toda amplitud la  naturaleza del 

invento asi como la  manera de lle v a r lo  a cabo en la  p rá ctica  

50 se debe hacer constar que dicho invento se r e f ie r e  a l Modelo

de U tilidad  sobre * UN NUEVO DISPOSITIVO EN MOLDES PARA CALZA- j 

DO DE GOMA Y LONA VULCANIZADO” , caracterizándose por la s  s i ­

gu ientes,

R E I V I N D I C A C I O N E S
i

55 I a. -  Un nuevo d isp o s it iv o  en moldes para calzado de goma ?

y lona vulcanizado de l t ip o  con horma in te r io r  que presenta la  

planta del p ie  hacia arriba  formándose la  suela por presión de 

un molde de suela desde arriba mediante una prensa y formándo-
f.

se la  bandeleta moldeada por presión la te r a l mecánica de tena-
r

60 za y t o r n i l l o ,  caracterizado por un suplemento que permite e l
I

moldeado de una puntera durante la  misma operación de moldeo
I

y vu lcanización .
r:
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29280
2a. -  Un nuevo d isp o s it iv o  en moldes para calzado de goma 

y lona vulcanizado, según la  re iv in d ica c ión  a n ter io r , caracte­

rizado porque e l suplemento es in te r io r  y puede poner o qu itar­

se según las necesidades de la  fa b r ica c ió n .

3a. -  Un nuevo d isp o s it iv o  en moldes para calzado de goma 

y lona vulcanizados, según re iv in d icacion es  a n ter iores , carac­

terizado porque e l suplemento descansa en la  base del molde 

elevándose hasta la  a ltura de la  punta de la  horma, formando 

un contra molde cóncavo que permite e l  moldeo de la  puntera 

de goma.

4a.-UN NUEVO DISPOSITIVO EN MOLDES PARA CALZADO DE GOMA 

Y LONA VULCANIZADO H t a l  y como queda substanoialmente d escri­

to  en la  presente memoria e ilustrado en los  d ibujos que se 

acompañan.

Esta memoria consta de dos#» hojas esorita s  a máquina 

por£or una so la  cara.

Madrid, 20 de Diciembre de 1951. 

BARTOLOME PALÁ0 GIL,
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